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Uber diese Anleitung "TURNRC K

Feedback zu dieser Anleitung Your Global Automation Partner

1 Uber diese Anleitung

Die Anleitung beschreibt den Aufbau, die Funktionen und den Einsatz des Produkts und hilft
Ihnen, das Produkt bestimmungsgeman zu betreiben. Lesen Sie die Anleitung vor dem
Gebrauch des Produkts aufmerksam durch. So vermeiden Sie mdgliche Personen-, Sach- und
Gerateschaden. Bewahren Sie die Anleitung auf, solange das Produkt genutzt wird. Falls Sie das
Produkt weitergeben, geben Sie auch diese Anleitung mit.

1.1 Zielgruppen

Die vorliegende Anleitung richtet sich an fachlich geschultes Personal und muss von jeder
Person sorgfiltig gelesen werden, die das Gerdt montiert, in Betrieb nimmt, betreibt, instand
halt, demontiert oder entsorgt.

1.2 Symbolerlauterung
In dieser Anleitung werden folgende Symbole verwendet:

GEFAHR
GEFAHR kennzeichnet eine geféhrliche Situation mit hohem Risiko, die zum Tod
oder zu schweren Verletzungen fiihrt, wenn sie nicht vermieden wird.

WARNUNG
WARNUNG kennzeichnet eine gefahrliche Situation mit mittlerem Risiko, die zum
Tod oder zu schweren Verletzungen fiihren kann, wenn sie nicht vermieden wird.

VORSICHT

VORSICHT kennzeichnet eine gefdhrliche Situation mit mittlerem Risiko, die zu
mittelschweren oder leichten Verletzungen fiihren kann, wenn sie nicht vermieden
wird.

ACHTUNG

ACHTUNG kennzeichnet eine Situation, die zu Sachschaden fihren kann, wenn sie
nicht vermieden wird.

HINWEIS

Unter HINWEIS finden Sie Tipps, Empfehlungen und nitzliche Informationen zu

speziellen Handlungsschritten und Sachverhalten. Die Hinweise erleichtern lhnen
die Arbeit und helfen Ihnen, Mehrarbeit zu vermeiden.

> B P

= =

> HANDLUNGSAUFFORDERUNG
Dieses Zeichen kennzeichnet Handlungsschritte, die der Anwender ausfiihren muss.
= HANDLUNGSRESULTAT

Dieses Zeichen kennzeichnet relevante Handlungsresultate.

1.3 Weitere Unterlagen

Ergdanzend zu diesem Dokument finden Sie im Internet unter www.turck.com folgende Unter-
lagen:

Datenblatt

Inbetriebnahmehandbuch |O-Link-Devices
I0-Link-Parameter
Konformitatserklarungen (aktuelle Version)
Zulassungen

14  Feedback zu dieser Anleitung

Wir sind bestrebt, diese Anleitung standig so informativ und tbersichtlich wie méglich zu ge-
stalten. Haben Sie Anregungen fir eine bessere Gestaltung oder fehlen lhnen Angaben in der
Anleitung, schicken Sie lhre Vorschlage an techdoc@turck.com.
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Hinweise zum Produkt T"URNRC K

TURCK-Service Your Global Automation Partner

2 Hinweise zum Produkt

2.1 Produktidentifizierung

Diese Anleitung gilt fur die folgenden Radar-Abstandssensoren:

DR 15 S -/M30| E - IOL| 8 X2 -|H1|1|4]1]

DR 15 S ‘ Baureihe ‘ - | M30 | E ‘ Bauform ‘ - | IOL | 8 |X2 | Elektrische Ausfiihrung ‘—‘
| Offnungswinkel Radarwelle Gehiuselinge Anzeige
N 2,5° E lang X2  Mehrfarben-LED
S 7°
WE  22,5°x7,5° (elliptisch) L == Gehiuse Spannungsbereich
M... Gewinderohr, Edelstahl, 8 18...33VDC
Erfassungsbereich @ in [mm]
max. Reichweite in m ——== Ausgangsfunktion
2UPN 2 Schaltausgange
Funktionsprinzip IOL  I0-Link

DR Radar, Abstand

|H1| 1 |4 | 1 |§|tzlg(reiicher Anschluss:

Belegung
1 Standardbelegung

—== Anzahl Kontakte
4 4 Kontakte

== Steckerbauform
1 gerade

L == Steckerbauform
H1 Steckverbinder M12 x 1

2.2 Lieferumfang

Im Lieferumfang sind enthalten:

Radar-Abstandssensor
Zwei M30-Gewindemuttern zur Montage
Kurzbetriebsanleitung

23 TURCK-Service

TURCK unterstitzt Sie bei lhren Projekten von der ersten Analyse bis zur Inbetriebnahme lhrer
Applikation. In der TURCK-Produktdatenbank unter www.turck.com finden Sie Software-Tools
fur Programmierung, Konfiguration oder Inbetriebnahme, Datenblatter und CAD-Dateien in
vielen Exportformaten.

Die Kontaktdaten der TURCK-Niederlassungen weltweit finden Sie auf S. [ 36].
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Hinweise zur UL-Zulassung Your Global Automation Partner

3 ZU lhrer Sicherheit

Das Produkt ist nach dem Stand der Technik konzipiert. Dennoch gibt es Restgefahren. Um Per-
sonen- und Sachschaden zu vermeiden, mussen Sie die Sicherheits- und Warnhinweise beach-
ten. Flr Schaden durch Nichtbeachtung von Sicherheits- und Warnhinweisen ibernimmt
TURCK keine Haftung.

w

Bestimmungsgemalie Verwendung
Die Radar-Abstandssensoren der Baureihe DR... erfassen beriihrungslos die Anwesenheit von
Objekten im Erfassungsbereich und messen den Abstand zu den Objekten. Wenn sich mehrere
Objekte im Erfassungsbereich befinden, wird das Objekt erfasst, das sich am ndachsten am
Sensor befindet. Erfassungsbereich und Objekterfassung kénnen Gber Filtereinstellungen und
Sensorkonfigurationen angepasst werden.

Das Gerat darf nur wie in dieser Anleitung beschrieben verwendet werden. Jede andere Ver-
wendung gilt als nicht bestimmungsgemaR. Fiir daraus resultierende Schaden tGibernimmt
TURCK keine Haftung.

3.2 Naheliegende Fehlanwendung
Die Gerate sind keine Sicherheitsbauteile und diirfen nicht zum Personenschutz eingesetzt
werden.

3.3  Allgemeine Sicherheitshinweise
Das Gerat erfiillt die EMV-Anforderungen fiir den industriellen Bereich. Bei Einsatz in Wohn-
bereichen MaBnahmen treffen, um Funkstérungen zu vermeiden.
Nur fachlich geschultes Personal darf das Gerat montieren, installieren, betreiben, parame-
trieren und instand halten.
Das Gerat nur in Ubereinstimmung mit den geltenden nationalen und internationalen Be-
stimmungen, Normen und Gesetzen einsetzen.
Die maximal emittierte Sendeleistung des Sensors Uibersteigt nicht die zugelassenen Grenz-
werte nach ETSI EN 305550 und FCC/CFR. 47 Part 15.
Das Gerat ausschlieBlich innerhalb der technischen Spezifikationen betreiben.

34  Hinweise zur UL-Zulassung
Das Gerat muss von einem Class-2-Netzteil oder von einer Stromversorgung mit limitierter
Spannung/limitiertem Strom versorgt werden.
Die Radarsensoren miissen mit einer gelisteten (CYJV/7 oder CYJV2/8) Kabel-/Steckverbin-
derbaugruppe mit einem Nennwert von mindestens 36 VDC und mindestens 270 mA ver-
wendet werden, die fiir die Anwendung in der Endinstallation geeignet ist.
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Produktbeschreibung
Gerdtelbersicht

4 Produktbeschreibung

Your Global Automation Partner

Die Radar-Abstandssensoren der Baureihe DR... sind in einem Metallgehduse untergebracht.
Zum Anschluss der Sensorleitung besitzen die Gerate einen in Metall ausgefiihrten M12-Steck-

verbinder. Die Geratefunktionen lassen sich tber 10-Link einstellen.

Erhéltlich sind Gerate mit folgenden Ausgangsfunktionen:

DR...-IOL8X2...: 1 Schaltausgang (PNP/NPN/Auto) sowie 1 Schaltausgang (PNP/NPN/Auto)

oder 1 Analogausgang (I/U/Auto)
DR...-2UPNB8...: 2 Schaltausgdange (PNP/NPN/Auto)

4 Gerateubersicht

@44.7[1.76] M30x1.5

36/5
75Nm

M12x1

'

mm [Inch]

Abb. 1: Abmessungen DR15S...

0° alignment 0° alignment @447[1.76] M30x 1.5

36/5
75Nm

113.9[448] ——

D
~~—45.1[1.78] ——=—-53.8 [2.12] — +Lf 5.5[0.22]

M12x1

mm [Inch]

Abb. 2: Abmessungen DR7.5WE...
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Produktbeschreibung "TWURC K

Eigenschaften und Merkmale Your Global Automation Partner

@44.7[1.76] M30x1.5 M12x1

)
36/5 LE
75Nm

D
=—-53.3[2.10] ——t=—-—-53.8 [2.12] — »L« 5.5[0.22]

1221 (481 ——

mm [Inch]

Abb. 3: Abmessungen DR30N...

411  Anzeigeelemente
Die Radar-Abstandssensoren verfiigen liber eine griine und eine gelbe LED, die lber vier Anzei-
gepunkte sichtbar sind. Nur eine LED kann jeweils aktiv sein. Wenn eine LED aktiv ist, leuchten
alle vier Anzeigepunkte.

42  Eigenschaften und Merkmale

Reichweite: 7,5 m, 15 m oder 30 m

Blindzone: 35 cm

Auflésung: 1 mm

Offnungswinkel der Radarkeule: + 2,5°, + 7,5° oder + 22,5° x + 7,5°
Zugelassen nach ETSI 305550-2

Stecker M12 x 1, 4-polig

Betriebsspannung 18...33 VDC

Schaltausgang umschaltbar PNP/NPN
Analogausgang umschaltbar 4...20 mA/0...10 V
Automatische Strom- und Spannungserkennung
|O-Link Smart Sensor Profile 3.2 (Presence detection)
Zylindrische Bauform M30
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Produktbeschreibung "TWURC K

Funktionen und Betriebsarten Your Global Automation Partner

4.3 Funktionsprinzip

Das FMCW-Radar (frequenzmodauliertes Dauerstrichradar, Frequency Modulated Continuous
Wave) erfasst die Entfernung zu unbewegten Objekten.

Der Sensor sendet ein Radarsignal aus, das in der Frequenz variiert. Um den Frequenzbereich
zu begrenzen und die Auswertung zu erleichtern, wird eine periodische, linear auf- und abstei-
gende Frequenz genutzt. Die Anderungsrate df/dt der Frequenz ist dabei konstant. Objekte im
Erfassungsbereich reflektieren das ausgesendete Signal. Uber die Laufzeitverschiebung und die
abweichende Frequenz beim reflektierten Signal kann die Entfernung zum Objekt bestimmt
werden.

Damit ist das frequenzmodulierte Dauerstrichradar gegentiber dem unmodulierten Dauer-
strichradar im Vorteil, welches keine Entfernungen erfassen kann.

4.4 Funktionen und Betriebsarten

Das Gerat misst die Distanz zwischen dem Erfassungsobjekt und dem Ende des Sensorgehau-
ses. Fiir die Schaltausgdnge lasst sich ein Single Point Mode (SPM), Two Point Mode (TPM) oder
Window Mode (WIn) einstellen. Der Messbereich des Analogausgangs kann innerhalb der
Messbereichsgrenzen frei eingestellt werden. An den Ausgdngen stellt das Gerat je nach Aus-
fihrung Analog- oder Schaltsignale zur Verfligung. Zusatzlich wird der Messwert tber die I10-
Link-Prozessdaten an die libergeordnete Steuerungsebene gesendet. Der Abstandswert wird in
m Uber die Prozessdaten tibertragen. Das Gerét ist Gber TAS und 10-Link parametrierbar.

441  Einstellmoglichkeiten
Die Gerate verfligen liber folgende Einstellmdglichkeiten:

Einstellung Uber 10-Link
Einstellung Uber FDT/DTM

TURCK GmbH | T +49 208 4952-0 | more@turck.com | www.turck.com V04.00 | 2025/09 | 9



Produktbeschreibung "TWURC K

Funktionen und Betriebsarten Your Global Automation Partner

442  Ausgangsfunktionen - Schaltausgang
Die Schaltlogik kann Giber 10-Link invertiert werden. Die folgenden Beispiele gelten fiir die
Schaltlogik HIGH (0 = 1).

Single Point Mode (Einpunkt-Modus)

Im Single Point Mode wird das Schaltverhalten Gber einen Grenzwert SP1 und eine Hysterese
definiert. Am Grenzwert SP1 d@ndert der Ausgang seinen Schaltzustand. Die Hysterese kann
Gber IO-Link eingestellt werden und muss innerhalb des Erfassungsbereichs liegen.

Wenn sich ein Objekt vom Sensor entfernt, ist der Schaltausgang aktiv, solange sich das Objekt
zwischen dem Anfang des Erfassungsbereichs und dem Grenzwert SP1 zuziiglich der einge-
stellten Hysterese (SP1+Hyst) befindet. Passiert das Objekt den Grenzwert (SP1+Hyst), wird der
Schaltausgang inaktiv.

Wenn sich ein Objekt auf den Sensor zu bewegt, ist der Schaltausgang inaktiv, solange sich das
Objekt zwischen dem Ende des Erfassungsbereichs und dem Grenzwert SP1 befindet. Passiert
das Objekt den Grenzwert SP1, wird der Schaltausgang aktiv.

Schalt-
zustand Hyst

1

0 SP1 Objekt-
abstand

Abb. 4: Single Point Mode

Two Point Mode (Zweipunkt-Modus)

Im Two Point Mode wird das Schaltverhalten lber einen Ausschaltpunkt SP2 und einen Ein-
schaltpunkt SP1 definiert. Der Modus lasst sich auch als frei einstellbare Hysterese nutzen.

Wenn sich ein Objekt vom Sensor entfernt, ist der Schaltausgang aktiv, solange sich das Objekt
zwischen dem Anfang des Erfassungsbereichs und dem Ausschaltpunkt SP2 befindet. Passiert
das Objekt den Ausschaltpunkt SP2, wird der Schaltausgang inaktiv.

Wenn sich ein Objekt auf den Sensor zu bewegt, ist der Schaltausgang inaktiv, solange sich das
Objekt zwischen dem Ende des Erfassungsbereichs und dem Einschaltpunkt SP1 befindet. Pas-
siert das Objekt den Einschaltpunkt SP1, wird der Schaltausgang aktiv.

Schalt-
zustand

1

0 SP1 SP2 Objekt-
abstand

Abb. 5: Two Point Mode
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Produktbeschreibung "TWURC K

Funktionen und Betriebsarten Your Global Automation Partner

Window Mode (Fenstermodus)

Im Window Mode werden fiir den Schaltausgang eine obere und untere Fenstergrenze gesetzt.
Fir die Fenstergrenzen SP1 und SP2 |3sst sich eine Hysterese einstellen. Das Schaltfenster muss
innerhalb des Erfassungsbereichs liegen. Die Hysterese kann Uber IO-Link eingestellt werden
und muss innerhalb des Erfassungsbereichs liegen.

Wenn der Prozesswert steigt, ist der Schaltausgang inaktiv, solange sich der Prozesswert
zwischen dem Anfang des Erfassungsbereichs und der Fenstergrenze SP2 befindet. Der Schalt-
ausgang bleibt aktiv, bis der Prozesswert Uiber die Fenstergrenze SP1 zzgl. der Hysterese
(SP1+Hyst) steigt. Wenn der Prozesswert tiber (SP1+Hyst) steigt, wird der Schaltausgang wieder
inaktiv.

Wenn der Prozesswert sinkt, ist der Schaltausgang inaktiv, solange sich der Prozesswert
zwischen dem Ende des Erfassungsbereichs und der Fenstergrenze SP1 befindet. Der Schalt-
ausgang bleibt aktiv, bis der Prozesswert unter die Fenstergrenze SP2 abziiglich der Hysterese
(SP2-Hyst) sinkt. Wenn der Prozesswert unter (SP2-Hyst) sinkt, wird der Schaltausgang wieder

inaktiv.
Schalt-
zustand ——+— Hyst—f=  —=—— Hyst—j=
1 Window
0+
0 SP2 SP1 Objekt-

abstand

Abb. 6: Window Mode
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Produktbeschreibung "TWURC K

Funktionen und Betriebsarten Your Global Automation Partner

443  Ausgangsfunktionen — Analogausgang

Der Analogausgang der Sensoren DR...IOL8X2 kann wahlweise als Strom- oder Spannungs-
ausgang eingestellt werden. Der Messbereich ist frei einstellbar.

Der Mindestabstand zwischen Startpunkt und Endpunkt betragt 500 mm.

Stromausgang

Im definierten Messbereich zwischen ASP (analoger Startpunkt) und AEP (analoger Endpunkt)
liefert das Gerdt ein analoges Stromsignal. Folgende Ausgangskonfigurationen sind einstellbar:

4...20 mA (Werkseinstellung)
0...20 mA
20...4 mA
20...0 mA

Spannungsausgang

Im definierten Messbereich zwischen ASP (analoger Startpunkt) und AEP (analoger Endpunkt)

liefert das Gerat ein analoges Spannungssignal. Folgende Ausgangskonfigurationen sind ein-
stellbar:

0...10V
0...5V
1...6V
05...45V
4,5..05V
10...0V
5..0V
6...1V

Ausgangsverhalten der Analogausgdnge

Die folgenden Abbildungen verdeutlichen das Verhalten der Analogausgange:

Analog-
ausgang

ERR oo

MAX |- I: 1

TOP oo ‘

BOT |e-fmmmc] e ‘
MIN || |

ur min  ASP AEP  max or Prozess-
wert

Abb. 7: Steigende Ausgangskennlinie
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Produktbeschreibung "TWURC K

Funktionen und Betriebsarten Your Global Automation Partner

Analog-
ausgang

MAX |---
0] I O BN I ‘

BOT |oofommeeofb N ‘
MIN | : :

ERR
INV

ur min  ASP AEP  max or Prozess-
wert

Abb. 8: Fallende Ausgangskennlinie, MIN = 0

Analog-
ausgang
ERR
INV e

MAX |---L
TOP

o7 O R R ‘

ur min  ASP AEP  max or Prozess-
wert

Abb. 9: Fallende Ausgangskennlinie, MIN = 0

Ausgangskonfiguration BOT TOP ERRINV MIN MAX ERR
4..20mA 20...4 mA 4 mA 20 mA 3,5mA 3,8mA 20,5 mA 21,1 mA
0...20mA 20...0mA 0mA 20 mA 21,1 mA 0mA 20,5 mA 21,TmA
0...10V 10...0V ov 1m0V 1mMv ov 10,5V 11V
0...5V 5..0V ov 5V 6V ov 55V 6V
1...6V 6...1V 1V 6V oV 05V 6,5V 7V
0,5...45V 45...05V 05V 45V 55V ov 5V 55V
Abkiirzung Beschreibung

ERR Fehlerwert

MAX oberer Wert des Analogausgangs

MIN unterer Wert des Analogausgangs

ASP analoger Startpunkt

AEP analoger Endpunkt

TOP Wert des Ausgangs bei Erreichen des AEP bzw. ASP

BOT Wert des Ausgangs bei Erreichen des ASP bzw. AEP

ur Underrun/underrange - Unterlauf

or Overrun/overrange - Uberlauf

max maximaler Prozesswert

min minimaler Prozesswert
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Funktionen und Betriebsarten Your Global Automation Partner

444  10-Link-Modus

Fir den Betrieb im I0-Link-Modus muss das 10-Link-Gerat an einen 10-Link-Master angeschlos-
sen werden. Wenn der Port im 10-Link-Modus konfiguriert ist, findet eine bidirektionale I0-Link-
Kommunikation zwischen dem |0-Link-Master und dem Gerat statt. Dazu wird das Gerat tGber
einen |O-Link-Master in die Steuerungsebene integriert. Zuerst werden die Kommunikations-
parameter (communication parameter) ausgetauscht, anschlieBend beginnt der zyklische
Datenaustausch der Prozessdaten (Process Data Objects).

445  SIO-Modus (Standard-I/O-Modus)
Im Standard-1/0-Modus findet keine 10-Link-Kommunikation zwischen dem Gerdt und dem
Master statt. Das Gerat libermittelt lediglich den Schaltzustand seiner bindren Ausgange und
kann auch Uber ein Feldbusgerat oder eine Steuerung mit digitalen PNP- oder NPN-Eingdngen
betrieben werden. Ein I0-Link-Master ist fiir den Betrieb nicht erforderlich.

Das Gerat kann Uber 10-Link parametriert und anschlieBend mit den entsprechenden Einstel-
lungen im SIO-Modus an digitalen Eingangen betrieben werden. Im SIO-Modus kdnnen nicht
alle Funktionen und Eigenschaften des Gerats genutzt werden.

446  Signalverstarkung

Far die Erfassung schwach reflektierender Targets kann eine Signalverstarkung eingestellt
werden. Die Signalverstarkung ist in den folgenden Stufen verfligbar:

Geringe Verstarkung (Low Gain)
Normale Verstarkung (Standard Gain)
Hohe Verstarkung (High Gain)

447  Auto-Detect-Funktion
Bei Anschluss an ein I/0-Modul erkennt das Gerat das vorgegebene Schaltausgangsverhalten
(PNP/NPN) bzw. die Analogausgangs-Charakteristik. Die Auto-Detect-Funktion ist per Default
aktiviert.

448  Raw Data Filter (PT1-Filter)

Der Raw Data Filter glattet das Rohsignal iber eine auswahlbare Zeitkonstante, um die Erfas-
sungsperformance zu verbessern. Die eingestellte Zeitkonstante hat keine Auswirkung auf die
Messfrequenz. Fir turbulente Oberflachen eignet sich z. B. der Raw Data Filter High. Der Filter
ist in den folgenden Stufen verfligbar:

Standard (200 ms)
Low (25 ms)
High (1000 ms)
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Produktbeschreibung
Technisches Zubehor

45 Technisches Zubehor

Abbildung Typ

TBEN-S2-4/0L

Your Global Automation Partner

Beschreibung

Kompaktes Multiprotokoll-I/O-Modul fiir
Ethernet, 4 10-Link-Master-Kanale, 4 univer-
selle digitale PNP-Kanale, 0,5 A, Kanal-
diagnose

USB-2-10L-0002

LED: USB-Mini
CH1(C/Q) LED: PWR
CH2 (DI/DO) IN-DC

|0-Link-Adapter V1.1 mit integrierter
USB-Schnittstelle

WKC4.4T-2-
RSC4.4T/TXL

Verbindungsleitung, M12-Kupplung, abge-
winkelt auf M12-Stecker, gerade, 4-polig,
Leitungslange: 2 m, Mantelmaterial: PUR,
schwarz; cULus-Zulassung

WKC4.4T-2/TXL

Verbindungsleitung, M12-Kupplung, abge-
winkelt, 4-polig, Leitungslange: 2 m,
Mantelmaterial: PUR, schwarz;
cULus-Zulassung

RR-6

Radar-Reflektor aus Edelstahl, Katheten-
lange 60 mm, RadarCrossSection: 10 m?
(vgl. PKW)

RR-12

Radar-Reflektor aus Edelstahl, Katheten-
lange 120 mm, RadarCrossSection: 250 m?
(vgl. LKW)

RR-20

Radar-Reflektor aus Edelstahl, Katheten-
lange 200 mm, RadarCrossSection: 1115 m?
(vgl. Schiff)

TURCK GmbH | T +49 208 4952-0 | more@turck.com | www.turck.com
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Abbildung Typ Beschreibung
MW-30 Befestigungswinkel aus Edelstahl fir M30

BSS-30 Befestigungsschelle fir Glatt -und
Gewinderohrgerate;
Werkstoff: Polypropylen

Neben den aufgefiihrten Anschlussleitungen bietet TURCK auch weitere Ausfiihrungen fiir
spezielle Anwendungen mit passenden Anschlissen fir das Gerat. Mehr Informationen dazu
finden Sie in der TURCK-Produktdatenbank unter https://www.turck.de/produkte im Bereich

Anschlusstechnik.

TURCK GmbH | T +49 208 4952-0 | more@turck.com | www.turck.com V04.00 | 2025/09 | 16


https://www.turck.de/produkte

Montieren TURCEK

Your Global Automation Partner

5 Montieren

Bei der Montage muss die Linsenwdlbung nicht berticksichtigt werden. Der Sensor erfasst das
Objekt, das dem Sensor am nachsten ist, und gibt den Abstand aus. Objektreflexionen kénnen
Uiber die Sensorparameter gefiltert werden.

Je nach Anwendungsfall diirfen die Sensoren in beliebiger Ausrichtung montiert werden. Die
Radarwelle breitet sich senkrecht zur Radarlinsenfliche aus. Den Offnungswinkel entnehmen
Sie der folgenden Tabelle:

Typ Offnungswinkel

DR...S-... +7,5°

DR...WE-... +22,5°x + 7,5° (elliptisch)
DR...N-... +2,5°

Das maximale Anziehdrehmoment bei der Befestigung des Sensors betragt 75 Nm.

»  Sensor am vorgesehenen Einsatzort montieren. Die Blindzone s, beachten, in der keine
Objekterfassung stattfindet (siehe technische Daten, [ 30]).

»  Sensor so montieren, dass keine Fremdobjekte im Erfassungsbereich liegen.

Low Gain  Standard Gain  High Gain alignment 90° alignment 0°

1500 + 6000

1000 e 4000

500 || st i 2000 |— 17— e e

01 ! e e R

-500 e -2000 o /
-1000 e e e e -4000 ==

-1500 -6000

mmO 3000 6000 9000 12000 15000 mm 0 2000 4000 6000 8000
Abb. 10: Reichweitendiagramm DR...S... Abb. 11: Reichweitendiagramm DR...WE...

Low Gain  Standard Gain

2000

1500 =

1000 1= 2 - T

500 -

0

-500 N T o e e p

-1000 = =

-1500

-2000

mm 0 6000 12000 18000 24000 30000

Abb. 12: Reichweitendiagramm DR...N...

HINWEIS

ﬂ Die Reichweitendiagramme beziehen sich auf ein Normtarget (10 x 10 cm, orthogo-
nal zur Strahlrichtung) unter Laborbedingungen. Die Erfassungsbereiche fiir andere
Targets konnen aufgrund der unterschiedlichen Reflexionseigenschaften und Geo-
metrien im Vergleich zu einem Normtarget abweichen.
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»  Sensor rechtwinklig zum gewiinschten Target ausrichten. Wenn die Radarwelle im rech-
ten Winkel auf das Target trifft, wird sie mit der hochstmaoglichen Signalstarke reflektiert.

Abb. 13: Planares Target — Verlauf der Radarwellen (schematisch)

»  Beiplanaren Targets muss der Neigungswinkel des Targets kleiner sein als der Offnungs-
winkel des Sensors. Bei zu starkem Kippen des Targets wird das reflektierte Radarsignal
nicht mehr vom Sensor erkannt.

Abb. 14: Gekipptes planares Target — Verlauf der Radarwellen (schematisch)
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Montieren

» BeiTargets mit gebogenen Oberflachen (z. B. zylinderférmige Targets) den Sensor zentral
auf das Target ausrichten. Da der Hauptteil des Radarsignals nach dem Auftreffen auf das
Target in verschiedene Richtungen gestreut wird, ist die Starke des erfassten Signals klei-

ner als bei planaren Targets.

Abb. 15: Target mit gebogener Oberflache - Verlauf der Radarwellen (schematisch)
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6 Anschliel3en

HINWEIS

Das Gerat muss aus SELV/PELV versorgt werden, das die Anforderungen an einen
Stromkreis mit begrenzter Energie gemall UL61010-1 3rd Edition (IEC/EN 61010-1)
erfullt.

»  Kupplung der Anschlussleitung an den Stecker des Sensors anschlie3en.

»  Offenes Ende der Anschlussleitung an die Stromquelle und/oder Auswertegerdte an-
schlieBen.

6.1 Anschlussbilder

2 I
3 6 ’ A—)i out 2: switch / analog
i—)i out 1: switch / I0-Link
4 By
Abb. 16: Pinbelegung DR...IOL8X2 Abb. 17: Anschlussbild DR...IOL8X2
2 I
3 6 1 A->— out 2: switch
i—)i out 1: switch/IO-Link
4 By
Abb. 18: Pinbelegung DR...2UPN... Abb. 19: Anschlussbild DR...2UPN...
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7 In Betrieb nehmen

Nach Anschluss und Einschalten der Spannungsversorgung ist das Gerat automatisch betriebs-
bereit.

Fir die Analog- und Schaltausgdnge gilt eine Bereitschaftsverzogerung von 300 ms.

7. |O-Link-Modus einrichten

HINWEIS
Im 10-Link-Betrieb betragt der Spannungsbereich 18...30 VDC.

»  Zykluszeit von min. 2,3 ms am lO-Link-Master einstellen.

=  Das Gerat ist betriebsbereit. Die Prozessdaten kdnnen nach einer Bereitschafts-
verzégerung von 450 ms an den IO-Link-Master gesendet werden.

7.2 SIO-Modus einrichten

»  Gerdt an einen Standard-1/O-Port oder einen Analog-Port anschlief3en.
=  Nach einer Bereitschaftsverzogerung von 500 ms ist das Gerat betriebsbereit.

Die Bereitschaftsverzogerung im SIO-Modus ist erforderlich fiir den Betrieb von vorbetatigten
Sensoren, damit der Sensor ausschlieen kann, an einen 10-Link-Master angeschlossen zu sein.
Die Bereitschaftsverzogerung hat keinen Einfluss auf eine potenzielle IO-Link-Kommunikation.
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8.2
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LED-Anzeige Bedeutung

gelb SchlieBer: Objekt im Teach-Bereich, Schaltausgang 1 ein
Offner: kein Objekt im Teach-Bereich, Schaltausgang 1 ein

grin SchlieBer: Objekt im Erfassungsbereich, Schaltausgang 1 aus

Offner: Objekt im Teach-Bereich, Schaltausgang 1 aus

aus (nur Schlie3er)

kein Objekt im Erfassungsbereich, Schaltausgang 1 aus

blinkt griin

|0-Link-Modus aktiv

Prozess-Eingangsdaten

Byte |Bit7 Bit6 Bit5 Bit4 Bit3 Bit2 Bit 1 Bito
0...3 Messwert in 0,1 mm

4 Reserviert (Skalierung)

5 | | | | | ssc12 [ssci
Bit Bedeutung

SSC1.1 Schaltsignal Ausgang 1

SSC1.2 Schaltsignal Ausgang 2

Skalierung OxFC (scale 10

V04.00 | 2025/09 | 22
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9 Einstellen und Parametrieren

Die Gerate lassen sich Giber TAS und 10-Link parametrieren. Die Parametrierung tiber 10-Link ist
im 10-Link-Parameterhandbuch erlautert.

9.1 Einstellen Uber 10-Link

Das Gerat kann Uber die I0-Link-Kommunikationsschnittstelle innerhalb der technischen Spezi-
fikation (siehe Datenblatt) parametriert werden - sowohl offline z. B. Giber einen PC mit
Konfigurationstool als auch online (iber die Steuerung. Eine Ubersicht der verschiedenen
Funktionen und Eigenschaften, die fiir den I0-Link- oder SIO-Modus eingestellt und genutzt
werden kénnen, finden Sie im Kapitel ,Einstellen” und im 10-Link-Parameterhandbuch des
Gerats. Ausflhrliche Hinweise zur Parametrierung von Geraten (iber die 10-Link-Schnittstelle
finden Sie im Inbetriebnahmehandbuch 10-Link.

Im 10-Link-Modus kénnen alle Parameter sowohl bei der Inbetriebnahme als auch im laufenden
Betrieb Uiber die Steuerung verandert werden. Im SIO-Modus agiert das Gerat so, wie es im |O-
Link-Modus zuletzt eingestellt wurde.

9.2 Einstellen und Visualisieren mit dem TURCK Radar Monitor

Das Gerat kann mit TAS (TURCK Automation Suite) oder iber den integrierten Webserver eines
TURCK-IO-Link-Masters (z. B. TBEN-S2-4I0L) parametriert und getestet werden. Uber TAS oder
den Webserver lasst sich die IODD einlesen, sodass ein Zugriff auf alle Parameter der IODD
moglich ist.

Eine Ubersicht der 10-Link-Parameter sowie Beschreibungen finden Sie iiber den I0DDfinder.
Zusatzlich steht zur Visualisierung von Prozessdaten der TURCK Radar Monitor zur Verfiigung.

Fir den Zugriff auf die Sensorparameter und den TURCK Radar Monitor ist ein TURCK-1O-Link-
Master erforderlich. Die folgende Tabelle zeigt den Firmware-Stand der 10-Link-Master, der fiir
die Nutzung des TURCK Radar Monitors notwendig ist:

10-Link-Master Firmware-Stand
FEN20-4I0L V1.2.0.0
TBEN-L4/5-8I10L V3.3.2.0
TBEN-LL-8IOL V1.1.1.0
TBEN-S2-410L V3.4.1.0

Informationen zu den TURCK-10-Link-Mastern entnehmen Sie den geratespezifischen Betriebs-
anleitungen.

» 10-Link-Master an die Spannungsversorgung anschlie3en.
»  |O-Link-Master tber die Ethernet-Schnittstelle mit einem PC verbinden.
»  Sensor an einen I0-Link-Port des |O-Link-Masters anschlieBen.
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9.2.1 IODD im Webserver einlesen

» Eingangsport des I0-Link-Masters als |O-Link-Port einstellen.

» Im Webserver den Reiter IODD Configurator 6ffnen.

SELECT DEVICE I 100D CONFIGURATOR I DOCUMENTATION

TBEN-52-410L TBEN-S2-410L - Gateway - Info

AIM, multiprotocol, 4 1C-Link channels

Your Global Automation Partner

Device
Station information

Type TBEN-52-210L
Ident. no. [Ba14024
Firrmaare revision |3.3.2_EII
Bootloader revision Iﬂ.ﬂ.ﬂ.[ll
EtherNet/|P revision 27380
PROFIMNET revision 17140
Modbus/TCP revision P.4.2.EII
WEB revision [1.1.2.0-28-ge481017
Software build number |514
Addressing mode [PGM-DHCP

Special device properties

Producfion data |p0 cO 0O DO 0D OO 00 OO 00 DO 00 D0 00 |

Abb. 20: Webserver - 10DD Configurator

TURCK GmbH | T +49 208 4952-0 | more@turck.com | www.turck.com
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|A;,: Port 2 - no device Read Write |Load IODD

@ 1{‘:“] Specialist v

Web search  Print User role

» UberLoad IODD die geritespezifische IODD in den Webserver laden.

# Port 3 -no device Vendor: Generic

b
'Ay’ Part 4 - no device

Active events
Info

Eventhistory  vendor Name
Vendor Text
Product Name
Product ID
Product Text
Serial Number
Hardware Revision

Fimnmwvare Revision

Direct parameters 1:

Direct parameters 1:
Length
Direct parameters 1:

Direct parameters 1:
Direct parameters 1:
Direct parameters 1:
Direct parameters 1:

Direct parameters 1

Abb. 21:10DD laden

TURCK GmbH | T +49 208 4952-0 | more@turck.com | www.turck.com

Device: Generic device

Process data Minimal 100D for generic device
V01.0000 / 2020-05-28
Generic 100D loaded

Applicafion-specific Tag

Process Data Input Length
Process Data Output

Vendor ID

Device ID

10-Link Version 1D
Master Cycle Time

Min Cycle Time
WM-Seguence Capability

[Turck

e burck com

ILRS510-10-51-LI2UPN8-H1141

1100012729

kadaleuelserm

[n428245800000071

4282458

1000

l10

l1d
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922  TURCK Radar Monitor — Ubersicht

Uber den TURCK Radar Monitor lassen sich die Prozessdaten visualisieren und Signale filtern.
Die Darstellung umfasst:

FFT-Diagramm bzw. Hllkurve

Objekterkennung
» Um den TURCK Radar Monitor zu starten, den Menlipunkt Radar monitor wahlen.
LOCAL IO 10DD Configurator
Ay Port 1-LRS510-10-54-L B »8 22 Specialist v
#,) Port2-no device Read White Unlink IODD StartiStop User role
A - no device |dentificaton  Vendor: Turck
Port 4 - no device Device: LRS510-10-51-LI2UPN8-H1141
Parameter radar distance sensor

V01.0000 / 2023-03-06 ® 2010-2023, Werner Turck GmbH & Co KG

Diagnesis ~ Radar monitor
110
Observation 100

Process data
80

Processdata
Structure

[data %]

Radar monitor

Change 40
device ID

Active events 20

Ewvent history

Connections meter

Measurement specific parameters

Gain selection [Standard v b
Frontground suppression 10,3000 m | 2
Background suppression [10.0500 m | ?
Signal amplitude filter mode | Dizabled v i
Min. signal amplitude [10.0 % | o
Max. signal amplitude [100.0 % | @
Raw data filter (PT1) | Standard v ?

Abb. 22: TURCK Radar Monitor — Ubersicht

Jeder angezeigte Peak stellt ein vom Sensor erkanntes Objekt im Erfassungsbereich dar. Dabei
sind die folgenden Punkte zu beachten:

Peaks mit einem blauen Balken (max. 10 Wertepaare bestehend aus Abstandswert und In-
tensitatswert) werden zur Signalverarbeitung weitergegeben.

Der erste Peak wird als Prozesswert ausgegeben.

Peaks unterhalb einer geratespezifischen Signal-Intensitdtsgrenze werden nicht mehr er-
fasst.

Hintergrundrauschen kann kleinere Scheinobjekte erzeugen (siehe Abstandsbereich ab ca.
5 min Abbildung oben).
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9.23  TURCK Radar Monitor — Signale filtern
Der TURCK Radar Monitor verfiigt tiber Filtermdglichkeiten zur Ausblendung von Stérsignalen:

Vordergrundausblendung (= 0,3 m)

Hintergrundausblendung (< max. Reichweite + 0,05 m)

Min. Signal-Intensitatsfilter

Max. Signal-Intensitatsfilter (= 10 %)

Signalverstarkung fiir die Erkennung von schwachen Targets (z. B. organische Objekte)
Raw Data Filter (PT1-Filter) zur Glattung des Rohsignals

Der Mindestabstand zwischen Vordergrundausblendung und Hintergrundausblendung be-
tragt 0,1 m. Beispiel: Wird die Vordergrundausblendung auf 1 m eingestellt, muss die Hinter-
grundausblendung < 0,9 m oder > 1,1 m sein.

Minimaler und maximaler Signal-Intensitatsfilter konnen einzeln oder zusammen aktiviert
werden. Die Schrittweite betragt 1 %. Der Mindestabstand zwischen minimalem und maxi-
malem Signal-Intensitatsfilter betragt 10 %.

Nur Peaks, die sich innerhalb der Signalgrenzen befinden, werden zur Datenverarbeitung wei-
tergegeben.

»  Filter im Bereich Measurement specific parameters anpassen.

=  Die Signalgrenzen werden im TURCK Radar Monitor in einem wei3en Bereich angezeigt.
Peaks ohne blauen Balken werden nicht zur Datenverarbeitung weitergegeben.

LOCAL 10 I0DD Configurator
&) Port1-LRS610-1061L. B 8 2 Shis W
Port 2 - no device Read Wiite Uniink IODD Start/Stop User role
y Port3-no device Identification  Vendor: Turck
#/ Port 4 -no device Device: LRS510-10-51-LI2ZUPNB-H1141

Parameter radar distance sensar
V01.0000 / 2023-03-06 & 2010-2023, Werner Turck GmbH & Co KG

Diagnosis ~ Radar monitor
10

Observation 100
Process data
80
Processdata
Structure
F 60
Radar monitor =
=
Change 40
device ID
Active events 20
Event history
0
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Cennections meler
Measurement specific parameters
Gain selection Standard v ?
Frontground suppression 03000 m | ?
Background suppression 3.0500 m | ?
Signal amplitude filter mode Max. enabled v | 7
Min. signal amplitude 100 % | 2
Max. signal amplitude 80.0 % | 2
Raw data fitter (PT1) Standard v 2

Abb. 23: Beispiel - Signale filtern
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10  Storungen beseitigen

Sollte das Gerat nicht wie erwartet funktionieren, Gberpriifen Sie zundchst, ob Umgebungs-
storungen vorliegen. Sind keine umgebungsbedingten Stérungen vorhanden, tiberpriifen Sie
die Anschlisse des Gerats auf Fehler.

Ist kein Fehler vorhanden, liegt eine Gerdtestorung vor. In diesem Fall nehmen Sie das Gerat
auller Betrieb und ersetzen Sie es durch ein neues Gerat des gleichen Typs.

Wenn das Gerédt nicht wie erwartet funktioniert, gehen Sie wie folgt vor:

» Umgebungsstérungen ausschlie3en.
»  Anschlisse des Geréts auf Fehler untersuchen.
»  Gerat auf Parametrierfehler Gberprifen.

Wenn die Fehlfunktion weiterhin besteht, liegt eine Geratestérung vor. In diesem Fall nehmen
Sie das Gerat aulBer Betrieb und ersetzen Sie es durch ein neues Gerat des gleichen Typs.
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11 Instand halten

Das Gerat ist wartungsfrei, bei Bedarf mit einem feuchten Tuch reinigen.

12 Reparieren

Das Gerat ist nicht zur Reparatur durch den Benutzer vorgesehen. Sollte das Gerat defekt sein,
nehmen Sie es auB3er Betrieb. Bei Riicksendung an TURCK beachten Sie unsere Riicknahme-
bedingungen.

12.1  Gerate zurlcksenden

Ricksendungen an TURCK kdnnen nur entgegengenommen werden, wenn dem Gerat eine
Dekontaminationserklarung beiliegt. Die Erklarung steht unter
http://www.turck.de/de/produkt-retoure-6079.php

zur Verfiigung und muss vollstandig ausgefiillt, wetter- und transportsicher an der Au3enseite
der Verpackung angebracht sein.

13 Entsorgen

Die Gerate mussen fachgerecht entsorgt werden und gehéren nicht in den normalen
— Hausmiill.
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14 Technische Daten

DR155-M30E...H1141

Typ DR15S-M30E-IOL8X2-H1141 DR15S-M30E-2UPN8X2-H1141
ID 100030148 100030149
Radar-Daten

Frequenzbereich 122...123 GHz
Reichweite 350...15000 mm
Auflésung T mm
MindestgroBe Messbereich 500 mm
MindestgroBe Schaltbereich 50 mm
Linearitatsfehler <+0,1%
Kantenlange des Nenn- 100 mm
betatigungselements

Abstrahlleistung ERP 10 dBm
Abstrahlleistung EIRP 20 dBm
Offnungswinkel 15°
Wiederholgenauigkeit 2mm
Hysterese <50 mm
Elektrische Daten

Betriebsspannung 18...33VDC
Restwelligkeit <10% U,
DC Bemessungsbetriebsstrom <250 mA
Leerlaufstrom <100 mA
Reststrom <0,1 mA
Kurzschlussschutz ja/taktend
Verpolungsschutz ja
Kommunikationsprotokoll 10-Link

Ausgangsfunktion

Offner/SchlieBer programmier- Offner/SchlieBer programmier-

bar, PNP/NPN, Analogausgang bar, PNP/NPN

Ausgang 2

Analogausgang

Schaltausgang

Stromausgang

4...20mA

Spannungsausgang

0...10V

Lastwiderstand Stromausgang

<0,5kQ

Lastwiderstand Spannungs-
ausgang

>2kQ

Spannungsfall bei |,

<2V

Schaltfrequenz

<10Hz

Bereitschaftsverzug

<450 ms

Ansprechzeit typisch

<10 ms

10-Link

|O-Link-Spezifikation

V1.1

|O-Link-Porttyp

Class A

Kommunikationsmodus

COM 2 (38,4 kBaud)
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Typ DR15S-M30E-IOL8X2-H1141 DR15S-M30E-2UPN8X2-H1141
Prozessdatenbreite 48 bit

Messwertinformation 32 bit

Schaltpunktinformation 1 bit 2 bit

Maximale Leitungsldange 20m

Frametyp 2.2

Mindestzykluszeit 5ms

Funktion Pin 4 10-Link

Funktion Pin 2 analog DI

Profilunterstiitzung

Smart Sensor Profil

Mechanische Daten

Bauform Gewinderohr, M30E

Abmessungen @ 44,7 x 1139 mm

Gehdusewerkstoff Edelstahl, 1.4401 (AISI 316)
PTFE

Max. Anziehdrehmoment Ge- 75 Nm

hausemutter

Elektrischer Anschluss

Steckverbinder, M12 x 1

Umgebungstemperatur -25...4+65°C
Lagertemperatur -40...+85 °C
Schutzart IP67, IP69K (UL: Type 1)
Betriebsspannungsanzeige LED, grin

Schaltzustandsanzeige

2-Farben-LED, gelb

Vibrationsfestigkeit

20 g (10...2000 Hz), EN 60068-2-6

Schockprifung EN 60068-2-27
Schockfestigkeit 100 g (11 ms)
EMV EN 61000-6-2:2019

ETSIEN 301489-3 v.1.6.1

Zulassungen

CE, UKCA, ETSI, FCC, UL
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DR7.5WE-M30E...H1141

Typ DR7.5WE-M30E-IOL8X2-H1141 DR7.5WE-M30E-2UPN8X2-
H1141

ID 100030150 100030151

Radar-Daten

Frequenzbereich 122...123 GHz

Reichweite 350...7500 mm

Auflosung T mm

Mindestgro3e Messbereich 500 mm

MindestgroBe Schaltbereich 50 mm

Linearitatsfehler <+0,1%

Kantenlange des Nenn- 100 mm

betatigungselements

Abstrahlleistung ERP 10 dBm

Abstrahlleistung EIRP 20 dBm

Offnungswinkel 45°

Offnungswinkel horizontal 15°

Wiederholgenauigkeit 2mm

Hysterese <50 mm

Elektrische Daten

Betriebsspannung 18...33VDC

Restwelligkeit <10% U,

DC Bemessungsbetriebsstrom <250 mA

Leerlaufstrom <150 mA

Reststrom <0,1 mA

Kurzschlussschutz ja/taktend

Verpolungsschutz ja

Kommunikationsprotokoll 10-Link

Ausgangsfunktion Offner/SchlieBer programmier- Offner/SchlieBer programmier-
bar, PNP/NPN, Analogausgang bar, PNP/NPN

Ausgang 2 Analogausgang Schaltausgang

Stromausgang 4...20 mA -

Spannungsausgang 0...10V -

Lastwiderstand Stromausgang <0,5kQ -

Lastwiderstand Spannungs- >2kQ -

ausgang

Spannungsfall bei |, <2V

Schaltfrequenz <10Hz

Bereitschaftsverzug <450 ms

Ansprechzeit typisch <10ms

10-Link

|O-Link-Spezifikation V1.1

|O-Link-Porttyp Class A

Kommunikationsmodus COM 2 (38,4 kBaud)
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Typ DR7.5WE-M30E-IOL8X2-H1141 DR7.5WE-M30E-2UPN8X2-
H1141

Prozessdatenbreite 48 bit

Messwertinformation 32 bit

Schaltpunktinformation 1 bit 2 bit

Maximale Leitungsldange 20m

Frametyp 2.2

Mindestzykluszeit 5ms

Funktion Pin 4 10-Link

Funktion Pin 2 analog DI

Profilunterstiitzung

Smart Sensor Profil

Mechanische Daten

Bauform Gewinderohr, M30E

Abmessungen @ 44,7 x 1139 mm

Gehdusewerkstoff Edelstahl, 1.4401 (AISI 316)
PTFE

Max. Anziehdrehmoment 75 Nm

Gehausemutter

Elektrischer Anschluss

Steckverbinder, M12 x 1

Umgebungstemperatur -25...4+65°C
Lagertemperatur -40...+85 °C
Schutzart IP67, IP69K (nicht durch die UL bewertet)

Monteagewinkel im Aul3enbe- <0°
reich (Elevation)
Betriebsspannungsanzeige LED, griin

Schaltzustandsanzeige

2-Farben-LED, gelb

Vibrationsfestigkeit

209 (10...2000 Hz), EN 60068-2-6

Schockprifung EN 60068-2-27
Schockfestigkeit 100 g (11 ms)
EMV EN 61000-6-2:2019

ETSIEN 301489-3 v.1.6.1

Zulassungen

CE, UKCA, ETSI, FCC, UL
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DR30ON-M30E...H1141

Typ DR30ON-M30E-IOL8X2-H1141 DR30N-M30E-2UPN8X2-H1141

ID 100030150 100030151

Radar-Daten

Frequenzbereich 122...123 GHz

Reichweite 350...30000 mm

Auflosung T mm

Mindestgro3e Messbereich 500 mm

MindestgroBe Schaltbereich 50 mm

Linearitatsfehler <+0,1%

Kantenlange des Nenn- 100 mm

betatigungselements

Abstrahlleistung ERP 10 dBm

Abstrahlleistung EIRP 20 dBm

Offnungswinkel 5°

Wiederholgenauigkeit 2mm

Hysterese <50 mm

Elektrische Daten

Betriebsspannung 18...33VDC

Restwelligkeit <10% U,

DC Bemessungsbetriebsstrom <250 mA

Leerlaufstrom <150 mA

Reststrom <0,1 mA

Kurzschlussschutz ja/taktend

Verpolungsschutz ja

Kommunikationsprotokoll 10-Link

Ausgangsfunktion Offner/SchlieBer programmier- Offner/SchlieBer programmier-
bar, PNP/NPN, Analogausgang bar, PNP/NPN

Ausgang 2 Analogausgang Schaltausgang

Stromausgang 4...20 mA -

Spannungsausgang 0...10V -

Lastwiderstand Stromausgang <0,5kQ -

Lastwiderstand Spannungs- >2kQ -

ausgang

Spannungsfall bei |, <2V

Schaltfrequenz <10Hz

Bereitschaftsverzug <450 ms

Ansprechzeit typisch <10ms

10-Link

|O-Link-Spezifikation V1.1

|O-Link-Porttyp Class A

Kommunikationsmodus COM 2 (38,4 kBaud)

Prozessdatenbreite 48 bit

Messwertinformation 32 bit
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Typ DR30N-M30E-IOL8X2-H1141 DR30N-M30E-2UPN8X2-H1141

Schaltpunktinformation 1 bit 2 bit

Maximale Leitungsléange 20m

Frametyp 2.2

Mindestzykluszeit 5ms

Funktion Pin 4 10-Link

Funktion Pin 2 analog DI

Profilunterstiitzung Smart Sensor Profil

Mechanische Daten

Bauform Gewinderohr, M30E

Abmessungen @ 44,7 x122,1 mm

Gehdusewerkstoff Edelstahl, 1.4401 (AISI 316)
PTFE

Max. Anziehdrehmoment 75 Nm

Gehausemutter

Elektrischer Anschluss Steckverbinder, M12 x 1

Umgebungstemperatur -25...4+65°C

Lagertemperatur -40...+85°C

Schutzart IP67, IP69K (nicht durch die UL bewertet)

Monteagewinkel im Au3enbe- <0°

reich (Elevation)

Betriebsspannungsanzeige LED, grin

Schaltzustandsanzeige

2-Farben-LED, gelb

Vibrationsfestigkeit

209 (10...2000 Hz), EN 60068-2-6

Schockprifung EN 60068-2-27
Schockfestigkeit 100 g (11 ms)
EMV EN 61000-6-2:2019

ETSIEN 301489-3 v.1.6.1

Zulassungen

CE, UKCA, ETSI, FCC, UL
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Deutschland

Australien

Belgien

Brasilien

China

Frankreich

Grof3britannien

Indien

Italien

Japan

Kanada

Korea

Malaysia

TURCK GmbH | T +49 208 4952-0 | more@turck.com | www.turck.com

TURCK GmbH
WitzlebenstralRe 7, 45472 Milheim an der Ruhr
www.turck.de

Turck Australia Pty Ltd
Building 4, 19-25 Duerdin Street, Notting Hill, 3168 Victoria
www.turck.com.au

Turck Multiprox N. V.
Lion d'Orweg 12, B-9300 Aalst
www.multiprox.be

Turck do Brasil Automacgao Ltda.
Rua Anjo Custddio Nr. 42, Jardim Analia Franco, CEP 03358-040 Sao Paulo
www.turck.com.br

Turck (Tianjin) Sensor Co. Ltd.

18,4th Xinghuazhi Road, Xiging Economic Development Area, 300381
Tianjin

www.turck.com.cn

TURCK BANNER S.AS.

11 rue de Courtalin Bat C, Magny Le Hongre, F-77703 MARNE LA VALLEE

Cedex 4
www.turckbanner.fr

TURCK BANNER LIMITED
Blenheim House, Hurricane Way, GB-SS11 8YT Wickford, Essex
www.turckbanner.co.uk

TURCK India Automation Pvt. Ltd.

401-403 Aurum Avenue, Survey. No 109 /4, Near Cummins Complex,
Baner-Balewadi Link Rd., 411045 Pune - Maharashtra
www.turck.co.in

TURCK BANNER S.R.L.
Via San Domenico 5, IT-20008 Bareggio (M)
www.turckbanner.it

TURCK Japan Corporation
ISM Akihabara 1F, 1-24-2, Taito, Taito-ku, 110-0016 Tokyo
www.turck.jp

Turck Canada Inc.
140 Duffield Drive, CDN-Markham, Ontario L6G 1B5
www.turck.ca

Turck Korea Co, Ltd.

A605, 43, lljik-ro, Gwangmyeong-si
14353 Gyeonggi-do
www.turck.kr

Turck Banner Malaysia Sdn Bhd

Unit A-23A-08, Tower A, Pinnacle Petaling Jaya, Jalan Utara C,
46200 Petaling Jaya Selangor

www.turckbanner.my
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Mexiko Turck Comercial, S. de RL de CV
Blvd. Campestre No. 100, Parque Industrial SERVER, C.P. 25350 Arteaga,
Coahuila
www.turck.com.mx

Niederlande Turck B. V.
Ruiterlaan 7, NL-8019 BN Zwolle
www.turck.nl

Osterreich Turck GmbH
Graumanngasse 7/A5-1, A-1150 Wien
www.turck.at

Polen TURCK sp.z.0.0.
Wroclawska 115, PL-45-836 Opole
www.turck.pl

Rumanien Turck Automation Romania SRL
Str. Siriului nr. 6-8, Sector 1, RO-014354 Bucuresti
www.turck.ro

Schweden Turck AB
Fabriksstraket 9, 433 76 Jonsered
www.turck.se

Singapur TURCK BANNER Singapore Pte. Ltd.
25 International Business Park, #04-75/77 (West Wing) German Centre,
609916 Singapore
www.turckbanner.sg

Sudafrika Turck Banner (Pty) Ltd
Boeing Road East, Bedfordview, ZA-2007 Johannesburg
www.turckbanner.co.za

Tschechien TURCK s.r.0.
Na Brne 2065, CZ-500 06 Hradec Kralové
www.turck.cz

Tiirkei Turck Otomasyon Ticaret Limited Sirketi
Indnl mah. Kayisdagi c., Yesil Konak Evleri No: 178, A Blok D:4,
34755 Kadikoy/ Istanbul
www.turck.com.tr

Ungarn TURCK Hungary kft.
Arpad fejedelem utja 26-28., Obuda Gate, 2. em., H-1023 Budapest
www.turck.hu

USA Turck Inc.
3000 Campus Drive, USA-MN 55441 Minneapolis
www.turck.us
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16 Anhang: Konformitat und Zulassungen

16.1  EU-Konformitatserklarung
Hiermit erklart die TURCK GmbH, dass die Radar-Abstandssensoren der Baureihe DR... der
Richtlinie 2014/53/EU und den Radio Equipment Regulations 2017 entsprechen. Der voll-
standige Text der EU/UK-Konformitdatserkldrung ist unter der folgenden Internetadresse verfiig-
bar: www.turck.com

16.2 FCC/IC Digital Device Limitations
FCC ID: YQ7-DRXXX-M30E

FCCID: YQ7-DR75WEM30E
FCCID: YQ7-DR30NM30E

ICID: 8821A-DR75WEM30E
ICID: 8821A-DR30NM30E

This device complies with Part 15 of the FCC Rules standard(s). Operation is subject to the follo-
wing two conditions:

(1) this device may not cause harmful interference, and

(2) this device must accept any interference received, including interference that may cause un-
desired operation.

Changes or modifications not expressly approved by the party responsible for compliance
could void the user’s authority to operate the equipment.

Le présent appareil est conforme aux CNR d’Industrie Canada applicables aux appareils radio
exempts de licence. L'exploitation est autorisée aux deux conditions suivantes :

(1) I'appareil ne doit pas produire de brouillage, et

(2) I'utilisateur de I'appareil doit accepter tout brouillage radioélectrique subi, méme si
le brouillage est susceptible d’en compromettre le fonctionnement.
Note: This equipment has been tested and found to comply with the limits for a Class A digital
device, pursuant to part 15 of the FCC Rules. These limits are designed to provide reasonable
protection against harmful interference when the equipment is operated in a commercial envi-
ronment. This equipment generates, uses, and can radiate radio frequency energy and, if not
installed and used in accordance with the instruction manual, may cause harmful interference
to radio communications. Operation of this equipment in a residential area is likely to cause
harmful interference in which case the user will be required to correct the interference at his
own expense.

Radiofrequency radiation exposure Information:

This equipment complies with FCC radiation exposure limits set forth for an uncontrolled envi-
ronment. This equipment should be installed and operated with minimum distance of 20 cm
between the radiator and your body.

This transmitter must not be co-located or operating in conjunction with any other antenna or
transmitter.

Warning for IC application
The use of this device is on a ‘no-interference, no-protection’ basis.

Do not install or operate on board an aircraft or a satellite. Do not aim upwards towards the sky.
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