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1 Uber diese Anleitung

Die Anleitung beschreibt den Aufbau, die Funktionen und den Einsatz des Produkts und hilft
Ihnen, das Produkt bestimmungsgeman zu betreiben. Lesen Sie die Anleitung vor dem Ge-
brauch des Produkts aufmerksam durch. So vermeiden Sie mogliche Personen-, Sach- und Ge-
rateschdaden. Bewahren Sie die Anleitung auf, solange das Produkt genutzt wird. Falls Sie das
Produkt weitergeben, geben Sie auch diese Anleitung mit.

1.1 Zielgruppen

Die vorliegende Anleitung richtet sich an fachlich geschultes Personal und muss von jeder Per-
son sorgfiltig gelesen werden, die das Gerdt montiert, in Betrieb nimmt, betreibt, instand hélt,
demontiert oder entsorgt.

1.2 Symbolerlauterung

In dieser Anleitung werden folgende Symbole verwendet:

GEFAHR

GEFAHR kennzeichnet eine gefdhrliche Situation mit hohem Risiko, die zum Tod
oder zu schweren Verletzungen fiihrt, wenn sie nicht vermieden wird.

WARNUNG

WARNUNG kennzeichnet eine gefahrliche Situation mit mittlerem Risiko, die zum
Tod oder zu schweren Verletzungen filhren kann, wenn sie nicht vermieden wird.
VORSICHT

VORSICHT kennzeichnet eine gefédhrliche Situation mit mittlerem Risiko, die zu mit-
telschweren oder leichten Verletzungen fiihren kann, wenn sie nicht vermieden
wird.

ACHTUNG

ACHTUNG kennzeichnet eine Situation, die zu Sachschaden fihren kann, wenn sie
nicht vermieden wird.

HINWEIS

Unter HINWEIS finden Sie Tipps, Empfehlungen und nitzliche Informationen zu spe-
ziellen Handlungsschritten und Sachverhalten. Die Hinweise erleichtern lhnen die
Arbeit und helfen Ihnen, Mehrarbeit zu vermeiden.

HANDLUNGSAUFFORDERUNG

Dieses Zeichen kennzeichnet Handlungsschritte, die der Anwender ausfiihren muss.

HANDLUNGSRESULTAT
Dieses Zeichen kennzeichnet relevante Handlungsresultate.

> B B

= =

U

1.3 Weitere Unterlagen

Ergénzend zu diesem Dokument finden Sie im Internet unter www.turck.com folgende Unter-
lagen:

Datenblatt

Betriebsanleitung

EU-Konformitatserklarung

Zulassungen

14 Feedback zu dieser Anleitung
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Wir sind bestrebt, diese Anleitung standig so informativ und tbersichtlich wie méglich zu ge-
stalten. Haben Sie Anregungen fiir eine bessere Gestaltung oder fehlen lhnen Angaben in der
Anleitung, schicken Sie lhre Vorschldge an techdoc@turck.com.


mailto:techdoc@turck.com

Hinweise zum Produkt
Hersteller und Service
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2.2

2.3

24

Hinweise zum Produkt

Produktidentifizierung
Diese Anleitung gilt fiir die kompakten CODESYS V3-programmierbaren Steuerungen:
TBEN-L4-PLC-10
TBEN-L4-PLC-11
TBEN-L5-PLC-10
TBEN-L5-PLC-11

Lieferumfang

TBEN-L...-PLC-...

Verschlusskappen fir 7/8"-Steckverbinder
Verschlusskappen fiir M12-Steckverbinder
Beschriftungsclips

Kurzbetriebsanleitung

Rechtliche Anforderungen

Das Gerat fallt unter folgende EU-Richtlinien:
2014/30/EU (Elektromagnetische Vertraglichkeit)
2011/65/EU (RoHS-Richtlinie)

Hersteller und Service

Hans Turck GmbH & Co. KG
Witzlebenstralle 7

45472 Milheim an der Ruhr
Germany

Turck unterstiitzt Sie bei lhren Projekten von der ersten Analyse bis zur Inbetriebnahme Ihrer
Applikation. In der Turck-Produktdatenbank finden Sie Software-Tools fiir Programmierung,
Konfiguration oder Inbetriebnahme, Datenblatter und CAD-Dateien in vielen Exportformaten.
Uber folgende Adresse gelangen Sie direkt in die Produktdatenbank: www.turck.de/produkte
Flr weitere Fragen ist das Sales-und-Service-Team in Deutschland telefonisch unter folgenden
Nummern zu erreichen:

Vertrieb: +49 208 4952-380
Technik: +49 208 4952-390

AuBerhalb Deutschlands wenden Sie sich bitte an Ihre Turck-Landesvertretung.

Hans Turck GmbH & Co. KG | T +49 208 4952-0 | F +49 208 4952-264 | more@turck.com | www.turck.com



3 ZU lhrer Sicherheit

Das Produkt ist nach dem Stand der Technik konzipiert. Dennoch gibt es Restgefahren. Um Per-
sonen- und Sachschaden zu vermeiden, mussen Sie die Sicherheits- und Warnhinweise beach-
ten. Fir Schaden durch Nichtbeachtung von Sicherheits- und Warnhinweisen tibernimmt Turck
keine Haftung.

3.1 Bestimmungsgemalie Verwendung

Das Gerdt ist ausschlieB8lich zum Einsatz im industriellen Bereich bestimmt.

Die CODESYS V3-programmierbare TBEN-L...-PLC-... kann als eigenstandige SPS oder im Netz-
werkverbund als dezentrale SPS zur schnellen dezentralen Signalvorverarbeitung eingesetzt
werden. Das Gerdt ermdglicht eine autarke Steuerung von Applikationen auch ohne (iberge-
ordnete Steuerung. Die TBEN-L...-PLC-... kann in unterschiedlichen Ethernet-Netzwerken oder
Feldbussystemen als Master/Controller (Modbus TCP, Modbus RTU, PROFINET, EtherNet/IP™,
CANopen, SAE J1939) oder Slave/Device (Modbus TCP, Modbus RTU, PROFINET, EtherNet/IP™,
CANopen) verwendet werden und mit Busteilnehmern oder tibergeordneten Steuerungen
kommunizieren.

Die Cloud-Funktionalitdt der TBEN-L...-PLC-... ermdglicht zum Zweck der Datenanalyse oder
der Produktionsiiberwachung das direkte Ubertragen von Applikations-Daten tiber CODESYS-
Variablen in die Turck Cloud. Im Dual-MAC-Modus kann die TBEN-L...-PLC-... als Teilnehmer in
zwei unterschiedlichen Ethernet-Netzwerken betrieben werden.

Das Gerat darf nur wie in dieser Anleitung beschrieben verwendet werden. Jede andere Ver-
wendung gilt als nicht bestimmungsgemaR. Fiir daraus resultierende Schaden tGibernimmt
Turck keine Haftung.

3.2 Allgemeine Sicherheitshinweise

Nur fachlich geschultes Personal darf das Gerat montieren, installieren, betreiben, parame-
trieren und instand halten.

Das Gerat nur in Ubereinstimmung mit den geltenden nationalen und internationalen
Bestimmungen, Normen und Gesetzen einsetzen.

Das Gerat erfllt ausschlie3lich die EMV-Anforderungen fiir den industriellen Bereich und ist
nicht zum Einsatz in Wohngebieten geeignet.

Die programmierbaren Gerate kdnnen zum Steuern von Maschinen eingesetzt werden.
Anderungen an System- bzw. Netzwerkeinstellungen oder am Steuerungsprogramm kén-
nen zu nicht definierten Zustianden der gesteuerten Maschine fiihren. Anderungen diirfen
nur durchgefiihrt werden, wenn sich die gesteuerte Maschine im sicheren Stopp-Zustand
befindet und das Gerat von der Maschine getrennt ist.

Default-Passwort des integrierten Webservers nach dem ersten Login andern. Turck emp-
fiehlt, ein sicheres Passwort zu verwenden.

V02.00 | 2019/10 9



Produktbeschreibung

Gergtelbersicht

4 Produktbeschreibung

Das Gerat ist in einem vollvergossenen Kunststoffgehduse in Schutzart IP65/IP67/IP69K ausge-
fuhrt. Die Ethernet-Ports dienen als Schnittstelle zur Programmierung, Konfiguration und Ether-
net-/Feldbuskommunikation. Die Ethernet-Ports dienen als Schnittstelle zur Programmierung,
Konfiguration und Ethernet-/Feldbuskommunikation. Zum Anschluss von seriellen RS232- bzw.
RS485-Geraten stehen zwei serielle Schnittstellen COM 0 und COM 1 zur Verfiigung. CANopen-
oder SAE J1939-Gerédte kénnen Uber die beiden CAN-Schnittstellen CANout und CANin an die
TBEN-L...-PLC-... angeschlossen werden. Zum Anschluss von digitalen Sensoren und Aktuato-
ren verfligt das Gerat liber acht konfigurationslos als Eingdnge oder Ausgange verwendbare di-
gitale I/O-Kanale. Der USB-Device-Port ist als Mini-USB-B-Buchse ausgelegt und kann als Ser-
viceschnittstelle fir die Gerate-DTMs sowie als Programmierschnittstelle flir CODESYS genutzt
werden. Der USB-Host-Port ist als USB2.0-A-Buchse ausgelegt und dient zum Anschluss von
USB-Speichersticks zur Programmsicherung, zur Programmwiederherstellung, zum Firmware-
Update sowie zur Datensynchronisation.

4 Geratelbersicht
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Abb. 1: TBEN-L4 -PLC-... - Abmessungen
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Abb. 2: TBEN-L5 -PLC-... - Abmessungen
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411 Blockschaltbild
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Abb. 3: Blockschaltbild TBEN-L...-PLC-...
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Produktbeschreibung

Eigenschaften und Merkmale

412  Anzeigeelemente
Das Gerat verfligt Gber folgende LED-Anzeigen:
Versorgungsspannung
Sammel- und Busfehler
Status
Diagnose

42  Eigenschaften und Merkmale

Integrierte Cloud-Funktionalitét (= V1.4.6.0): Ubertragung von CODESYS-Variablen in die
Cloud
PROFINET I0- und EtherNet/IP™-Device, Modbus TCP-, Modbus RTU- und CANopen-Slave
Master-Funktionalitaten:
- Modbus TCP-/Modbus RTU-Master
- PROFINET-Controller
- EtherNet/IP™-Scanner
- CANopen-Manager
- SAE J1939-Manager
Ethernet- und USB-Programmierschnittstelle
Programmierbar nach IEC 61131-3 mit CODESYS V3 in:
- AWL = Anweisungsliste
- KOP = Kontaktplan (Ladder Logic)
- FUP = Funktionsplan
AS = Ablaufsprache
ST = Strukturierter Text
Integrierte Gold CAP-gepufferte Echtzeituhr (RTC)
USB-Device-Port als Programmier- und Serviceschnittstelle
USB-Host-Port zum Anschluss von USB-Speichersticks flr Firmware-Update, Programmsiche-
rung, Programmuwiederherstellung, Datensynchronisation
Protokollumsetzer z. B. zwischen Ethernet und serieller Kommunikation
7/8"-Steckverbinder zur Spannungsversorgung:
— TBEN-L4-PLC-...: 4-polig
— TBEN-L5-PLC-...: 5-polig
Zwei 4-polige M12-Anschlisse fiir Ethernet
8 konfigurierbare digitale Kandle als pnp-Eingédnge und/oder Ausgdange 2 A
Mehrere LEDs zur Statusanzeige
Switch-Modus (< V1.4.6.0): Integrierter Ethernet-Switch ermdglicht Linientopologie
Dual-MAC-Modus (= V1.4.6.0): 2 getrennte Ethernet-Ports zum Anschluss unterschiedlicher
Ethernet-Netzwerke
Integrierter Webserver
Ubertragungsrate 10 MBit/s und 100 MBit/s
Glasfaserverstarktes Gehause
Schock- und Schwingungsgeprift
Vollvergossene Modulelektronik
Schutzart IP65/1P67/IP69K
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4.3 Funktionsprinzip

Die CODESYS-3-Steuerung TBEN-L...-PLC-... kann zur Steuerung von kleineren oder modularen
Maschinen oder zur Signalvorverarbeitung genutzt werden. Das Gerat kann in unterschiedli-
chen Ethernet-Netzwerken oder Feldbussystemen als Master/Controller (Modbus TCP, Modbus
RTU, PROFINET, EtherNet/IP™, CANopen, SAE J1939) oder Slave/Device (Modbus TCP, Modbus
RTU, PROFINET, EtherNet/IP™, CANopen) verwendet werden und kommuniziert mit Busteilneh-
mern oder libergeordneten Steuerungen. Als Protokollkonverter zwischen zwei Netzwerken
kann die TBEN-L...-PLC-... z. B. als CANopen-Manager eines mit CANopen vernetzten Maschi-
nenmoduls agieren und dieses an eine Anlage anbinden, die mit PROFINET vernetzt ist. Im DU-
AL-MAC-Modus Ubertrégt die Steuerung als Teilnehmer in zwei getrennten Ethernet-Netzwer-
ken beispielsweise Daten von einem internen Maschinen-Netzwerk nach das externe Turck
Cloud Portal.

4.4 Funktionen und Betriebsarten
441 Switch-Modus

Im Switch-Modus werden die zwei Ethernet-Ports der TBEN-L...-PLC-... als ein Autocrossing-
Switch mit einer IP-Adresse behandelt [ 26].

HINWEIS
Gerate mit einer Firmware-Version niedriger als V1.4.6.0 kdnnen nur im Switch-Mo-
dus betrieben werden

442  Dual-MAC-Modus (Firmware-Version grofSer als V1.4.6.0)

Im Dual-MAC-Modus werden die zwei Ethernet-Ports der TBEN-L...-PLC-... als getrennte Ether-
net-Ports mit eigenen MAC- und IP-Adressen behandelt. Die TBEN-L...-PLC-... kann somit im
Dual-MAC-Modus Teilnehmer in zwei unterschiedlichen Ethernet-Netzwerken sein. Dabei mis-
sen die zwei IP-Adressen der getrennten Ethernet-Ports in verschiedenen Subnetzen liegen
[ 26].
Beispiel:
Port P1 (ETH1):

IP-Adresse: 192.168.1.xxx

Subnetz-Maske: 255.255.255.0
Port P2 (ETH2):

IP-Adresse: 192.168.2.xxx

Subnetz-Maske: 255.255.255.0

ﬂ HINWEIS
Um die TBEN-L...-PLC-... in getrennten Netzwerken mit kombinierten Master-/Sla-
ve-Funktionen zu verwenden (siehe ,Master-/Slave-Betriebsarten” [ 14]), muss
das Gerat im Dual-MAC-Modus betrieben werden.

V02.00 | 2019/10 13



Produktbeschreibung

Funktionen und Betriebsarten

443  Master-/Slave-Betriebsarten
Die CODESYS 3 programmierbaren TBEN-L...-PLC-... sind wie folgt einsetzbar:
Protokoll Master/Controller/ Slave/Device
Scanner/Manager
Modbus TCP

Modbus RTU

PROFINET

EtherNet/IP™

X | X | X | X | X

CANopen

X | X | X | X | X | X

SAE J1939

HINWEIS
Die Funktionen PROFINET-Device und EtherNet/IP™-Slave stehen nur an Ethernet-

Port P1 (in CODESYS an eth0) zur Verfligung.

Maogliche Kombinationen Master/Slave
Die folgende Tabelle gilt flir Kombination von je einem Master und einem Slave.

Modbus TCP- PROFINET- EtherNet/IP™- Modbus RTU- CANopen-

Slave Device Device Slave Device
Modbus TCP-Master  x X X X X
PROFINET-Controller  x x* X X X
EtherNet/IP™-Scanner x X x* X X
Modbus RTU-Master  x X X x* X
CANopen-Manager X X X X -
SAE J1939-Manager X X X X -

* Diese Funktionen kdnnen nicht zusammen auf demselben Ethernet-Port (Dual-MAC-Modus)
bzw. COM-Port genutzt werden. Jede Funktion muss fiir sich auf einem Ethernet- bzw. COM-
Port konfiguriert werden.

Maogliche Kombinationen Master/Master

Modbus TCP- PROFINET- EtherNet/IP™- Modbus RTU- CANopen- SAE J1939-

Master Controller Scanner Master Manager Manager
Modbus TCP- - X X X X X
Master
PROFINET- X - - X X X
Controller
EtherNet/IP™- x - - X X X
Scanner
Modbus RTU- x X X x (1 Master pro x X
Master COM-Port)
CANopen- X X X X - -
Manager
SAE J1939- X X X X - -
Manager

14 Hans Turck GmbH & Co. KG | T +49 208 4952-0 | F +49 208 4952-264 | more@turck.com | www.turck.com



Maogliche Kombinationen Slave/Slave

Modbus TCP- PROFINET- EtherNet/ Modbus RTU- CANopen-
Slave Device IP™- Slave Device
Device
Modbus TCP-Slave - X X X X
PROFINET-Device X - X X X
EtherNet/IP™-Device X X - X X
Modbus RTU-Slave X X X x (1 Slave pro X
COM-Port)
CANopen-Device X X X X -
UnterstUtzte CODESYS-Bibliotheken
3S-Bibliotheken Version

444

445
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Netzwerk SysSocket, 3.5.14.0 (System)
SysTarget, 3.5.5.0 (System)
Dateizugriff SysFile, 3.5.9.0 (System)

SysDir, 3.5.12.0 (System)

SysTypes, 3.1.2.0 (System)

EtherNetIP™ Services

EtherNetIP Services, 3.5.14.0

CommFB

CommFB, 3.5.14.0

Serielle Kommunikation

SysCom, 3.5.5.0 (System)

Zeit und Datum

SysTime, 3.5.9.0 (System)

SysTimeRtc, 3.5.5.0 (System)

Sonstige

SysEvent, 3.5.5.0 (System)

SysMem, 3.5.12.0 (System)

CAA-Bibliotheken

Version

Netzwerk CAA Net Base Services, 3.5.14.0
Dateizugriff CAA File, 3.5.13.0

CAA Types Extern, 3.5.13.0
CAN CAA CiA 405,3.5.14.0

Serielle Kommunikation

CAA SerialCom, 3.5.10.0

Zeit und Datum

CAA DTUtil Extern, 3.5.12.0

CAA Real Time Clock Extern, 3.5.10.4

COM-Schnittstellen
Die zwei seriellen Schnittstellen COMO und COM1 sind flexibel als RS232- oder RS485-Schnitt-

stelle nutzbar und dienen zum Anschluss von RS232- oder RS485-Geraten.

CAN-Schnittstellen

Die CAN-Schnittstellen CANin und CANout dienen zum Anschluss von CANopen-Teilnehmern,
wenn die TBEN-L...-PLC-... als CANopen-Device, CANopen-Manageroder als SAE J1939-Mana-

ger betrieben wird.
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Produktbeschreibung

Technisches Zubehor

44.6

4.5

16

Webserver
Der integrierte Webserver dient zur Unterstiitzung bei der Inbetriebnahme, Wartung und Dia-
gnose. Der Webserver bietet u. a. die folgenden Funktionen:
Gerateinformationen anzeigen (Firmware-Version, Hardware-Version, Seriennummer, CODE-
SYS-Runtime, etc.)

Netzwerkeinstellungen und Geratefunktionen parametrieren
- Ethernet-Schnittstellen einstellen

PROFINET Geratename zuweisen
Firewall fir Ethernet-Port P2 aktivieren
USB-Host-Funktionen aktivieren

- |/O-Kanal-Parameter einstellen

- etc.

Statusinformationen anzeigen
- Netzwerkstatus

- USB-Speicher-Status

— CODESYS-Applikationsstatus

- etc.
Gerate- und I/0-Kanaldiagnose in Klartext anzeigen
Cloud:

- Cloud-Zugang einrichten

- CODESYS-Variablen beobachten
Gerate-Konfiguration exportieren und importieren
Firmware-Update durchfiihren
Gerateneustart und Netzwerk-Reset durchfiihren
Gerat auf Werkseinstellungen zurlicksetzen

Sicherheit im Webserver

Bei Turck-Geréten ist flir den Administrator-Login im Webserver ein Default-Passwort hinter-
legt.

Der Default-User fiir den Webserver ist ,admin”, das Default-Passwort ist ,password”.

Wir empfehlen dringend, ein eigenes Passwort zu hinterlegen, um Missbrauch durch Dritte zu
erschweren.

Dies sollte im Zusammenhang mit dem Netzwerk-Sicherheitskonzept der Gesamtanlage erfol-
gen, in der die Geréate verbaut sind.

Das Passwort wird in Klartext tGibertragen.

Technisches Zubehor

Optional erhéltliches Zubehor flir Montage, Anschluss und Parametrierung finden Sie in der
Turck-Produktdatenbank unter www.turck.com. Das Zubehor ist nicht im Lieferumfang enthal-
ten.
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5 Montieren

Das TBEN-L-Modul kann auf eine ebene Montageplatte aufgeschraubt werden.

»  Modul mit zwei M6-Schrauben auf der Montageflache befestigen. Das maximale Anzugs-
drehmonent fiir die Befestigung der Schrauben betragt 1,5 Nm.

»  Mechanische Spannungen vermeiden.
»  Optional: Gerat erden.

Abb. 4: Gerat auf Montageplatte befestigen

5.1 Gerat im Freien montieren
Das Gerat ist UV-bestandig gemaR DIN EN ISO 4892-2. Bei direkter Sonneneinstrahlung kann es
zu Materialabrieb und Farbverdanderungen kommen. Die mechanischen und elektrischen Ei-
genschaften des Gerdts werden nicht beeintrachtigt.
»  Um Materialabrieb und Farbveranderungen zu vermeiden: Gerét z. B. durch die Verwen-
dung von Schutzblechen vor direkter Sonneneinstrahlung schiitzen.

V02.00|2019/10 17



5.2 Gerat erden

52.1  Ersatzschaltbild und Schirmungskonzept

Das Ersatzschaltbild und das Schirmungskonzept der TBEN-L...-PLC-... ist in der folgenden Ab-
bildung dargestellt:

Abb. 5: TBEN-L5-PLC-...- Abb. 6: TBEN-L4-PLC-...-
Ersatzschaltbild und Schirmkonzept Ersatzschaltbild und Schirmkonzept
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522  Schirmung der Feldbus- und I/O-Ebene
Die Feldbus- und I/0-Modul-Ebene der TBEN-L-Module kdnnen getrennt geerdet werden.

Abb. 8: Erdungsspange (1), Erdungsring (2) und Befestigungsschraube (3)

Erdungsring (2) bildet die Modulerdung. Die Schirmung der I/0-Ebene ist mit der Modulerdung
fest verbunden. Erst durch die Montage des Moduls wird die Modulerdung mit dem Bezugspo-

tenzial der Anlage verbunden.

Schirmungskonzept der I/0-Module (I/O-Ebene)
Bei der direkten Montage auf eine Montageplatte wird die Modulerdung durch die Metall-
schraube im unteren Montageloch (3) mit dem Bezugspotenzial der Anlage verbunden. Wenn
keine Modulerdung erwiinscht ist, muss die elektrische Verbindung zum Bezugspotenzial un-
terbrochen werden, z. B. durch Verwendung einer Kunststoffschraube.

Schirmungskonzept der Feldbusebene

Im Auslieferungszustand befindet sich an den Steckverbindern fiir den Feldbusanschluss eine

Erdungsspange.
Bei der direkten Montage auf eine Montageplatte wird die Schirmung der Feldbusleitungen
Uiber die Erdungsspange und die Metallschraube im unteren Montageloch direkt auf die Modu-

lerdung gefihrt.
Wenn keine direkte Erdung der Feldbusschirmung erwiinscht ist, muss die Erdungsspange ent-
fernt werden. In diesem Fall ist die Feldbusschirmung tber ein RC-Glied mit der Modulerdung

verbunden.

523  Gerdterden - 1/O-Ebene und Feldbusebene
Die Erdung der Feldbusebene kann entweder direkt tber die Erdungsspange (1) oder indirekt
Uber ein RC-Glied mit der Erdung der I/0-Ebene verbunden und abgefiihrt werden. Wenn die
Feldbuserdung tber ein RC-Glied abgefiihrt werden soll, muss die Erdungsspange entfernt
werden.

Abb. 9: Erdungsspange (1)
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Montieren
Geréat erden

Erdungsspange entfernen: Direkte Erdung der Feldbusebene aufheben

»  Erdungsspange mit einem flachen Schlitz-Schraubendreher nach vorn schieben und ent-
fernen.

Abb. 10: Erdungsspange entfernen

Erdungsspange montieren: Direkte Erdung der Feldbusebene herstellen

»  Erdungsspange ggf. mit einem Schraubendreher zwischen den Feldbus-Steckverbindern
so wieder einsetzen, dass Kontakt zum Metallgehduse der Steckverbinder besteht.

»  Der Schirm der Feldbusleitungen liegt auf der Erdungsspange auf.

Abb. 11: Erdungsspange montieren

Gerdt erden — Montage auf Montageplatte

»  Bei Montage auf einer Montageplatte: Das TBEN-L-Modul mit einer M6-Metallschraube
durch das untere Montageloch befestigen.

=  Die Schirmung der M12-Flansche fiur die I/O-Ebene ist Gber die M6-Metallschraube mit
dem Bezugspotenzial der Anlage verbunden.

=  Bei montierter Erdungsspange: Die Schirmung des Feldbusses ist iber die Modulerdung
der I/0-Ebene mit dem Bezugspotenzial der Anlage verbunden.
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6 Anschliel3en

6.1 Module an Ethernet anschliel3en

Zum Anschluss an ein Ethernet-System verfiigt das Gerat tUiber zwei 4-polige, D-kodierte M12-
Steckverbinder. Das max. Anzugsdrehmoment betragt 0,6 Nm.

=

®

C ] O
Abb. 12: M12-Ethernet-Steckverbinder zum Anschluss an den Feldbus

»  Gerat gemal unten stehender Pinbelegung an den Feldbus anschlieBen.

<
i 1=TX+
2=RX+
2 4=RX-
flange = FE
P1,P2

Abb. 13: Pinbelegung Ethernet-Anschliisse

HINWEIS

ﬂ Das Verhalten der Ethernet-Schnittstellen ist abhdngig von der Parametrierung der
TBEN-L...-PLC-.... Die Steckverbinder arbeiten im Switch-Modus als Autocrossing-
Switch mit einer IP-Adresse. Im Dual-MAC-Modus werden die Ethernet-Steckverbin-
der als getrennte Ethernet-Ports mit zwei eigenen MAC- und IP-Adressen behandelt.
Die TBEN-L...-PLC-... kann dadurch im Dual-MAC-Modus Teilnehmer in zwei ge-
trennten Ethernet-Netzwerken sein.

6.2  Versorgungsspannung anschlielSen

Zum Anschluss an die Versorgungsspannung verfligt das Gerat liber zwei 7/8"-Steckverbinder.
Die Steckverbinder sind 4-polig (TBEN-L4-PLC-...) oder 5-polig (TBEN-L5-PLC-...) ausgefihrt. V1
und V2 sind galvanisch voneinander getrennt. Das max. Anzugsdrehmoment betragt 0,8 Nm.

ollolololl

Abb. 15: 7/8"-Steckverbinder zum Anschluss an die Versorgungsspannung (TBEN-L5-PLC-...)
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Anschliel3en

Serielle Gergte anschlieBen (COM 0 und COM 1)

»  Gerdt gemdl unten stehender Pinbelegung an die Versorgungsspannung anschlief3en.

— .(
1RD =24VDC V2
1 3 2GN =24VDC V1 3/6 o\
2\®_®4 3WH=GND V1  4\0_9/3
4BK =GND V2

X1 X2
Abb. 16: TBEN-L4-PLC-... - Pinbelegung Versorgungsspannungs-Anschliisse

- <
1BK =GNDV2 3

3
28U =GNDVI 5
42 3 GNYE = FE 209y
51 28N =24vDCv1 195
SWH  =24VDCV2
X1 X2

(eXe)

Abb. 17: TBEN-L5-PLC-... - Pinbelegung Versorgungsspannungs-Anschliisse

Anschluss Funktion

X1 Einspeisen der Spannung

X2 Weiterflihren der Spannung zum nachsten Teilnehmer

V1 Systemspannung: Versorgungsspannung 1 (inkl. Elektronikversorgung)
V2 Lastspannung: Versorgungsspannung 2

HINWEIS

ﬂ Die Systemspannung (V1) und die Lastspannung (V2) werden separat eingespeist
und Uberwacht. Bei einer Unterschreitung der zuldssigen Spannung werden die
Steckplatze gemafB Versorgungskonzept des Modultyps abgeschaltet. Bei einer Un-
terschreitung von V2 wechselt die LED PWR von Griin auf Rot. Bei einer Unterschrei-
tung von V1 erlischt die LED PWR.

6.3 Serielle Gerate anschlieffen (COM 0 und COM 1)

22

Zum Anschluss von seriellen Geraten verfiigt das Gerat tiber zwei serielle Schnittstellen. Die
Schnittstellen sind als 5-polige M12-Steckverbinder ausgefiihrt. Das max. Anzugsdrehmoment
betragt 0,8 Nm.

Abb. 18: M12-Steckverbinder zum Anschluss von seriellen Geraten
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»  Serielle Gerate gemaR unten stehender Pinbelegung an die seriellen Schnittstellen an-

schlieBen.

<

2 1 =Vaux1

5 2=TXD
1 3 3=GND (V1)

° 4=RXD
57 5 = FE/Shield
€0..C1

Abb. 19: COM-Port x im R$232-Modus

<
2 1 =Vaux1
° 2=DataA
1 3 3=GND (V1)
o 4 =Data B
5 4 5 =FE/Shield
Co0..C1

Abb. 20: COM-Port x im RS485-Modus

6.4 CAN-Gerate anschlieBen (CANout und CANin)

99 ©

o \://.
© @ e @ |©

Abb. 21: M12-Steckverbinder zum Anschluss von CANopen-Teilnehmern

Zum Anschluss an von CANopen-Teilnehmern verfiigt das Gerat tiber zwei CANopen-Ports. Das

max. Anzugsdrehmoment betragt 0,8 Nm.
» CANopen-Gerdte gemaR unten stehender Pinbelegung anschlieBen.

2

2 1 =Shield

5 2=V+ (V1)
1(000)3 3=V- (V1)

o 4=CAN_H
5 4 5=CAN_L

(@)

Abb. 22: CANout

V02.00 | 2019/10
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Anschliel3en
USB-Device-Port verwenden

6.5  Digitale Sensoren und Aktuatoren anschliel3en

Zum Anschluss von digitalen Sensoren und Aktuatoren verfligt das Gerat lber vier 5-polige
M12-Steckverbinder. Das max. Anzugsdrehmoment betrégt 0,8 Nm.

= 0 O & 0@
E > = IO
gololclo

Abb. 23: M12-Steckverbinder zum Anschluss von digitalen Sensoren und Aktuatoren

»  Sensoren und Aktuatoren gemaf3 unten stehender Abbildung an das Gerédt anschlie3en.

3BU -
4BK T Sensor

5FE or
1BN + Actuator

SWH T Sensor
or

3BU- [ |Actuator
€ C2...C3

Abb. 24: Anschlisse fur digitale Sensoren und Aktuatoren — Anschlussbild

6.6 USB-Device-Port verwenden
Der USB-Device-Port ist als Mini-USB-B-Buchse ausgelegt und kann als Serviceschnittstelle fir
die Gerdte-DTMs sowie als Programmierschnittstelle fiir CODESYS genutzt werden.

<
12345 1=5VDC
2=D-
3=D+
4=n.c
5=GND

Abb. 25: USB-Device-Port

RNDIS-Treiber

Der RNDIS-Treiber fiir die Verwendung des USB-Device-Ports wird bei der Installation des DTMs
in PACTware™ automatisch installiert. Der USB-Device-Port wird nach der Installation im DTM
als zusatzlicher Ethernet-Port angezeigt.

HINWEIS

Im DTM wird die Schnittstelle BL Service Ethernet verwendet, um auf das Gerat zuzu-
greifen.

24 Hans Turck GmbH & Co. KG | T +49 208 4952-0 | F +49 208 4952-264 | more@turck.com | www.turck.com



USB-Host-Port
Der USB-Host-Port ist als USB 2.0-A-Buchse ausgelegt und dient zum Anschluss von USB-Spei-
chersticks zur Programmesicherung, zur Programmwiederherstellung, zum Firmware-Update so-

wie zur Datensynchronisation.

V02.00 | 2019/10
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1234 1=5VDC
I[:]I 2=D-
3=D+
4=GND

Abb. 26: USB-Host-Port
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In Betrieb nehmen

Ethernet-Port-Modus einstellen (ab Firmware-Version V1.4.6.0)

7 In Betrieb nehmen

7.1 Ethernet-Port-Modus einstellen (ab Firmware-Version V1.4.6.0)

Das Einstellen des Ethernet-Port-Modus erfolgt tiber den DIP-Schalter Nr. 2 DMM unter der Ab-
deckung am Geraét.

Abb. 27: Schalter zum Einstellen des Ethernet-Port-Modus

Das Umstellen des Ethernet-Port-Modus im laufenden Betrieb ist nicht méglich, da die Ande-
rung erst nach einem Spannungsreset wirksam wird.

Position Ethernet-
DIP-Switch Port-Modus

Nr. 2
DMM

0

Switch-Mo-
dus

Bedeutung

Im Switch-Modus werden die zwei Ethernet-Ports der TBEN-L.. .-
PLC-... als Autocrossing-Switch mit einer IP- und einer MAC-
Adresse behandelt. Die IP-Adresse wird vergeben wie unter IP-
Adresse einstellen beschrieben [ 28].

Dual-MAC-
Modus

Im Dual-MAC-Modus (ab FW-Version V1.4.6.0) werden die zwei
Ethernet-Ports der TBEN-L...-PLC-... als getrennte Ethernet-Ports
mit eigenen IP- und MAC-Adressen behandelt.

Die TBEN-L...-PLC-... kann im Dual-MAC-Modus Teilnehmer in
zwei unterschiedlichen Ethernet-Netzwerken sein.

Im Dual-MAC-Modus wird die IP-Adresse an Ethernet-Port P1 ver-
geben, wie unter IP-Adresse einstellen [ 28] beschrieben. Das
Einstellen der IP-Adresse von Ethernet-Port P2 erfolgt tiber den
Webserver oder liber einen DHCP-Server in dem Netzwerk, mit
dem die TBEN-L...-PLC-... UGber Ethernet-Port P2 verbunden ist.

HINWEIS

Gerate mit einer Firmware-Version unter V1.4.6.0 konnen nur im Switch-Modus be-

trieben werden.

7.1.1 Switch-Modus
>

>
=
>

26

einstellen

Abdeckung lGber den Schaltern 6ffnen.
DIP-Schalter Nr. 2 [DMM ] auf 0 stellen.
Spannungsreset am Gerdt durchfiihren.

ACHTUNG! Bei geoffneter Abdeckung tiber den Drehcodierschaltern ist die Schutzart
IP67 oder IP69K nicht gewahrleistet. Gerateschaden durch eindringende Fremdkorper
oder Flussigkeiten sind moglich. Abdeckung tber den Schaltern fest verschlieBen.
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7.1.2  Dual-MAC-Modus einstellen
Der Dual-MAC-Modus kann tber DIP-Schalter Nr. 2 [DMM ] aktiviert werden.
v' Das Gerat ist Uber Ethernet-Port P1 (ETH1) mit dem PC verbunden, auf dem das Turck Ser-
vice Tool installiert ist.
Abdeckung lber den Schaltern 6ffnen.
DIP-Schalter Nr. 2 [DMM ] auf 1 stellen.
Spannungsreset am Gerat durchfiihren.

Das Gerat meldet sich z. B. im Turck Service Tool an Ethernet-Port P1 unter der zuvor im
Switch-Modus verwendeten IP-Adresse. Die IP-Adresse fuir den zweiten Ethernet-Port P2
ist per Default auf 192.168.2.254 eingestellt.

» ACHTUNG! Bei gedffneter Abdeckung tiber den Drehcodierschaltern ist die Schutzart
IP67 oder IP69K nicht gewdhrleistet. Gerdteschaden durch eindringende Fremdkdorper
oder Flussigkeiten sind moglich. Abdeckung tber den Schaltern fest verschlieBen.

3 vy

HINWEIS

Das Turck Service Tool erkennt nur den Ethernet-Port (P1 oder P2), iber den die
TBEN-L...-PLC-... mit dem PC verbunden ist, auf dem das Turck Service Tool instal-
liert ist.

V02.00|2019/10 27



In Betrieb nehmen
IP-Adresse einstellen

7.2 IP-Adresse einstellen

IP-Adresse im Switch-Modus
Die TBEN-L...-PLC-... besitzt im Switch-Modus eine IP-Adresse.

IP-Adresse im Dual-MAC-Modus

Im Dual-MAC-Modus besitzt jeder Ethernet-Port des Gerats eine eigene IP-Adresse. Die IP-
Adresse fir Ethernet-Port P1 lasst sich Giber zwei dezimale Drehcodierschalter und DIP-Schalter
am Gerat, Uber den Webserver oder lber das Turck Service Tool einstellen. Die IP-Adresse fiir
Ethernet-Port P2 ldsst sich nur tiber den Webserver einstellen.

7.2.1 IP-Adresse Uber Schalter am Gerat einstellen

Die IP-Adresse kann Uber zwei dezimale Drehcodierschalter und den DIP-Schalter [Mode] am
Gerat eingestellt werden. Die Schalter befinden sich gemeinsam mit den USB-Ports und dem
SET-Taster unter einer Abdeckung.

USB Host

Abb. 28: Schalter zum Einstellen der IP-Adresse

» Abdeckung iber den Schaltern 6ffnen.

» Drehcodierschalter gemaf3 unten stehender Tabelle auf die gewiinschte Position einstel-
len.

»  DIP-Schalter [Mode] gemal3 unten stehender Tabelle auf die gewlinschte Position einstel-
len.

v

Spannungsreset durchfiihren.

» ACHTUNG! Bei getffneter Abdeckung Gber den Drehcodierschaltern ist die Schutzart
IP67 oder IP69K nicht gewahrleistet. Gerateschaden durch eindringende Fremdkorper
oder Flussigkeiten sind moglich. Abdeckung tber den Schaltern fest verschlieBen.
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Adressierungsmaoglichkeiten

Die IP-Adresse der Gerate lasst sich auf unterschiedliche Weise einstellen. Folgende Adressie-
rungsmaoglichkeiten kénnen tiber die Schalter am Gerat ausgewahlt werden. Anderungen der
Einstellung werden nach einem Spannungsreset aktiv.

Einstellmoglichkeit DIP-Schalter ,,MODE” Drehcodierschal- Beschreibung
ter

Rotary-Modus 0 1...99 Im Rotary-Modus kann das letzte Byte der IP-Adresse
manuell am Gateway eingestellt werden. Die weite-
ren Netzwerkeinstellungen sind nichtflichtig im
Speicher des Gateways hinterlegt und kdnnen im Ro-
tary-Modus nicht verandert werden. Einstellbar sind
Adressen von 1...99.

0 00 IP-Adresse: 192.168.1.100
Subnetzmaske: 255.255.255.0
Gateway: 192.168.1.1

DHCP-Modus 1 40 Im DHCP-Modus wird die IP-Adresse automatisch
von einem DHCP-Server im Netzwerk vergeben. Die
vom DHCP-Server zugewiesene Subnetzmaske und
die Default-Gateway-Adresse werden nichtfliichtig
im Speicher des Gateways hinterlegt. DHCP unter-
stutzt drei Arten der IP-Adresszuweisung:

Automatische Adressvergabe: Der DHCP-Server
vergibt eine permanente IP-Adresse an den Client.
Dynamische Adressvergabe: Die vom Server ver-
gebene IP-Adresse ist immer nur fir einen be-
stimmten Zeitraum reserviert. Nach Ablauf dieser
Zeit oder nach der expliziten Freigabe durch
einen Client wird die IP-Adresse neu vergeben.
Manuelle Adressvergabe: Ein Netzwerk-Adminis-
trator weist dem Client eine IP-Adresse zu. DHCP
wird in diesem Fall nur zur Ubermittlung der zuge-
wiesenen IP-Adresse an den Client genutzt.
Default-IP-Adresse: 192.168.1.254

PGM-Modus 1 50 Im PGM-Modus wird die vollstandige IP-Adresse ma-
nuell Gber das Turck Service Tool, FDT/DTM oder
Uber einen Webserver vergeben. Im PGM-Modus
werden die eingestellte IP-Adresse und die Subnetz-
maske im Speicher des Gateways hinterlegt. Alle
Netzwerk-Einstellungen (IP-Adresse, Subnetzmaske,
Default-Gateway) werden vom internen EEPROM des
Moduls Gibernommen.

Default-IP-Adresse: 192.168.1.254

PGM-DHCP-Modus 1 60 Im PGM-DHCP-Modus sendet das Gateway so lange
DHCP-Requests, bis ihm eine feste IP-Adresse zuge-
wiesen wird. Der DHCP-Client wird automatisch de-
aktiviert, wenn dem Gateway tber den DTM oder
einen Webserver eine IP-Adresse zugewiesen wird.

Default-IP-Adresse: 192.168.1.254
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Einstellmdglichkeit DIP-Schalter ,MODE” Drehcodierschal- Beschreibung
ter

F_Reset 1 20 Der F_Reset-Modus setzt alle Einstellungen des Ge-
rats auf die Default-Werte zurtick und I6scht alle Da-
ten im internen Flash des Geréts. Die folgenden Wer-
te werden zurilickgesetzt bzw. geldscht:
© IP-Adresse: 192.168.1.254
© Parameter

Restore 1 00 Restore setzt nur die IP-Adresse des Gerats zurlick.
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7.2.2  IP-Adresse Uber das Turck Service Tool einstellen

»  Gerat Giber die Ethernet-Schnittstelle mit einem PC verbinden.
»  Turck Service Tool 6ffnen.
»  Suchen klicken oder [F5] drlicken.

Your Global Automation Partner 'l'llel(

¥ @& . [@O .pE. @ O3 EIP p 4
Suchen... (FS) | Andern (FZ) Wink (F3)  Aktionen (F4) Zavischenablage  Sprache Expertenmodus AN | Starte DHCP (F6)  Konfiguration (F7)  ARGEE (F&) Schlielen
Mr. MAC-Adiesse Mame IP-Adrezze Metzmaske Gateway Modus Geratelyp Wersion Adapter ARGEE Frotokol

Driicken Sie "Suchen”.. um Gerdte zu finden,

Abb. 29: Turck Service Tool - Startbildschirm

Das Turck Service Tool zeigt die angeschlossenen Gerate an.

® Turck Service Tool, Vers. 3.1.0 - O X

Your Global Autormation Partner '“I!el(
je g ¢ @© . @O .pE. @ % EIP =

Suchen.. (F5)  Andern (F2) Wink (F3) Aktionen (F4) Zwischenablage  Sprache Expertenmodus AN | Starte DHCP (F6) Konfiguration (F7) ARGEE (F8) BEEP (F9) =
Nr. MAC-Adresse MName |P-Adresse Netzmaske Gateway Modus Geratetyp Version Adapter ARGEE  BEEP Protololl
=07 00074 FEASEC 1821681354 2552652550 19216811 PGM_DHCP  TBENLSPLCID 1480 19218871730 E Tarck

Gefunden 1 Gerét.

Abb. 30: Turck Service Tool - Gefundene Gerate

»  Gewilinschtes Gerat anklicken.
» Andern klicken oder [F2] driicken.

® Turck Service Tool, Vers. 3.1.0 - O X

Your Global Autormnation Partner 'l'llllcl(

P ¢ ¥ @® . M .pE. @ X EIP H .=

Suchen.. (F5)  Andern (F2) Wink (F3) Aktionen (F4) Zwischenablage  Sprache Expertenmodus AN | Starte DHCP (F6) Konfiguration (F7) ARGEE (F&)  BEEP (F9) _
Mr. MAC-Adresse MName |P-Adresse Metzmaske Gateway Modus Geratetyp Version Adapter ARGEE BEEP Protokoll

OD0746FF-AZBC | | 1921681254 2552552550 |192168711 | PGM_DHCP | TBENASPIC-1D [1460 [1921681130 |- |- | Tuck |

Gefunden 1 Gerat.
Abb. 31: Turck Service Tool - zu adressierendes Gerat auswahlen

HINWEIS

Ein Klick auf die IP-Adresse des Gerats 6ffnet den Webserver.
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In Betrieb nehmen
IP-Adresse einstellen

»  |P-Adresse sowie ggf. Netzwerkmaske und Gateway andern.
»  Anderungen mit einem Klick auf Im Gerit setzen (ibernehmen.

" Turck Service Toal, Vers, 3.1.0 - m} X
Your Global Automation Partner TWURC K
—1 —
¥ @ . [@O . oE . «© %) EIP =
Suchen.. (F5)  Andern (F2) Wink (F3) Aktionen (F4) Zwischenablage  Sprache Expertenmodus AN | Starte DHCP (F6) Konfiguration (F7) ARGEE (F8) BEEP (F9) =
Nr. MAC-Adresse Name |P-Adresse Netzmaske Gateway Modus Geratetyp Version Adapter ARGEE BEEP Protokoll
D00746FFAZBC | | 1921681.254 2552552550 | 19216811 | PGM_DHCP | TBENA5PLC-10 [1.4087 |1921681130 |- |- |Tuck |
Gefunden 1 Gerét.

Abb. 32: Turck Service Tool - Gerate-Konfiguration dndern

723  IP-Adresse Uber den Webserver einstellen
Wenn die TBEN-L...-PLC-... im Switch-Modus betrieben wird, kann die IP-Adresse des Gerats im
Webserver eingestellt werden.
Wenn das Gerat im Dual-MAC-Modus betrieben wird, kdnnen tber den Webserver die beiden
IP-Adressen der getrennten Ethernet-Ports (P1 und P2) angepasst werden.

HINWEIS

Um die IP-Adresse tiber den Webserver einstellen zu konnen, muss sich das Gerat im
PGM-Modus befinden.

»  Webserver 6ffnen.

»  Als Administrator auf dem Gerat einloggen. Das Default-Passwort fiir den Webserver ist
Jpassword”.

» MAIN - Parameter > Channel view = Network anklicken.

»  IP-Adresse und ggf. Subnetzmaske sowie Default-Gateway fiir den jeweiligen Port dn-
dern.

»  Neue IP-Adresse, Subnetzmaske und Default-Gateway tiber SET IP ADDRESS in das Gerat
schreiben.
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MAIN DOCUMENTATION CLOuUD LOGOUT

TBEN-L5-PLC-10

I\ ) Info !l ’_E .:|

Read Write Channel view

Status PROFINET configuration

: ~
Device Device name | | .
Diagnosis
Ethernet port 1
Ex- / Import Addressing Mode  PGM DHCP | @
Change Password MAC Address [00:07:46:ffa2:8c |
Firmware Firewall Connection Mode  [Autonegotiation
IP Address [192.168.1.105 |
o e |
Netmask 255.255.255.0 |
L Dite Zdl il Default Gateway 192168 1105 |
Diagnosis Ethernet port 2
MAC Address [00:07:46:ff-a2:8d |
Connection Mode ~ |Autonegotiation
IP Address [192.168.2.254 |
e
Netmask 255.255.255.0 | o
e 1
Feedback via E-Mail Version v0.1.0 / 1.00.2701.7206 / 1.00.2701.7201

Abb. 33: IP-Adresse liber den Webserver einstellen
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73 Master-/Slave-Funktionen in CODESYS in Betrieb nehmen

7.3.1  Gerate-Package installieren

» CODESYS-Package TBEN-Lx-PLC Vx.x.x.x.package von www.turck.com herunterladen.
»  Package iiber den CODESYS Package Manager Tools = Package Manager installieren.

Eel Package Manager X

Bereits installierte Packages:
Sortieren nach: |Name ~ an.

Name Version Installationsdatum Update-Info Lizenzinformatiol en.
& CODESYS SoftMotion  4.5.0.0 11.06.2019 Freie Version 4.5.1.0 verfiigbar! Keine Lizenz erfor|

il

Updates

|

Bownload:..

CODESYS Store

BEWErHIng....
CODESYS Store
< I ——
[ versionen anzeigen [4Im Hintergrund nach Updates suchen SchiieBen

Abb. 34: Package Manager in CODESYS

Das Gerate-Package fir CODESYS enthdlt alle notwendigen Dateien.
CODESYS-Device Description

" CODESYS-Bibliotheken
© GSDML-Datei
© ESD-Datei
o oetc
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7.3.2  Standard-Projekt mit TBEN-L...-PLC... erstellen

» Neues Standard-Projekt mit der TBEN-L...-PLC-... als CODESYS-Gerat erstellen.
Standardprojekt X
: Sie sind gerade dabei, ein neues Standardprojekt anzulegen. Dieser Assistent wird die
'E folgenden Objekte in dieses Projekt einfiigen:
- Ein programmierbares Gerat, wie unten angegeben
- Einen Programmbaustein PLC_PRG in der unten angegebenen Programmiersprache
- Eine zyklische Task, diz PLC_PRG aufruft
- Eine Referenz auf die neueste Version der Standardbibliothek
Gerat: TBEM-Lx-PLC-1x (Turck) ~
PLC_PRG in: | Strukturierter Text (ST) b
Abb. 35: TBEN-L...-PLC-... als CODESYS-Gerdt auswahlen
® TBEMN_L...-PLC.project* - CODESYS - [m| X
Datei  Bearbeiten  Ansicht Projekt Erstellen Online Debug Tools Fenster Hilfe
BEeE S ¢4 25 4% 05 o E X 2 B =
Gerate > 3 x [ Ethernet O LeDs x -
=g iﬁ'EN_L--'ﬂC e LEDs E/A-Abbild Suchen Filter Alle anzeigen
=-£4 Device (TBEN-L¥-PLC-1x)
=2l sPS-Logik Tee \J’ar;lable Mapping  Kanal Adresse Typ
% & Application (] LED 4 (Griin) %QX8000.0  BIT
i sibliotheksverwalter Information "9 LED 4 (Rot) %(QX8000.1 BIT
PLC_PRG (PRG) " LED 5 (Griin) %%QX8000.2 BIT
=-[E8 Taskkonfiguration " LED 5 (Rot) %QX8000.3  BIT
=% MainTask " LED & (Griin) %QX8000.4  BIT
& PLC_PRG "% LED 6 (Rot) %QX8000.5  BIT
(O LEDs (LEDS) " LED 7 (Griin) %QX8000.6  BIT
- Local_I0 (Local I0) " LED 7 (Rot) %QX8000.7  BIT
#(l DxP (DXF) "% APPL LED (Grin)  %QX8001.0  BIT
W]l Diagnosen (Diagnosen) "% APPL LED (Rot) %QX8001.1  BIT
H(dl vAUX_Contral (VAUX Control)
H(Jl Modulstatus (Modulstatus) Mapping zuriicksetzen | Variablen aktualisieren: Ein
3 como
s comi % = Meue Variable erzeugen “% = Auf bestehende Variable mappen
® CANbus Buszyklus-Optionen
[ Ethernet (Ethernet) Buszyklus-Task Zykluseinstellungen des iiberge ~
< >
& Gerate |[) POUs < %
[E Meldungen - Gesamt 0 Fehler, 0 Warnung(en), 0 I\-Weldung(en::]
Letzter Build €3 0 % 0 Precompile: «* a5 Projekthenutzer: (hiemand) %]
Abb. 36: CODESYS-Projekt
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36

Das Projekt enthalt neben der SPS-Logik:
© Funf frei im Programm verwendbare LEDs:

Die LEDs belegen je 2 Bit in den Prozessausgangsdaten des Gerats. Sie sind automatisch auf
die Ausgangsbits %QX8000.0 bis %0QX8001.1 gemappt.
© Local_IO
- Konfiguration der lokalen I/0s des Gerdts sowie der VAUX-Funktionalitat.
- Diagnose der lokalen I/0s und Modulstatus
© zwei serielle Schnittstellen (COMO und COM1)

Anschluss von RS232- oder RS485-Geraten
© Eine CAN-Schnittstelle (CANbus)

Verwendung des Gerats als CANopen-Device, CANopen-Manager oder als SAE J1939-Ma-
nager
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733  Netzwerk konfigurieren
Ein Doppelklick auf den Eintrag Device (TBEN-Lx-PLC-1x) 6ffnet die Registerkarte Device.

» Netzwerk liber die Schaltflache Netzwerk durchsuchen nach der TBEN-L...-PLC-10
durchsuchen und das Gerat auswahlen.

® TBEN_L...-PLC.project* - CODESYS — [m] pad

Datei  Bearbeiten  Ansicht Projekt Erstellen  Online Debug Tools Fenster Hilfe

B HE & o o § B @ X |44 A =R ) GX » mXRIC » M=
Gerdte -~ 0 % @ Ethernet ¥ £5 Device x -
- '@ TBEN L...-PLC b mmﬁ/—-”rqetzwerk durchsuchen... | Gateway ~ Gerdt ~ ~
=-E3 Device (TBEN-Lx-PLC-1x) —T
=1 SPS-Logik Applikationen | Netzwerk durchsuchen...
=-{} Application 3
il Bibliotheksverwalter Sichern und Wiederherstellen
FLC_FRG (PRG)
=& Taskkonfiguration Dateien —— .
= Mai
&% MainTask Log Gateway
&) PLC_PRG
Gateway-1] -
O Leps (LEDs) SPS-Einstellungen
=-[f] Local_10 (Local 10) IP-Address:
H[J DxP (DXP) SPS-Shell localhost
M Diagnosen (Diagnosen) Port:
Hil VAUX_Control (VAUX Control) Benutzer und Gruppen 117
H ] Modulstatus (Modulstatus]
@ ( ) Zugriffsrechte
& CoMO
3 CoM1 Symbolrechte
» CANbus
[ Ethernet (Ethernet) Parameter
< 2 Taskaufstellunn v
=& Geréte |[) POUs it L4

[E Meldungen - Gesamt 0 Fehler, 0 Warnung(en}, 0 Meldung(en) ]

Letzter Build € 0 0 Precompile: Projektbenutzer: {riemand) 5}

Abb. 37: Netzwerk durchsuchen

Gerat auswihlen *

Den Netzwerkpfad zur Steuerung auswahlen:

=334 Gateway-1 (suche...) Gerdtename: o Gerégte suchen

TBEN-L5-PLC-10
f] [TBEN-LS-PLC-1000:07:46:F:a2:8c[0069] | e e

Blinken

Gerdteadresse:
0oag

/Anzahl Kanile:
4

Blocktreiber:
upP

Seriennummer:
000746FFA2BC

Zielsystemherste
ller:
Turck

Zielsystem-1D:
10CD 0101

ZTielsystemname: v

Abb. 38: TBEN-L...-PLC-10 als Gerat auswahlen
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In Betrieb nehmen

Master-/Slave-Funktionen in CODESYS in Betrieb nehmen

7.34

Ethernet-Schnittstellen konfigurieren

HINWEIS

Gerate ab Firmware-Version V1.4.6.0 verfiigen (iber die Funktion Dual-MAC-Modus

[ 271. Bei Geraten mit Dual-MAC-Modus sind die Ethernet-Ports P1 (ETH1) und P2
(ETH2) als getrennte Ports ausgelegt. In CODESYS kdnnen daher zwei Ethernet-
Schnittstellen konfiguriert werden.

»  Ethernet-Schnittstelle anhdngen Uber Gerat anhangen zum Device hinzufligen.
® TBEN_L...-PLC.project” - CODESYS - O x
Datei  Bearbeiten  Ansicht Projekt  Erstellen  Online Debug Tools Fenster  Hilfe
b=H 05 B 0B 9% X » M| =
Gerdte > 1 X
=gl TBEN _L..-FLC h
= 3 Device (TBEN-Lx-PLC-1x)
- B sPs-Logik % Ausschneiden
- Application Kopieren I;H Gerat anhingen x
Bibliothek: Einfligen
fi] Eibliotheksvervia . Name: |Ethernet71
PLC_PRG (PRG) | %  Léschen
= (i Taskkonfiguratio Eigenschaften... Aktion:
=g MainTask (® Gerat anhangen () Gerat aktualisieren
& PLC_PRG i Objekt hinzufigen 4
) LEDs (LEDs) - ) Ordner hinzufuger... ‘Zewchenfolge fiir eine Volltextsuche. | Hersteller; | <Alle Hersteller> v
Gerat anhangen...
=0 Local_10 (Local 10) ‘ - — | Name Hersteller  Version Beschreibung
M DxP (DxP) . I =- [ Feldbusse
ekt bearbeiten
M) Diagnosen (iagng ObJ S . - HB Ethernet Adapter
ekt bearbeiten mit...
H[]) vAUX Control (VA L [H[ehernet ] Turck 35.14.10  Ethernet Link.
H[] Modulstatus (Mod E/A-Abbild bearbeiten +. — EtherNet/IP
% como E/A-Abbild von CSV impaortieren... +.. 2% profinet 10
3 comi E/A-Abbild in CSV exportieren...
3 CANbus % Online-Konfigurationsbetrieb
Reset Ursprung Gerat [Device]
< Simulation
& Gerate |[] POUS
- - Nach Kategorien gruppieren [ ] Alle Versionen anzeigen (nur fir Experten) [ Veraltete Versionen anzi
[E Meldungen - Gesamt 0 Fehler, 0 Warnung(en), 0 Meldunq(en;}
Letzter BU | [ HName: Ethernet
Hersteller: Turck
Kategorien: Ethernet Adapter, Ethernet Adapter, Ethernet Adapter
Version: 3.5.14.10
Bestellnummer: - =
Beschreibung: Ethernet Link. —h
Anha des ausgewdhl Gerdts als letztes "Kind" von
Device
(Sie kdnnen einen anderen Zielgeratknoten im Navigator auswahlen, solange dieses Fenster
geiffnet ist)

Abb. 39: Ethernet-Schnittstelle anhdngen

Schnittstellen-Referenz (ab Firmware-Version VV1.4.6.0)

Ethernet-Schnittstelle Bezeichnung
in CODESYS
Modul CODESYS LED am Modul
eht0 ETH1

2 P2 eth1 ETH2

»  Ethernet-Schnittstelle konfigurieren.

» Eintrag ethO bzw. eth1 unter Netzwerkschnittstelle auswahlen.

=  Die Einstellung der IP-Adresse erfolgt automatisch.

38
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Datei  Bearbeiten  Ansicht Projekt Erstellen  Online Debug Tools Eenster Hilfe

=A== 4 25 44 0 ) X > || =
Gerite > 1 X ([ Ethernet x
=l TEBEN L..-FLC i
== . Allgemein
= =3 Device [Verbunden] (TBEN-Lx-PLC-1x) Metzwerkschnittstelle: etho
=-El] sPs-Logik
: . 2B IP-Adresse 192 . 168 . 1 . 100
=i} Application
m Bibliotheksverwalter Ethernet Device E/A-Abbild Subnetzmaske 255 . 255 . 255 . 0
PLC_PRG (PRG
- (FRG) ; . Standard-Gateway [192 . 168 . 1 . 1
=2 symbolkonfiguration Ethernet Device IEC-Objekte
= @ Taskkonfiguration . | [ Einctallunnan dac Batriah tame annaccan
Information -
- MainTask Netzwerk-Adapter *
&) PLC_PRG Schrittstellen:
() LEDs (LEDS) Name Beschreibung IP-Adresse
=[] Local_I0 (Local 10) lo 127.00.1
H(l DxP (DXP) @0 | |192188.1.100
(] Diagnosen (Diagnosen) eth1 192.168.83.43
H[{) VAUX_Control (VAUX Control) usb0 10.0.0.245
H(J Modulstatus (Modulstatus)
% coMma IP-Adresse 192 168 . 1 . 100
% COM1 Subnetzmaske 255 . 256 . 255 . O
'3 CANbus Standard-Gatewsy | 192 168 . 1 1
[ Ethernet (Ethernet) MAC-Adresse:  |00.07:46:1D:71:20
bbochen
I
< >
- - Meldungen - Gesamt 0 Fehler, 0 Warnung(en), 0 Meldung(en > 1 X
& Geriite () POUs 9 g(en) IQ( ) . . .
Letzter Build € 0 © 0 Precompile: «" ‘o # Projektbenutzer: {hiemand) %]

Abb. 40: Ethernet-Schnittstelle konfigurieren

=  Die Ethernet-Schnittelle erscheint im Projektbaum.
TBEN-L...-PLC-... im Switch-Modus [ 26]:
IP-Adresse von eth0 = IP-Adresse der TBEN-L...-PLC-...
TBEN-L...-PLC-... im Dual-MAC-Modus [ 271
— IP-Adresse von eth0 = IP-Adresse von Ethernet-Port P1
— IP-Adresse von eth1 = IP-Adresse von Ethernet-Port P2

V02.00 | 2019/10
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In Betrieb nehmen
Master-/Slave-Funktionen in CODESYS in Betrieb nehmen

735  TBEN-L...-PLC-... als Modbus TCP-Master in Betrieb nehmen
Eigenschaften
max. Anzahl von TCP-Slaves 64
min. Zykluszeit 2ms
max. Anzahl von Slaves bei 2 ms 8
Modbus TCP-Master konfigurieren
v' Die Ethernet-Schnittstelle ist konfiguriert.
v" Verwendet wird der Modbus-TCP-Master von 3S - Smart Software Solutions GmbH.
»  Modbus TCP-Master anhdangen.
L B _L..-PL e _ODES — O
Datei  Bearbeiten  Ansicht Projekt Erstellen  Online Debug Tools Fenster Hilfe Y
£ Az 4
Exd & 8 0 44 ¢ [ Gerat anhidngen *
Gerdte v 3 X [ mame: |M0dbus_TCP_Master - hd
=5 TEEN L.-PLC 11Tl Axtion: )
== ) U ’
=4 Device (TBEN-Lx PLC-1x) —{ (@ Gerat anhangen () Gerat einfigen () Gerat aktualisieren
= @0 sPs-Logik Typ
=Wy J .0 BIT
o :Jpﬁcatlon |Zeichenfo|ge fiir eine Volltextsuche. | Hersteller: | <Alle Hersteller= ~ T e
i Biblictheksverwalter 1 E
PLC_PRG (PRG) MName Hersteller Version Beschreil .2 BIT
=4 Taskkonfiguration =@ Feldbusse 3 BIT
- MainTask + = Etherlet/IP 4 BIT
& PLC_PRG = Mg Modbus 5 BIT
=W Modbus TCP Master
(O LEDs (LEDS) .6 BIT
— @ Local_10 (Local 10) ([ Modbus TCP Master | 35 - Smart Software Solutions GmbH ~ 3.5.14.0  EinGerae| p7
Hil 0xF (0XF) + W ModbusTCP Slave Gerat .0 BIT
W[ Diagnosen (Diagnosen) + [ Profinet 10 L1 BIT
Ml vAUX_Control (VALX Control)
Ml Modulstatus (Modulstatus)
< >
'a como
W comt Nach Kategorien gruppieren [] Alle Versionen anzeigen (nur fiir Experten) [] Veraltete Versionen anzi
'3 CANbus @ Name: Modbus TCF Master ~
[ Ethernet (Ethernet) Hersteller: 35S - Smart Software Solutions GmbH
Kategorien: Modbus TCP Master
Version: 3.5.14.0
Bestellnummer: - .
Beschreibung: Ein Geraet, dass als Modbus Master fiir Ethernet )
Anhingen des ausgewihlten Gerits als letztes "Kind" von
Ethernet !
ieren:  |E
o (Sie kidnnen einen anderen Zielgeratknoten im Navigator auswahlen, solange dieses Fenster d
gffnet ist
gedffnet ist) ]
pcssp———— =y TeTumETge——
< >
=2 Gerate | [[) POUs < 2
[E Meldungen - Gesamt 0 Fehler, 0 Warnung(en), 0 Meldung(en) I
Letzter Build €3 0 & 0 Precompile: «" a5 Prajekthenutzer: (hiemand) %]

Abb. 41: Modbus TCP-Master anhangen

40
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Die Funktion ,auto-reconnect” am Master aktivieren.

CODESYS bestatigt damit Kommunikationsfehler automatisch, die Modbus-Kommunika-
tion wird nicht unterbrochen. CODESYS versucht stattdessen mit der Ausfiihrung der
Modbus-Kommandos fortzufahren. Andernfalls missen Fehler tiber einen Slave-Funkti-
onsbaustein explizit bestatigt werden.

@ TBEN_L...-PLC.project* - CODESYS

Datei  Bearbeiten  Ansicht

EEE &

Gerdte

Projekt

Eenster

B Hilfe

Tools

]

|

Online  Debug

Erstellen

R

a0 =

[ Ethernet

(O LeDs

- 1 X [ Modbus_TCP_Master x

=3 TBEN L..-PLC
=3 Device (TBEN-Lx-PLC-1x)
=-2l sPs-Logik

Modbus TCP

Response Timeout (ms) 1000

=i} Application
fff§ Bibliotheksverwalter
PLC_PRG (PRG)
= {# Taskkonfiguration
=g MainTask
&) PLC_PRG
(O LEDs (LEDS)
=[] Local_IO (Local 10)
H[l DXP (DXF)
H[l Diagnosen (Diagnosen)
H[l VAUX_Control (VAUX Contral)
Ml Modulstatus (Modulstatus)
3 como
% comi
‘3 CANbus
=[] Ethernet (Ethernet)
[ Modbus_TCP_Master (Modbus TCF Master)

Socket Timeout (ms) 10

auto-reconnect

<
& Gerate |[) POUs

£

[|§| Meldungen - Gesamt 0 Fehler, 0 Warnung(en), 0 Meldung(en::]

Letzter Build € 0 & 0 (%]

Precompile: +" 9 Projektbhenutzer: (niemand)

Abb. 42: Modbus TCP-Master parametrieren
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Externen Modbus TCP-Slave konfigurieren

>
ren.

Externen Modbus TCP-Slave Uber die Funktion Gerat anhdngen hinzufligen konfigurie-

“® TBEN_L...-PLC.project” - CODESYS

Datei  Bearbeiten  Ansicht  Projekt  Erstellen

Online

Debug Tools Fenster Hilfe

b m %= E oz 0

2= |||= %

M Modulstatus (Modulstatus)
‘; COoMO
"2 comi
& CANbus
=[] Ethernet (Ethernet)
= Modbus_TCP_Master (Modbus TCF Master)

" [ Modbus_TCP_Slave (Modbus TCP Slave)
W

<
52 Gerste |[[) POUs

[ Ethernet () LEDs Modbus_TCP_Master Modbus_TCP_Slave X -
=-E3 Davice (TBEN-Lx-PLC-1x) " _
|‘1:| SPS-Logik Allgemein Modbus-TCP
E‘O Application Modbus Slave-Kanal Slave IP-Addresse:
i) Bibliotheksverwalter
N Response Timeout (ms):
PLC_PRG (PRG) Modbus Slave Init
i Taskkonfiguration Port:
E@ MainTask ModbusTCPSlave Parameter
&) PLC_PRG
ModbusTCPSlave IEC-Objekte
() LEDs (LEDS)
= Local_IO (Local 10) Status
~H[{ DxP (DXP)
M Diagnosen (Diagnosen) Information
H({l vAUX_Control (VAUX Control)

G >

[E Meldungen - Gesamt 0 Fehler, 0 Warnung(en), 0 Meldung(en)]

Letzter Build @ 0 & 0  Precompile: «’

0

Projektbenutzer: {niemand) 2

Abb. 43: Externen Modbus TCP-Slave konfigurieren
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» Slave-Kanale zur Kommunikation mit dem Slave Modbus hinzufligen.

»  Prozessdaten-Offsets des Slaves beachten. Im folgenden Beispiel befinden sich die Pro-
zessausgangsdaten des Modbus-Slaves ab Register 0x0800.

W TBEN_L...-PLC.project* - CODESYS - O x
froj

Datei  Bearbeiten  Ansicht  Projekt  Erstellen  Online Debug Tools Fenster Hilfe
BFE&E o b BRXAGARSNANAN BRI %Y , aX[[z=2=2F | |||V |

[ Ethernet () LEDs dbus_TCP_Master _TCP_Slave X | -

=5 TEEN L..-PIC
& £ Device (TBEN-GHPLC-1%) Allgemein Name  Zugriffstyp  Trigger READ-Offset  Linge  Fehlerbehandlun
° aPSA:):iltathn Modbus Slave-Kanal ModbusChannel x
) Bibliotheksverwalter Modbus Slave Init e
PLC_FRG (FRG)
4 Taskkonfiguration ModbusTCPSlave Parameter Name
2. MairTask Zugriffstyp | write Single Register (Funktionscode 6) v
] PLC_PRG ModbusTCPSlave 15C-Objekte . __zyldm B 7 kuszeit (ms) -m
~{) LEDs (LEDS) Status o
= Local_0 (Local 10) K | |
Ml DXP (DXF) Information _
~H[) Diagnosen (Diagnosen) READ Register

([} VAUX_Control (VAUX Control) \ Offset | -]

M) Modulstatus (Modulstatus) = I:I
2 como
3 com: Feblerbehandiung Letzen Wert beibehaen
WRITE Register

=[] Ethernet (Ethernet)
=[] Modbus_TCP_Master (Modbus TCP Master)
[ Modbus_TCP_Slave (Modbus TCP Slave)

I
&2 Gerate |[) POUs

l@ Meldungen - Gesamt 0 Fehler, 0 Warnung(en), 0 Meldung(en)}

Abb. 44: Modbus Slave-Kanéle hinzufiigen
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In Betrieb nehmen
Master-/Slave-Funktionen in CODESYS in Betrieb nehmen

736  TBEN-L...-PLC-... als Modbus TCP-Slave in Betrieb nehmen
Eigenschaften
max. Anzahl Input-Register 1024
max. Anzahl Holding-Register 1020

Modbus TCP-Slavekonfigurieren

Verwendet wird das Modbus_TCP_Slave_Device von Turck.

v' Die Ethernet-Schnittstelle ist konfiguriert.

»  Modbus_TCP_Slave_Device Uiber die Funktion Gerdt anhdangen zur Ethernet-Schnittstel-
le hinzufligen und konfigurieren.

»  Anzahl der Ein- und Ausgangsregister (Input- und Holding-Register) definieren, die mit
einem Ubergeordneten Modbus TCP-Master ausgetauscht werden sollen.

® TBEMN_L...-PLC.project” - CODESYS - O *
Datei  Bearbeiten  Ansicht  Projekt Erstellen  Online Debug JTools Eenster Hilfe
BEE&l - #4 25 44 04 ) % X v M=
Geréte >~ 3 X [ Ethernet () LeDs [ Modbus_TCP_Slave_Device X -
= TBEN_L..-FLC hd Allgemein Konfigurierte Parameter
=-£4 Device (TBEN-Lx-PLC-1x)
] Watchdog: 2000 =
- SPs-Logik Modbus TCP Slave Device E/A- atchdog < (ms)
- € Appiication Abbild Slave Port: 502 z
- Modbus TCP Slave Device IEC-
i Bibliotheksverwalter Objekts Unit-ID:
PLC_PRG (PRG)
; Holding Registers (26IW): 4 =
= {8 Taskkonfiguration Information aheg ( ) z
=-g% MainTask Input Registers (%QW): 4| =
& PLC_PRG
(O LEDs (LEDs)
= Local_ID (Local 10)
H[] DXP (DXP)
Diagnosen (Diagnosen
4@ g (Diag ) Datenmodell
H(] VAUX_Control (VAUX Control)
H(J Modulstatus (Modulstatus) Startadressen:
. como Caoils: >
3 com1 ) _
Discrete Inputs: =
3 CANbus
=[] Ethernet (Ethernet) Holding Register: =
[ Modbus_TCP_Slave_Device (Modbus TCP Slave Input Register: =
a 2 M Holding- und Input-Register Datenbereich
5@ Gerate |[[) POUs S 2
[E Meldungen - Gesamt 0 Fehler, 0 Warnung(en), 0 Meldung(en::]
Letzter Build € 0 ® 0 Precompile: +" i Projektbenutzer: {hiemand) %]

Abb. 45: Modbus TCP-Slave konfigurieren

44 Hans Turck GmbH & Co. KG | T +49 208 4952-0 | F +49 208 4952-264 | more@turck.com | www.turck.com




Welche Daten die Input- und Holding-Register enthalten, wird iber Zuweisungen im SPS-Pro-
gramm oder im I/O-Abbild der TBEN-L...-PLC-... definiert.

® TBEN_L...-PLC.project* - CODESYS - ] x
Datei  Bearbeiten  Ansicht Projekt Erstellen  Online  Debug Tools Eenster Hilfe Y
& v #4054 04 ) & om > M=
Geridte -~ 0 x [f] Ethernet () LEDs [ Modbus_TCP_Slave_Device X PLC_PRG -
=B TEEN L.-fLC ™1 uchen Filter Alle anzeigen =
= =3 Device [Verbunden] (TBEN-Lx-PLC-1x)
= &l sPs-Logik Variable Mapping  Kanal Adresse Typ Alktueller Wert
% it} Appiication [run] £t Eingange %IW4 ARRAY [0..3] OF WORD
fiil Biblictheksvervalter =" Ausgange %QW1 ARRAY [0..1] OF WORD
PLC_PRG (FRG) = "% Application.PLC_PR... "% Ausgange[0] LogW WORD
[ Taskkonfiguration "9 Bitd Eesh ey BOOL
=g MainTask "# Bitl [RENSES BOOL
&) PLC_FRG "# Bit2 %2 BOOL
() LEDs (LEDS) " Bil3 %O%23 BOOL
=% @ Local_I0 (Local 10) " Bitd %g¥24  BOOL
W[l DXP (DXP) ® Bits %ox2S BOOL
M) Diagnosen (Diagnosen) " Bit6 8626 BOOL
[ VAUX_Control (VAUX Control) " Bit7 %oy BOOL
Ml Modulstatus (Modulstatus) a S oike eenvE n eont
% como
3 com1 Mapping zuriicksetzen  variablen aktualisieren: | Einstellungen des (ibergeordneten Gerétes ver
;j CANbus # = Meue Variable erzeugen "% = Auf bestehende Variable mappen
= Ethernet (Ethernet)
|3 Modbus_TCP_Slave_Device (Modbus TCP Slg Buszyklus-Optionen
Buszyklus-Task Zykluseinstellungen des tberge
< >
% Gerate [ POUs < >
[E Meldungen - Gesamt 0 Fehler, 0 Warnung(en}, 4 Meldung(en) }
Gerdtebenutzer: Anonym Letzter Build € 0 ® 0 Precompile: +* B LAUFT Frogramm geladen Programmm unverandert Projekthenutzer: (hiemand) ¢

Abb. 46: Datenmapping: Modbus TCP-Slave Device
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In Betrieb nehmen
Master-/Slave-Funktionen in CODESYS in Betrieb nehmen

73.7  TBEN-L...-PLC-... als Modbus RTU-Master in Betrieb nehmen
Eigenschaften
max. Anzahl von Slaves 32
min. Zykluszeit 5ms
max. Anzahl von Slaves bei 5 ms 8
Verwendet wird der serielle Modbus-Master von 3S - Smart Software Solutions GmbH.
»  Seriellen Modbus Master, COM Port an die COM-Schnittstelle anhdangen.
»  Funktion automatischer Neustart Kommunikation am Master aktivieren.
CODESYS bestatigt damit Kommunikationsfehler automatisch, die Modbus-Kommunika-
tion wird nicht unterbrochen. CODESYS versucht stattdessen mit der Ausfiihrung der
Modbus-Kommandos fortzufahren. Andernfalls missen Fehler tiber einen Slave-Funkti-
onsbaustein explizit bestatigt werden.
® TBEN_L...-PLC.project* - CODESYS - | *®
Datei  Bearbeiten  Ansicht Projekt Erstellen  Online Debug Tools Eenster  Hilfe
E=E & dh 2 4 45 K} X » M=
Gerdte >~ o X () LEDs PLC_PRG (] mModbus_Master_COM_Port X -
=gl TBEN L..-FLC A I .
=£3 Device (TBEN-Lx-PLC-1x) Allgemein Modbus-RTU/ASCII
=-E sPS-Logik gﬂggi?dusGenericSeriaIMaster E/A- Ubertragungsmodus @RTU O AscIl
=} Application
i) sibliotheksverwalter ModbusGenericSerialMaster IEC- Response Timeout (ms)
Objekte
PLC_PRG (PRG) Zeit zwischen den Frames [ms]
= ; Status
@ Taskkonfiguration automatischer Neustart Kommunikation
=-g& MainTask
Information
] PLC_PRG
() LEDs (LEDS)
=7 Local_IO (Local 10)
H[]) DXP (DXP)
H[l) Diagnosen (Diagnosen)
Ml VAUX_Control (VAUX Contral
H[) Modulstatus (Modulstatus)
=" como
[ Modbus_Master_COM_Port (M
2 com
w P— 2
< >
52 Geréte |[[) POUs S 2

Letzter Build € 0 ® 0 Precompile: Projekthenutzer: {hiemand)

©

Abb. 47: Modbus RTU-Master anhdngen
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Externen Modbus RTU-Slave konfigurieren

»  Externen Modbus RTU-Slave Modbus Slave, COM Port lGber die Funktion Gerat anhan-
gen zum Modbus Master, COM Port hinzufligen und konfigurieren.
Hier im Beispiel wird als Modbus-Slave das Turck-Multiprotokoll-Gerat
TBEN-S2-2COM-4DXP verwendet.

»  Modbus Slave-Kanale zur Kommunikation mit dem Slave hinzuftigen.
Prozessdaten-Offsets des Slaves beachten. Im Beispiel befinden sich die Prozessaus-
gangsdaten des Modbus-Slaves ab Register 0x0800.

»
Datei  Bearbeiten  Ansicht  Projekt Erstellen  Online  Debug Tools [Eenster Hilfe A 4
=== =] # 45 84 0L 5 c] 1 > || =
— ¥
Gerate ~ 2 x || O Leps PLC_PRG | MiedbusChannel i
=5 TBEN L.-PLC | A 1
£5 Device (TBEN-Lx-PLC-1%) flzEme ren!
=-£9 Device -L-PLC-1x%
o . = MName |Output_MB_SIave |
= Bl sPs-Logik Modbus Slave-Kanal ) - . .
= Application | Zugriffstyp Write Single Register (Funktionscode &) ~
i Bibliotheksverwalter Modbus Slave Init Trigger Zyklisch ~ | Zykluszeit (ms) 100
FLC_PRG (FRG
- (PRG) ModbusGenericSerialSlave IE K £ |
=-{# Taskkonfiguration Objekte ommentar
=-g& MainTask
Status READ Register
] PLC_PRG
Offset
O Leps (LEDS) Information
=[] Local_IO (Local 10) Lange 1
H(]l DxP (DXP)
) _ Fehlerbehandlung | Letzen Wert beibehalten
H(ll Diagnosen (Diagnosen)
H(Il VAUX_Control (VAUX Control
WRITE Register
H(J] Modulstatus (Modulstatus) 9
= % como Offset 0x0800 -
=[] Modbus_Master_COM_Port (M Lange 1
[ Modbus_Slave_COM_Port { .
& Geréte |[[) POUs <

Letzter Build € 0 & 0 Precompile: ' Projekthenutzer: (niermand) 0

Abb. 48: Externen Modbus RTU-Slave konfigurieren
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In Betrieb nehmen
Master-/Slave-Funktionen in CODESYS in Betrieb nehmen

7.3.8  TBEN-L...-PLC-... als Modbus RTU-Device in Betrieb nehmen

Eigenschaften
max. Anzahl Input-Register 500
max. Anzahl Holding-Register 500

Modbus RTU-Device konfigurieren

Verwendet wird das Modbus_Serial_Device von 3S - Smart Software Solutions GmbH.
» Modbus_Serial_Device Uber die Funktion Gerat anhangen zum COM-Port hinzufligen
und konfigurieren.
»  Anzahl der Ein- und Ausgangsregister (Input- und Holding-Register) definieren, die mit
einem Ubergeordneten Modbus RTU-Master ausgetauscht werden sollen.

Datei  Bearbeiten  Ansicht Projekt Erstellen  Online Debug Tools Eenster Hilfe

BEHE& #h 5 4 S O %5 X > B =
Gerate -~ 1 x ) LeEDs PLC_PRG [ Modbus_Serial Device X
=gl TBEN L..-FLC i
— _ Allgemein
=-£4 Device (TBEN-Lx-PLC-1x) Unit ID: 1 =
=80 sps-Logik Modbus Serial Device EfA-Abbild —
- €3 Application [ watchdog: 500 o
i Bibliotheksverwalter Modbus Serial Device IEC-Objekte
Holding Register (%IW): 4| =
PLC_PRG (PRG)
= Taskkonfi ti Information
& Taskkonfiguration Input Register (%QW): |4 =
=& MainTask
8] PLC_FRG
(O LEDs (LEDs)
Startadressen:
=-[f] Local_IO (Local 10)
Coils: a >

M DxP (DXP)
M1 Diagnosen (Diagnosen) Discrete Inputs: 0 s
Ml vAUX_Control (VAUX Control

Holding Register: 0 =
H[ Modulstatus (Modulstatus)
- como Input Register: 0 :
[ Modbus_Serial_Device (Modb
a comi
v - &7
£ >
52 Geréte |[[) POUs <
Letzter Build € 0 © 0 Precompile: «" Projekthenutzer: (hiemand) %]

& TBEN_L...-PLC.project® - CODESYS - O X

>

Abb. 49: Modbus_Serial_Device konfigurieren

48 Hans Turck GmbH & Co. KG | T +49 208 4952-0 | F +49 208 4952-264 | more@turck.com | www.turck.com




Welche Daten die Input- und Holding-Register enthalten, wird iber Zuweisungen im SPS-Pro-
gramm oder im I/O-Abbild der TBEN-L...-PLC-... definiert.

® TBEM_L...-PLC.project” - CODESYS — [} *
Datei  Bearbeiten  Ansicht Projekt  Erstellen  Online  Debug Tools Fenster Hilfe Y
BEHEI&|w 84 20 dh 05 ) % om © W=
Geréte - 3 x O Lebs PLC_PRG |7} Modbus_Serial_Device x -
= TBEV_L,:F/.C | suchen Filter Alle anzeigen M
= £ Device [Verbunden] (TBEN-Lx-PLC-1x)
=&l 5PS-Logik Variable Mapping  Kanal Adresse Typ Alktueller Wert Vor
-} Application [run] w4 Eingange[2] %IWE WORD
0 sibliotheksverwalter - Eingange[3]  %IW? WORD
PLC_PRG (PRG) =" Ausgange QW1 ARRAY [0..3] OF WORD
= {#8 Taskkonfiguration =" application.PLC_PR... ] Ausginge[0]  SeawWE WORD
=& MainTask K] Bitn [YA=vZN-1 BOOL
& PLC_PRG " Bit1 [A-LEN BOOL
() LEDs (LEDS) @ Bit2 a2 BOOL
=3 () Local_I0 (Local I0) " Bit3 K23 BOOL
H[] DxF (DxF) K] Bit4 L5024 BOOL
H(] Diagnosen (Diagnosen) " BitS QM5 BOOL
M VAUX_Control (VAUX Control) " BitG %S BOOL
B[ Modulstatus (Modulstatus) " Bit7 2OHLT BOOL
=3 % COMD " Bits 2%0%3.8 BOOL
[ Modbus_Serial_Device (Modbus Serial Devicq| | €
2 comt Mapping zuricksetzen | variablen aktualisieren:  Einstellungen des dbergeordneten Gerstes verv
% CANbus
@ = Neue Variable erzeugen "% = Auf bestehende Variable mappen
Buszyklus-Optionen
Buszyklus-Task Zykluseinstellungen des (berge
< >
% Geréte [[[) POUs 3 &
[E Meldungen - Gesamt 0 Fehler, 0 Warnung(en), 4 Me\dung(en}]
Gergtebenutzer: Anonyrm Letzter Build €2 0 # 0 Precompile: +* B LAUFT Prograrmim geladen Prograrim unver Sndert Projektbenutzer: (hiemand) g
Abb. 50: Datenmapping: Modbus_Serial_Device
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In Betrieb nehmen
Master-/Slave-Funktionen in

739  TBEN-L...-PLC-

CODESYS in Betrieb nehmen

... als PROFINET-Controller in Betrieb nehmen

HINWEIS

Das Getting Started ,PROFINET-Controller/-Device - Inbetriebnahme in CODESYS 3”
ist unter www.turck.com erhéltlich und enthalt eine ausfiihrliche Beschreibung der
Inbetriebnahme der TBEN-L...-PLC-... als PROFINET-Controller/-Device.

Eigenschaften

max. Anzahl von Devices 64
min. Zykluszeit 1ms
max. Anzahl von Devices bei 1 ms 8

PROFINET-Cont

roller konfigurieren

v' Die Ethernet-Schnittstelle ist konfiguriert.

v" Verwendet wird der PN-Controller von 3S - Smart Software Solutions GmbH.
»  PN-Controller Gber Gerat anhdngen zur Ethernet-Schnittstelle hinzufligen.

W TBEN_L...-PLC project® - CODESYS
Datei  Bearbeiten  Ansicht  Projekt
HEEe Y Py
Gerdte .

=] TBEN L..-PLC
~-£5 Device (TBEN-L¢-PLC-1x)
=Bl sPs-Logik
=1L Application
i Bibliotheksverwalter
PLC_PRG (FRG)
= (58 Taskkonfiguration
=& MainTask
&) PLC_PRG
(O LeDs (LEDS)
=[f Local_10 (Lacal 10)
M DxP (DXP)
H[{] Diagnosen (Diagnosen)
M vAUX_Control (VAUX Control)
H({] Modulstatus (Modulstatus)
a como
% comi
2 CANbus
[ Ethernet (Ethernet)

<

= O
Erstellen  Online D¢ (@ Gerat anhingen x A\
i 4 05
WElu-HMIPH_Controller|
7 x PLC_PRG | Ation: |
- = @ Gergt anhangen () Gerit einfligen () Gerat aktualisieren —
Allgemein
T |Zeichenf0\ge fiir eine Volltextsuche. ‘ Hersteller: | <Alle Hersteller= ~
Status
Name Hersteller Version Beschreibung
Ethernet Device = \_|_j Feldbusse
+ = EtherlNet/IP
Ethernet Device - 00 Modbus
=& Profinet 10

Information

=5 Profinet 10 Gerat
Iﬂ Profinet Device Turck 1.1.0.0 Dieses Gerat i

=i Profinet 10 Master
Iﬂ PN-Controller 38 - Smart Software Solutions GmbH 3.5.14.20 Profinet IO Co

<

>
Nach Kategorien gruppieren [ ] Alle Versionen anzeigen (nur fiir Experten) []Veraltete Versionen anzi

lii ] Name: PH-Controller
Hersteller: 35 - Smart Software Solutions GmbH
Kategorien: Profinet 10 Master
Version: 3.5.14.20
Bestellnummer: 1 =
b

Beschreibung: Profinet IO Controller

Anhi
Ethernet

(Sie kinnen einen anderen Zielgeratknoten im Navigator auswahlen, solange dieses Fenster
gedffnet ist)

des ausgewahl Gerits als letztes "Kind" von

52 Gerate | [ POUs

i Gerat anhangen SchlieBen 2

— - ) @

Abb. 51: PN-Controller anhdngen
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»  PN-Controller konfigurieren.

“® TBEN_L...-PLC project” - CODESYS

Datei  Bearbeiten  Ansicht Projekt  Erstellen  Online

Debug
BEE& > L aBX(MEASE N A0 EE 08 %S ), aX[=7=2=2§ (> |7 %

Eenster  Hilfe

Ethernet

|88 Device PN_Controller x

PLC_PRG ([} LEDs
=) TBEN L..-PLC

=-£3 Device (TBEN-Lx-PLC-1x) Allgemein
= [l sPs-Lagik -
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i) sibliotheksverwaiter T
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E' iﬂ Taskkonfiguration PNIO E/A-Abbild
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=-[f] Ethernet (Ethernet)
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Subnetzmaske
Default-Gateway o .o .0 .0
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[ Zum E/A-Abbild hinzufiigen

Port-Daten

Port-001 Peer-Station/Port |

< I

Letzter Build € 0 @ 0 Precompile: «

Projekthenutzer: (hismand)

)

Abb. 52: PN-Controller konfigurieren

HINWEIS

Die Device-Adressen unter Default Slave IP-Parameter und die Ethernet-Schnittstel-
le der TBEN-L...-PLC-... missen im selben Subnetz liegen.
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In Betrieb nehmen

Master-/Slave-Funktionen in CODESYS in Betrieb nehmen

Externes PROFINET-Device konfigurieren

»  Externes PROFINET-Device Uber die Funktion Gerat anhangen zum PN-Controller hinzu-
figen und konfigurieren. Hier im Beispiel wird als PROFINET-Device das Turck-Multipro-
tokoll-Gerat TBEN-S1-4DIP-4DOP verwendet.

@ TBEN_L...-PLC.project™ - CODESYS

Datei  Bearbeiten  Ansicht Projekt Erstellen  Online  Debug

H({ Diagnosen (Diagnosen)
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2 como
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=41 TBEN_S1_4DIP_4DOP (TBEN-S
) Basic (4DIF-4DOP)
Diagnaostics
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Ext_Func_Digital_0
Ext_Func_Digital_1
Ext_Func_Digital_2
Ext_Func_Digital_3
Ext_Func_Digital_7
Module_status

AR AR R

< >

E== = (Y R e
Gerate > 3 X PLC_PRG
] PN_Controller.Comm ¥ | &
s Profinet_I0Task Allgemein
(O LeDs (LEDS) Optionen
= [f Local_10 (Local I0)
H[{ DxpP (DxP) 10x5

PMIO E/A-Abbild

PMIO IEC-Objekte

Status

Information

% Gerite [} POUs

- [} X
Eenster  Hilfe
T o5 X o M=
[ Ethernet £3 Device [ PN_Controller }ﬂ]TBEN?Sl:IDIP74DOP x -
Stationsname |turck—tben—sl—4d\p—4dop ‘

swhonsstzms | |

IP-Parameter
IP-Adresse 192 . 168 . 1 . 110
Subnetzmaske 255 . 255 .255 . O

Default-Gateway o .0 .0 .0

Kommunikation
send Clock (ms) Watchdog (ms)
Reduction Ratio 1 ~ VLAN-ID

Phase = ~

RT-Class RT Class 1

Einstellungen

e plle Standardwerte setzen (T alle Werte lesen

~a[f alle Werte schreiben

Parameter Wert
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Letzter Build € 0 & 0 Precompile: +*

Datentyp  Wertebereich

Beschreibung

>

Projekthenutzer: (hismand) %}

Abb. 53: Externes PROFINET-Device konfigurieren

HINWEIS

Die IP-Adressen der PROFINET-Devices und der PN-Controller missen im selben

Subnetz liegen.
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7.3.10 TBEN-L...-PLC-... als PROFINET-Device in Betrieb nehmen

PROFINET-Device konfigurieren

HINWEIS
Die Funktion PROFINET-Device steht im Dual-MAC-Modus nur an Ethernet-Port P1
(ethO in CODESYS) zur Verfliigung.

v' Die Ethernet-Schnittstelle ethO ist konfiguriert.

v" Verwendet wird das Profinet_Device von Turck.

NET-Master ausgetauscht werden sollen.

>
>
& TEEN_L E CODES
Datei  Bearbeiten Ansicht Projekt  Erstellen
2e W& & % 4 12
Gerdte * X
=gl TBEN L..-FLC 7
=-£3 Device (TBEN-Lx-PLC-1x) |
= B sPs-Logik
=} Application
i sibliotheksverwalter
PLC_PRG (PRG)
(& Taskkonfiguration
=g MainTask
&) PLC_FRG
(O LEDs (LEDS)
=[] Local_IO {Local 10)
H({ DXP (DXP)
Ml Diagnosen (Diagnosen)
M) vAUX_Control (VAUX Control)
W[l Modulstatus (Modulstatus)
a como
3 com1
% CANbus
=[] Ethernet (Ethernet)
=[] Profinet_Device (Profinet Device)
[ IN_1_WORD (IN 1 WORD)
[ OUT_1_WORD (OUT 1 WORD)
< >
5 Gerate ) POUs <

Profinet_Device Uber die Funktion Gerat anhangen zum Ethernet hinzuftigen.
Lange der Ein- und Ausgangsdaten konfigurieren, die mit dem Gibergeordneten PROFI-

L‘l_j Gerit einfligen

Name: |IN_1_WORD_1

Aktion:

(® Gerat einfligen

|Zeichenfn\qe fiir eine Volltextsuche. Hersteller:  <Alle Hersteller= ~
Name Hersteller Version Beschreibung )
= \_ﬂ werschiedene
I;H IN 1 BYTE Turck 1.1.0.0 Eingangsdaten des Gerites
I;Tj IN 1 DWORD Turck 1.1.0.0 Eingangsdaten des Gerates
tﬁ Turck 1.1.0.0 Eingangsdaten des Gerdtes
I;Tj IN 16 BYTE Turck 1.1.0.0 Eingangsdaten des Gerates
Ijj IN 16 DWORD Turck 1.1.0.0 Eingangsdaten des Gerdtes
I;H N 16 WORD Turck 1.1.0.0 Eingangsdaten des Gerites
I;Tj N2 BYTE Turck 1.1.0.0 Eingangsdaten des Gerates
I;H IN 2 DWORD Turck 1.1.0.0 Eingangsdaten des Gerites
[ m 2 worD Turck 1.1.0.0 Einganasdaten des Gerates e
Nach Kategorien gruppieren [] Alle Versionen anzeigen (nur fiir Experten) [] Veraltete Versionen anzi

@  mname: N 1 WORD
Hersteller: Turck
Kategorien:
Version: 1.1.0.0
Bestellnummer:

Beschreibung: Eingangsdaten des Gerétes

IN_1_WORD

gedffnet ist)

Einfiigen des ausgewihlten Gerites auf gleicher Ebene vor

e (Sie konnen einen anderen Zielgeratknoten im Navigator auswahlen, solange dieses Fenster

Gerat einfiigen SchlieBen P >

Letzter Build & 0 & 0

Abb. 54: PROFINET-Device konfigurieren

Precompile: «"

1]

Projektbenutzer: {niemand)

HINWEIS
Die Eingangsdaten aus CODESYS miissen in der PROFINET-Controller-Konfiguration

als Ausgangsdaten und die Ausgangsdaten aus CODESYS als Eingangsdaten konfi-
guriert werden. In der PROFINET-Controller-Konfiguration sind die Daten demnach
in umgekehrter Reihenfolge zu konfigurieren.

Welche Daten die Ein-und Ausgangsdaten enthalten, wird iber Zuweisungen im SPS-Pro-
gramm oder im I/O-Abbild der TBEN-L...-PLC-... definiert.
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In Betrieb nehmen

Master-/Slave-Funktionen in CODESYS in Betrieb nehmen

PROFINET-Device im PROFINET-Controller konfigurieren

Das folgende Beispiel beschreibt die Konfiguration des PROFINET-Device mit der Siemens Pro-
grammiersoftware SIMATIC STEP7 Professional V13 ( TIA-Portal).
Das PROFINET-CODESYS-Device wird als Standard-PROFINET-Device in TIA-Portal konfiguriert.
GSDML-Datei installieren

>

GSDML-Datei (GSDML-V2.3-TURCK-CDS3_PN_Device-...-....xml) des Gerats in der PROFI-

NET Konfigurations-Software installieren. Die Datei steht Ihnen auf www.turck.com zur

Verfligung.

=  Das Gerat erscheint als CDS 3 PN Device im Hardware-Katalog.

T Siemens - C\sers

Abb. 55: PROFINET-Device

in TIA-Portal

PROFINET-Parameter konfigurieren
Wie bei jedem anderen PROFINET-Device muss auch beim CDS3 PN-Device die PROFINET-
Schnittstelle im Projekt definiert werden.
Notwendige IP-Einstellungen vornehmen und PROFINET-Geratenamen vergeben bzw.
den bereits vergebenen verwenden.

>
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Abb. 56: Einstellungen PROFINET-Schnittstelle (CDS3 PN Device)

Ein- und Ausgangsdaten konfigurieren

»  Ein- und Ausgangsdaten, die mit dem CODESYS-Gerat ausgetauscht werden sollen, konfi-
gurieren.

HINWEIS

Die Daten missen in TIA-Portal entgegen der Reihenfolge der Konfiguration in CO-
DESYS konfiguriert werden. Eingangsdaten in TIA-Portal sind Ausgangsdaten in CO-
DESYS, und umgekehrt. Die konfigurierten Datenbreiten missen tibereinstimmen.
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In Betrieb nehmen
Master-/Slave-Funktionen in CODESYS in Betrieb nehmen
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Abb. 57: Konfiguration der Ein- und Ausgangsdaten in TIA-Portal/CODESYS
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7311 TBEN-L...-PLC-... parallel als PROFINET-Controller und -Device in Betrieb nehmen

Wenn die TBEN-L...-PLC-... gleichzeitig sowohl als PROFINET-Controller als auch als PROFINET-
Device eingesetzt wird, muss dem Gerdt eine zweite Ethernet-Schnittstelle hinzugefligt wer-
den. Dabei ist die Zuordnung der Ethernet-Ports in CODESYS wie folgt:

Ethernet-Port
eth0

Funktion
PROFINET-Device

eth1

PROFINET-Controller

PROFINET-Controller konfigurieren

v' Die Ethernet-Schnittstelle eth1 ist konfiguriert wie unter ,Ethernet-Schnittstellen konfigu-
rieren" [ 38] beschrieben.

v" Verwendet wird der PN-Controller von 3S - Smart Software Solutions GmbH.

»  PN-Controller (iber Gerat anhdngen zur Ethernet-Schnittstelle eth1 hinzufligen.
& TBEN_L...-PLC.project” - CODESYS — [m| x
Datei  Bearbeiten  Ansicht Projekt Erstellen  Online Debug Tools Eenster Hilfe
BEHE S [Nl R R gy o ag o M| =
Gerdte > 3 X £3 Device [ Ethernet (7 Ethernet_1 x -
=gl TBEN_L..-FLC -
— _ Allgemein
= £4 Device (TBEN-Lx-PLC-1x) Netzwerkschnittstelle: “ethl
@_l] izsnfs;;tbn SR IP-Adresse 192 . 168 . 83 . 43
m Bibliotheksverwalter Ethernet Device E/A-Abbild Subnetzmaske 255 . 255 .255 . O
PLC_PRG (PRG) Standard-Gateway | 192 . 168 . 83 . 1
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M DxP (DXP)
Ml Diagnosen (Diagnosen)
Ml VAUX_Control (VAUX Control)
H[1 Modulstatus (Modulstatus)
% como
a comi
. CANbus
(@ Ethernet (Ethernet)
= [{J Ethernet_1 (Ethernet)
[ PN_contraller (PN-Controller) a N
% Gerdite |[0) POUS Meldungen - Gesamt 2 Fehler, 0 Warnung(en}, 0 Meldunlg[en) . . - Il;l x
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CEETET DU & U U TTECONTpE. & T ER OETTo=ET TSy -

Abb. 58: PN-Controller an eth1 anhd@ngen
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In Betrieb nehmen
Master-/Slave-Funktionen in CODESYS in Betrieb nehmen

»  PN-Controller konfigurieren.

@ TBEN_L...-PLC.project” - CODESYS

- O x
Datei  Bearbeiten  Ansicht Projekt Erstellen Online Debug Tools Fenster Hilfe
El=A=IC B85 o | | o8 £ s W=
Gerate - 1 X £5 Device [l Ethernet [ Ethernet_1 PN_Controller x -
=-E3 Device (TBEN-Lx-PLC-1x) bl
= Bl sPs-Logik Allgemein Stationsname ‘cnntrnHer
=& Application Uberblick
Bibliotheksverwalter Default Slave IP-Parameter
PLC_PRG (PRG) Topologie Erste IP-Adresse | 192 . 168 . 83 . 2
"% Symbolkenfiguration
i Letzte IP-Ad 192 . 168 . 83 . 254
= Taskkonfiguration PNIO E/A-Abbild elzte resse
= MainTask Subnetzmaske 255 . 235 . 255 . O
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Abb. 59: PN-Controller konfigurieren

HINWEIS
Die Device-Adressen unter Default Slave IP-Parameter und die Ethernet-Schnittstel-
le der TBEN-L...-PLC-... mussen im selben Subnetz liegen.

PROFINET-Device konfigurieren

»  PROFINET-Device an Schnittselle eth0 konfigurieren wie unter ,TBEN-L...-PLC-... als PRO-
FINET-Device in Betrieb nehmen” [ 53] beschrieben.
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7.3.12 TBEN-L...-PLC-... als EtherNet/IP™-Scanner in Betrieb nehmen
Eigenschaften
max. Anzahl von Devices 64
Eingangsdaten max. 8 kB
Ausgangsdaten max. 8 kB
max. Anzahl von Devices bei 10 ms 8

EtherNet/IP™-Scanner konfigurieren

v' Die Ethernet-Schnittstelle ist konfiguriert.

v" Verwendet wird der EtherNet/IP Scanner von 3S - Smart Software Solutions GmbH.

» EtherNet/IP™-Scanner liber Gerdt anhdangen zum Ethernet hinzufligen und konfigurie-
ren.
® TBEN_L...-PLC.project™ - CODESYS - O *
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Abb. 60: EtherNet/IP™-Scanner
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Externes EtherNet/IP™-Device konfigurieren

»  Externes EtherNet/IP™-Device Uber die Funktion Gerat anhdangen zum EtherNet/IP™-
Scanner hinzufligen und konfigurieren.
Hier im Beispiel wird als EtherNet/IP™-Device das Turck-Multiprotokoll-Gerat TBEN-
L5-8I0L verwendet.
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Abb. 61: Externes EtherNet/IP™-Device
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7.3.13 TBEN-L...-PLC-... als EtherNet/IP™- Slave (Device) in Betrieb nehmen

HINWEIS

Die Funktion PROFINET-Device steht im Dual-MAC-Modus nur an Ethernet-Port P1
(eth0 in CODESYS) zur Verfligung.

Eigenschaften

max. Anzahl I/0O-Daten 496 Byte IN

492 Byte OUT

EtherNet/IP™-Device konfigurieren

v' Die Ethernet-Schnittstelle eth0 ist konfiguriert.
v Verwendet wird der Ethernet IP Slave von Turck.

»  EtherNet/IP™-Device liber die Funktion Gerat anhdngen zur Ethernet-Schnittstelle hinzu-
fugen.

» Lange der Ein- und Ausgangsdaten konfigurieren, die mit der Gibergeordneten Steuerung
ausgetauscht werden sollen.

® TBEN_L..-PLC.project* - CODESYS
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Abb. 62: EtherNet/IP™-Device konfigurieren
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In Betrieb nehmen
Master-/Slave-Funktionen in CODESYS in Betrieb nehmen

Welche Daten die Ein-und Ausgangsdaten enthalten, wird tiber Zuweisungen im SPS-Pro-
gramm oder im E/A-Abbild der TBEN-L...-PLC-... definiert.

& TBEN_L..-PLC.project* - CODESYS - [m] X

Datei  Bearbeiten  Ansicht Projekt Erstellen Online Debug Tools Eenster Hilfe
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=3 (@ Ethernet (Ethernet) "# Bitl4 868336 BOOL
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Abb. 63: EtherNet/IP™-Slave Datenmapping
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EtherNet/IP™-Device in EtherNet/IP™-Scanner konfigurieren

Das folgende Beispiel beschreibt die Konfiguration des EtherNet/IP™-Devices in Rockwell RSLo-
gix5000 V20.01.
Das EtherNet/IP™-Device wird als Standard-EtherNet/IP™-Device (Communications Adapter) in
RSLogix konfiguriert.
Hardware im Beispiel:
Controller: Logix 5572™ (Allen Bradley)
EtherNet/IP™-Bridge 1756EN2TR (Allen Bradley)
TBEN-L...-PLC-...
EDS-Datei installieren

>

steht zum Download auf www.turck.com zur Verfiigung.
=  Das Gerdt erscheint als CDS 3 EtherNet/IP Slave im Geratekatalog von RSLogix.

EDS-Datei (Turck CDS3.eds) des Gerats in der Konfigurationssoftware installieren. Sie

% RSLogix 5000 - PLC_1756L72 in TBEN PLC_LxACD [1756-L72 20.12] - [MainProgram - MainRoutine] = B [
B File Edit View Search Logic Communications Tools Window Help |_ ||5‘|| x|
azE & B2 o - SRR FE & Select 2 Language... - 8 |

Dffline 0. F RUN — ‘ Path: [AB_ETHIP-1\192.166.145. 247 Backplane\l* ~| &

Mo Forces b, IS q}

Na Edits a :: Ehealioace 4 U5k sBR RET RES [ SIZE SFRSFP | EOT »

= 140 .
Fedundancy 8.4 « » '\ Favorites 4 Process A Drives A Fiters & SelecuLimi £
Controller Organizer ~ '] Select Module Type
£ || =53 Controller PLC_1756L72
e Controller Tags Catalog | Module Discovery | Favorites
o Controller Fault Handler
— i {33 Power-Up Handler [E—— o Modl Fide Filt
Enter Search Text for Module Type... i E3
=25 Tasks } Clear Filters
1@ MainTask
=28 MainProgram 7] Module Type Category Filters ol Module Type Vendor Fitters =
Program Tags [ Communication a Allen-Bradley |ﬂ
&3 MainRoutine Communications Adapter Cognex Corporation
----- [ Unscheduled Programs / Phases [[] Controller Endress+Hauser
£1-£5 Motion Groups [F] Digital - Mettler-Toledo -
... Ungrouped Axes < L b a] ! |0
----- [T Add-OnInstructions
=55 Data Types w Catalog Number Description Vendor Category
Cﬂ, User-Defined 0 CD53 BtherNet/IP Slave Turck Communications Ada
- Strings 6811493 BLCEN-8PBLT Turck Communications Ada)
L Add-On-Defined 6814029 TBEN-52-2RFID-4DXP Turck Communications Ada)
Cﬁ Predefined 6814129 FEN20-4DIN-4DXN Turck Communications Ada|
Cﬁ Meodule-Defined 6827329 BL20-E-GW-EN Turck Communications Ada
3 Trends 6931089 FEN20-16DXP Turck Communications Ada
-3 /0 Configuration 6331030 FEN20-4DIP-4DXP Turck Communications Ada
E|- 1756 Backplane, 1756-A10
ff0 [0]1756-L72 PLC_1756L72
B [1]11756-EM2TR Scanner
4 [ ] ¢
- 7 of 236 Module Types Found Add to Favorites
Create End Of Transition instruction
[7] Close on Create Create ] [ Close ] [ Help ]
.
Abb. 64: RSLogix5000: Geratekatalog mit EtherNet/IP Slave CDS 3
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In Betrieb nehmen
Master-/Slave-Funktionen in CODESYS in Betrieb nehmen

Device konfigurieren

>

Gerdatenamen und IP-Adresse des Gerats eingeben.

g RSLogix 5000 - PLC_1756L72 in TBEN PLC_Lx.ACD [1756-L72 20.12] - [MainProgram - MainRoutine]

Abb. 65: Einstellungen am CDS 3 EtherNet/IP Slave
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File Edit View Search Logic Communications Tools Window Help -
ER= = = - &R E e Select 3 Language. .. - 9
Offline . ™ RUN ——] Palh; [AB_ETHIP-11152 168145 241\B ackplane\0* ~|&
Mo Forces . ™ oK qp .
Mo Edits & :: E’Eﬁg}l Starage { J=R oseR RET mEs W SIZE SR SFP | EOT 3
Redundancy @ 4 v\ Faunritee { Drorese § Nrues § Fifers § Gelectlimf §
- i ° New Module I.éj
[=]| Controller Organizer > 3 X
2 -
£ =3 Controller PLC 1756172 General” | Connection | Module Info | Internet Protocol | Port Configuration
=2 Controller Tags
':—fl_: [l Controller Fault Handler Tupe: 0 CDS3 Ethemet/P Slave
.22 Power-Up Handler Vendor: Tomak
=43 Tasks
EI@ MainTask Parent: Scanner
=] ea MainProgram Hame: TBEM_Lx_PLC10 Ethernet Address
Program Tags - @
- () Private Metwork: 1921681,
MainRoutine Description: A =
[ Unscheduled Programs / Phases @ IP Address: 192 . 168 . 001 . 15
=53 Motion Groups
...[[3 Ungrouped Axes (©) Host Name:
----- 3 Add-On Instructions
24 Data Types L
[ User-Defined
L3 strings i Module Definition [
g Add-On-Defined
[ Predefined » =
Bevision: 7=
% Module-Defined - -
""" [ Trends Electronic: Keying: [Eompatible Module -
-3 /O Configuration )
-3 1756 Backplane, 1756-A10 Connections:
ffa [0]1756-L72 PLC_1756L72 Name Size Tag Suffix
B 11]1756-EN2TR Scanner Input: | 256 TBEN_Lx_PLC10:1
Exclusive Owner hd SINT 1
Output: | 256 TBEN_Lx_PLC10:01
v Cancel ] [ Help
Create End Of Transition instruction 12 OVR
u]. ] [ Cancel ] [ Help
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Ein- und Ausgangsdaten konfigurieren
Das Gerat wird automatisch mit einer Datenbreite von 256 Byte Ein- und 256 Byte Ausgangsda-
ten angelegt.

F |
i Module Definition [T
Bevision; T
Electronic Keving: [Eompatible tadule -
LConnections:
Name: Size Tag Suffod
Input: 256 TBEN_Lx_PLC10:H
Exclusive Owner - SINT 1
QOutput: | 256 TBEN_L=_PLC10:01
-
ak ] [ Cancel ] [ Help

Abb. 66: EtherNet/IP™-Connection CDS 3 Ethernet/IP Slave

HINWEIS

ﬂ Die EDS-Datei des Gerats begrenzt die maximale Anzahl der Ein- und Ausgangsda-
ten des Gerats auf je 256 Byte. Bei einer generische Konfiguration sind bis zu 496
Byte Eingangsdaten und 492 Byte Ausgangsdaten moglich.

Das Konfigurieren der Ein- und Ausgangsdaten, die mit dem CODESYS-Gerat ausgetauscht wer-
den sollen, ist nicht notwendig. Die Controller Tags werden automatisch angelegt.
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In Betrieb nehmen
Master-/Slave-Funktionen in CODESYS in Betrieb nehmen

-
g RSLogix 5000 - PLC_1756L72 in TBEN PLC_Lx.ACD [1756-L72 20.12]* - [Controller Tags - PLC_1756L72{controller]]

File Edit View 5Search Logic Communications Tools Window Help ‘_ ||5'||x|
aelE & 4 B v o - BB G My & Select 3 Language. .. - 9 ‘
Dffline A, ™ RUN ] | Path: [AB_ETHIP-11192.168.145.241\Backplang0" ~|[&
Ma Forces b, ™ oK @ I
Mo Edits a Pige’g-"' Slaisoz 4 JSR SER RET MBS [ SIZE SFROSFP EOT 3
Fedundancy 54 4 ) \ Favorites £ Process f Drives A Fiters A SelectLimit A
ol ~ ® X scops: OPLC1756L72 v Show: &l Tags . Y. -
# ||| =3 Controller PLC_1756L72 -
.T_:‘ Controller Tags i Mame =5| & | Value €| Style Data Type Des +
Co I 3 Controller Fault Handler = TBEM_Lx_PLCI0: . Lo | _0030:0_FOCE32.., |E
e N 23 Power-Up Handler !—TBEN_Lx_PLU 0:/1.ConnectiorFaulted 0 | Decimal BOOL |
£ Tasks = TBEM_Lx_PLE10:1.Data {-..} |Decimal SINT[256]
EI@ MainTask EZRTBER PLC10:1. Data[d 0 | Decimal SINT
5-£8 MainProgram 1+ TBEM_Lx_PLCI0:1.Datal1] 0 | Decimal SINT
Program Tags I+ TBEM_Lx_PLC10:11.Data[2] 0 |Decimal SINT
Zz MainRoutine 1+ TBEM_Lx_PLCI0:1.Datal3] 0 | Decimal SINT
----- [ Unscheduled Programs / Phases 1+ TBEM_L=_PLC10:11.Data[4] 0 | Decimal SIMNT
(-5 Metion Groups 1+ TBEN_Lx_PLC10:11.Data[s] 0 |Decimal SINT
3 Ungrouped Axes 1 1+ TBEN_Ls_PLC10:1.Datal8] o | Decimal SINT
----- [ Add-On Instructions 3 [+ TREN_L%_PLC10:1.Data[7] 0 |Decimal SINT
51 Data Types [+ TBEN_Lx_PLC10:I1.Datal3] 0 |Decimal SINT
L User-Defined [+ TBEN_Lx_PLC10:I1.Datal3] 0 | Decimal SINT
£ strings [+ TBEN_L%_PLCIC:1.Datal10] 0 | Decimal SINT
C4 Add-On-Defined = TBEN_Lw PLCI0IT Datal11] 0 | Decimal SINT
C Predefined & TBEN Ly PLCIH Datal12] o | Decimal SINT
_____ %eﬂzdule'w'm [+ TBEM_Lx_PLCI0:1.Datal13] 0 [Desiml SINT
&£ 10 Configuration 1+ TBEM_Lx_PLCI0:1 Diatal14] 0 |Decimal SINT
.89 1756 Backplane, 1756-A10 1+ TBEM_Lx_PLC10:1 Diata[15] 0 | Decimal SINT
ffa [0]1756-L72 PLC_1756L72 I+ TBEM_Lx_PLC10:11.D ata[16] 0 |Decimal SINT
£ 8 [1]1756-EN2TR Scanner I TBEN_Lx PLC10:1.Data[17] 0 | Decimal SINT
G Ethernet 1+ TBEN_Lx_PLCD:.Datal18] 0 | Decimal SINT
8 0 TBEN_Lx PLC10 1+ TBEM_Lx_PLCI0:1 Diatal19] 0 | Decimal SINT
o Es S [+ TBEN_Ls_PLC10:1. Datal20] 0 |Decimal SINT -
4/[» |\ Monitor Tags | Edit Tags / | m v

Abb. 67: Automatisch generierte Controller Tags des CDS 3 Ethernet/IP Slave
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7.3.14  TBEN-L...

-PLC-... parallel als EtherNet/IP™-Scanner und -Slave (Device) in Betrieb nehmen

Wenn die TBEN-L...-PLC-... gleichzeitig sowohl als EtherNet/IP™-Scanner als auch als Ethernet/
IP™-Slave (Device) eingesetzt wird, muss dem Gerat eine zweite Ethernet-Schnittstelle hinzuge-
fiigt werden. Dabei ist die Zuordnung der Ethernet-Ports in CODESYS wie folgt:

Ethernet-Schnittstelle in CODESYS

eth0

Funktion

Ethernet/IP™-Slave (Device)

eth1

EtherNet/IP™-Scanner

Zweite Ethernet-Schnittstelle hinzufigen und konfigurieren

EtherNet/IP™-Scanner konfigurieren

v' Die Ethernet-Schnittstelle eth1 ist konfiguriert wie unter ,Ethernet-Schnittstellen konfigu-
rieren" [ 38] beschrieben.

v" Verwendet wird der EtherNet/IP Scanner von 3S - Smart Software Solutions GmbH.

»  EtherNet/IP™-Scanner Uber Gerdt anhangen zum Ethernet hinzufligen und konfigurie-
ren.
® TBEN_L...-PLC.project™ - CODESYS - O *
Datei  Bearbeiten  Ansicht Projekt Erstellen  Online Debug Tools FEenster Hilfe
BEE & o o § By @ X MY | | o8 o o || =
Gerate - 3 ox [ Ethernet x -
= TEEN L.-PLC hd
— Allgemein
=4 Device (TBEN-Lx-PLC-1x) Metzwerkschnittstelle: ethl
@}l ijsnfs;;thn SEWS IP-Adresse 192 . 168 . 83 . 43
m Bibliotheksverwalter Ethernet Device E/A-Abbild Subnetzmaske 255 . 255 . 255 . O
PLC_PRG (PRE) . Standard-Gateway | 192 . 168 . 83 . 1
=2 Symbolkonfiguration Ethernet Device IEC-Objekte
= [ Taskkonfiguration [] Einstellungen des Betriebssystems anpassen
--g& ENIPScannerIOTask Information
] EtherNet_IP_Scanner.IOCycle
=-g& ENIPScannerServiceTask
@ EtherNet_IP_Scanner.ServiceCycle
--g& MainTask
] PLC_FRG
O LeDs (LEDS)
= [ Local_IO (Local 10)
H( DxF (DXP)
H(] Diagnosen (Diagnosen)
H(J VAUX_Control (VAUX Control)
H(J Modulstatus (Modulstatus)
‘2 como
a com1
3 CAMbus
[ Ethernet (Ethernet)
=-[{f Ethernet_1 (Ethernet)
m|EtherNet_]P_Scanner (Etherhet/TP Scanner)
< >
< >
5 Gersite |[[) POUS Meldungen - Gesamit 0 Fehler, 0 Warnung(en}, 2 Meldun‘g[en) . . ‘ v @ x
Letzter Build € 0 ® 0 Precompile: +* & Projekthenutzer: (niemand) %]
Abb. 68: EtherNet/IP™-Scanner an eth1

Ethernet/IP™-Slave (Device) konfigurieren

>

V02.00 | 2019/10

Ethernet/IP™-Slave (Device) an Schnittselle eth0 konfigurieren wie unter ,TBEN-L...-PLC-
... als Ethernet/IP-Slave (Device) in Betrieb nehmen” [ 61] beschrieben.
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7.3.15 TBEN-L...-PLC-... als CANopen-Manager in Betrieb nehmen

Eigenschaften

max. Anzahl von Devices 127
Eingangsdaten max. 8 kB
Ausgangsdaten max. 8 kB

CANopen-Manager konfigurieren

v Verwendet wird der CANopen_Manager von 3S - Smart Software Solutions GmbH.
» CANopen-Manager liber Gerdt anhdangen an den CANbus anhdngen und konfigu

rieren.

®" TBEN_L...-PLC.project* - CODESYS

Datei  Bearbeiten Ansicht Projekt Erstellen Online Debug Jools Fenster Hilfe
Lzda [ R o7 | | 0 % o =
Gerdte

- 3 X [{] CANopen_Manager X

[m] x

=gl TBEN L..-FLC il "
= Al
=-£3 Device (TBEN-Lx-PLC-1x) gemen Allgemein
= SPS-Logik - =
&l X gr CANopen E/A-Abbild Node-1D: 127 = Konfiguration priifen und korrigieren... cn "O p@ﬂ
=1} Application
il Biblictheksverwalter CANopen IEC-Objekte )
k] Autostal openManager k4] Pollen optionaler Slaves
PLC_PRG (FRG) [ Autostart CAN M. [ Pall tionaler Sl
=@ Taskkonfiguration Status Slaves starten NMT Fehlerverhalten: ' Slave neustarten -
=-¢& MainTask sali
= B ric. prc Information [ NMT Start All (wenn méglich)
O LeDs (LEDS) Guarding
(@ Local_I0 (Local 10) Heartbeat-Producing aktivieren
W DXP (DXP)
H(] Diagnosen (Diagnosen) Node-ID: 127 5
Ml VAUX_Control (VAUX Control) Producer Time (ms): 200 -
H [l Modulstatus (Modulstatus)
. como Sync TIME
2 comi
=-'& CANbus
ﬂi CANopen_Manager (CANopen_Manag
< >

%2 Geréte | [} POUs S

Letzter Build €2 0 © 0 Precompile: +" Projekthenutzer: (niemand)

Abb. 69: CANopen-Manager anhdngen
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Externes CANopen-Device konfigurieren

» Externen CANopen-Device liber die Funktion Gerat anhangen zum CANopen-Manager
hinzufiigen und konfigurieren.
Hier im Beispiel wird als CANopen-Device das Turck BL67-CANopen-Gateway BL67-GW-
CO verwendet.

® TBEM_L...-PLC.project - CODESYS — m} X

Datei  Bearbeiten  Ansicht Projekt Erstellen  Online Debug Jools Fenster Hilfe

4= 1) LY ) o | |08 % > M=
Gerate v 3 x [ CcANopen_Manager [ BL67_6W_CO x [ Generic_BLG67_2AIRAQ -
=-E£3 Device (TBEN-Lx-PLC-1x) v A )
A :
= Elll sPs-Logik gemein Allgemein
=% i
£ Application PDOS Node-ID: |16 : cn
i) Bibliotheksverwalter
PLC_PRG (PRE) SD0s
a . [[] Experten-Einstellungen Autokonfig. PDO-Mapping
3 Symbolkenfiguration
= Taskkonfiguration CAMNopen IEC-Objekte Sync-Erzeugung
=32 MainTask
B2 "
status Guarding
&) PLC_PRG
O LEDs (LEDs) TS Nodeguarding aktivieren Heartbeat Producing aktivie
= 3 Local_IO (Local 10) . -
Guard Time (ms): 0 = Producer Time (ms): 200
M DXP (DXP)
M({ Diagnosen (Diagnosen) Zykluszeitfaktor L : ./ Heartbeat-Consuming (
Ml VALUX_Control (VAUX Control)
Ml Modulstatus (Modulstatus) Emergency TIME
3 como
Emergency aktivieren TIME-Producing aktivieren
3 comi

=8 CANbus COB-1D: SNODEID+16#80 COB-ID (Hex): 16% 100

=-[f] CANopen_Manager (CANopen_Managel
= m BL67_GW_CO (BL67-GW-CO) TIME Consuming aktivieren
[ Generic_BL67_2AI2A0 (Generic

Prifungen beim Start
m Generic_BL67_8XSG (Generic BL

W
< >
2 Geréte |[[) POUs € >

Meldungen - Gesamt 0 Fehler, 0 Warnung(en), 0 Meldung(en) - 3 X
T

1
Letzter Build @ 0 ® 0 Precompile: ' B Projektbenutzer: {niemand) %)

Abb. 70: CANopen-Device konfigurieren
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In Betrieb nehmen

Master-/Slave-Funktionen in CODESYS in Betrieb nehmen

7.3.16 TBEN-L...-PLC-... als CANopen-Device in Betrieb nehmen

Eigenschaften

max. Anzahl I/O-Daten

max. 512 RxPDOs

max. 512 TxPDOs

CANopen-Device konfigurieren

v Verwendet wird das CANopen Device von 3S - Smart Software Solutions GmbH.
» CANopen-Device Uber die Funktion Gerat anhdangen zum CANbus hinzufiigen.
» Node-ID etc. konfigurieren.

»  Ein-und Ausgangsbereiche fir das Device liber die Funktion E/A-Bereich bearbeiten
hinzufiigen.

W TBEN_L...-PLC.project* - CODES
Datei  Bearbeiten Ansicht Projekt Erstellen Online Debug Jools Fenster Hilfe
QEE S #h 05 8 4G 0 iy |95 X = =
Gerdte ~ 3 X [ CANopen_Device X
=5 TBEN_L..-PLC b
—— ) Allgemein .
= £ Device (TBEN-Lx-PLC-1x) Allgemein
= Bl sps-Logik Objektverzaichnis Node ID: 2 =
=} Application ! =
il Bibliotheksverwalter PDOs (Process Data Objects) Gerateprofil: 0 S
PLC_PRG (PRG)
= CANopen E/A-Abbild
@ Taskkonfiguration wE | | E/A-Bereich bearbeiten... " SDO-Parameterbereich bearbeiten...
- ¢ MainTask |
CANopen IEC-Objekte
8] PLC_PRG |
() LEDs (LEDS) Gratirs e eite
=-[f Local_IO (Local 10) E/A-Obersicht
H DxP (DXP) Informa - -
Bereichsname Anzahl Datentyp  Index Neues PDO erzwingen
H ] Diagnosen (Diagnosen) "
¥ Digital_Inputs1 1 USINT 16#3800
Ml VAUX_Control (VAUX Control)
W Modulstatus (Modulstatus)
3 Ccomo E/A-Bereich hinzufugen...
3 comt
=% CANbus Efa-Richtung: (O "% Ubertragen @ *p Empfangen
[T cANopen_Device (CANapen Device) Bereichsname: |D\g\tal_0utputsl
Objektindex: 16#3000 =
Anzahl: 1 =
Datentyp: USINT &
b > . | Neues PDO erzwingen 1
% Gerdite |[[) POUS < | Bereich hinzufugen... 9 endete RxPDOs  |0/512 =
=
- ! Abbrechen =
| L

Abb. 71: CANopen-Device konfigurieren
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Welche Daten die Ein-und Ausgangsdaten enthalten, wird tiber Zuweisungen im SPS-Pro-
gramm oder im I/O-Abbild der TBEN-L...-PLC-... definiert.

= Geréte |[[) POUS

Gerdtebenutzer: Anomym Letzter Build & 0 & 0

Precompile: «” h LAUFT

Programm geladen

@ TBEN_L..-PLC.project - CODESYS - O b
Datei  Bearbeiten Ansicht Projekt Erstellen  Online  Debug Tools  Eenster  Hilfe
L= dE&E P R O | % om > || =
Gerite > o ox [l CANopen_Device x ‘a CANbus hd
=g TBEN_L..-PLC b
= Device [Verbunden] (TBEN-Lx-PLC-1x) Allgemein Suchen Filter Alle anzeigen M
=l sPs-Logik Objektverzeichnis Variable Mapping  Kanal Adresse Typ Aktueller Wert Ve
= & Application [run] # [ Rx IoRange 16#3000: ...
i) Bibliotheksverwalter PDOs (Process Data Objects) =1 Tx IoRange 16#3800: ... l:l
Z;‘:ﬂ-:jfni:?:iam CANopen £/A-Abbild =% .:ppllcatmn.FLC_FR... " Digital_In... QB2 USINT
= Taskkonfiguration f B?m paes goot
~ & MainTask CANopen IEC-Objekte f Bit1 Lot BOOL
L4 Bit2 Loo2 BOOL
8 puc_pro Status " Bit3 o3 BOOL
O Leos (LEDs) " Bit4 Sepa BOOL
= [ Local_I0 (Local 10) Information " Bits %025 BOOL
H(i) DxP (DXP) " Bits pre-ies BOOL
H([] Diagnosen (Diagnosen) L Bit7 PP BOOL
H[{l VAUX_Control (VAUX Control)
H({ Modulstatus (Modulstatus)
3 como
% comt "
= % CANbus
] CANopen_Device (CANopen Device) 16#3800 Mapping zurucksetzen | variablen aktualisieren: | Einstellungen des uk
% = Meue Variable erzeugen " = Auf bestehende Variable mappen
Buszyklus-Optionen
Buszyklus-Task Zykluseinstellungen des iiberge
< >
< >

Programm unverandert

Projektbenutzer: {niemand) g

Abb. 72: Datenmapping: CANopen-Device
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EDS-Datei fir CANopen-Device exportieren

Uber die Funktion EDS-Datei exportieren wird eine geratespezifische EDS-Datei zur Verwen-
dung in einer Gibergeordneten CANopen-Steuerung erzeugt und exportiert.

“® TBEN_L...-PLC project” - CODESYS

Datei  Bearbeiten Ansicht Projekt Erstellen Online Debug Tools Fenster Hilfe

BEEE o) @X[AGASE NSRBI SE ) aX((z=%"28 > |B|= Y

B

% CAMNbus CANopen_Device X | -
=5 TBEM_L..-FLC "
: Al i ,
= £5 Device (TBEN-Lx-PLC-1x) gemein Allgemein
= B sPS-Logik § .
- © Appicaton I Noder1: CANOC
i) Bibliotheksverwalter PDOs (Process Data Objects) Gerateprofil:
PLC_FRG (FRG)
i 'A-Abbild
4 Taskkonfiguration e E/A-Beraich bearbeitan... ‘ | SDO-Parameterbereich bearbeiten... ‘
1= MainTask _——
) PLC_PRG : L
¥ 4 EDS-Datei
() LEDs (LEDS) Fars
= Local_I0 (Local 10) Her 35 - Smart Software Solutions GmbH |
H(] DXxP (DXP) Information ber . oot E
~-H[l] Diagnosen (Diagnosen)
~H[ vAUX_Control (VAUX Control) \ Produktname: |EANupenDevice |
~-H[l] Modulstatus (Modulstatus) Produktnummer:
& como
% com Revisionsnummer:
=-"a CANbus
- - ]
[ cANopen_Device (CANapen Device) Ins Geriterepository installieren | [ EDS-Datei exportieren... | |
1
« I > I ———————————————
e Gerate [ POUS < >

Letzter Build €3 0 & 0 Precompile: «" & Projekthenutzer: {niemand)

0 i

Abb. 73: EDS-Datei exportieren
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7.3.17 TBEN-L...-PLC-... als SAE J1939-Manager in Betrieb nehmen

Eigenschaften

max. Anzahl von Devices 254
Eingangsdaten max. 8 kB
Ausgangsdaten max. 8 kB

SAE J1939-Manager konfigurieren

Verwendet wird der J1939 Manager von 3S - Smart Software Solutions GmbH.

» SAE J1939-Manager Uber die Funktion Gerdt anhangen zum CANbus hinzufligen und
konfigurieren.
" TBEN_L...-PLC.project® - CODESYS - [} X
Datei  Bearbeiten Ansicht Projekt Erstellen Online Debug Jools Fenster Hilfe Y
BeE & 8 05 a4 05 O | | &% X > |9 =
Gerdte -~ 3 X "% CAMNbus [{) 11939_Manager x =
=-Z) TBEN L..-PLC =~
=-£5 Device (TBEN-Lx-PLC-1x) Allgemein Datenbank
= Bl sPs-Logik .
= £} Application e Datenbank: J1939Default ~ SAE J1939
il Biblictheksverwalter 11939 IEC-Objekte
PLC_PRG (PRG)
=@ Taskkonfiguration Status
2B Mai
& MainTask Information
&) PLC_PRG
O LeDs (LEDS)
=-[f Local_I0 (Local 10)
W DXP (DXP)
H(] Diagnosen (Diagnosen)
Ml VAUX_Control (VAUX Control)
H [l Modulstatus (Modulstatus)
2 como
2 comi
=-'& CANbus
[ 11930 Manager (11938 Manager)
< >
%2 Geréte | [} POUs S &
Letzter Build € 0 ® 0 Precompile: " Projekthenutzer: (nizmand) %)
Abb. 74: SAE J1939-Manager anhdngen
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Externes SAE J1939-Device (ECU) konfigurieren
>

J1939_ECU von 3S - Smart Software Solutions GmbH tber die Funktion Gerat anhangen
zum J1939-Manager hinzufiigen und gemaf3 den Herstellerangaben des angeschlosse-
nen J1939-Gerédtes konfigurieren.

“® TBEN_L...-PLC.project* - CODESYS - O *®
Datei  Bearbeiten  Ansicht Projekt  Erstellen Online  Debug Tools Fenster Hilfe
BEH&E o= b 2RX AGAEEAAAN R0 ERE » aX[(=2==2=8 = |RW(= |
% CANbus 11939_Manager J1939_ECU x| -
=5 TBEN L.-PLC X
: Al i .
=-E% Device (TBEN-Lx-PLC-1x) gemein Allgemein
=2l sPs-Logik .
e T CR—
L & roscion e sevomge st SAE 11939
- (i) Bibliotheksverwalter 11939 IEC-Objekte [ Lokales Gerat
[ PLc_PRG (PRG)
=[] Taskkonfiguration Status 4 ECU NAME
=-g& Mail
" 8 ook rnasn e —
- PLC_PRG
(D LeDs (LEDS) \ Arbitrary Address Capable []
=[] Local_10 (Local 10} Industriegruppe ‘0: Global, gilt fir alle Branchen ~
DXP (DXF
i . (Oxe) . Fahrzeugsysteminstanz
~H(]) Diagnosen (Diagnosen)
~H(]l VAUX_Control (VAUX Control) Fahrzeugsystem
~-H[] Modulstatus (Modulstatus) Reserviert
a como
Funktion
B comi
=" CANbus Funktionsinstanz
=[] 11939_Manager (J1939_Manager) ECU-Instanz
[ 11939_ECU (31939_ECU)
Hersteller-Code
ID-Nummer
4 Kommunikationszeitiberwachung
[ watchdog fiir Kommunikation aktivieren
Watchdog-Zeit (in ms):
G > ——————
2 Gerite |7 POUs < I >
Letzter Build © 0 # 0  Precompile: + Projektbenutzer: {riemand) Q -

Abb. 75: J1939_ECU konfig
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7.3.18 Task- und Prozessorinformationen anzeigen

Durchschnittliche Zykluszeit anzeigen

Die durchschnittliche Zykluszeit der Task mit der hochsten Prioritat sollte nicht Gber 80 % der
Zykluszeit liegen, die fiir diese Takt eingestellt wurde.
Im folgenden Beispiel hat die Profinet_|OTask die hochste Prioritat, die Zykluszeit ist auf 1 ms

eingestellt.
® TBEN_L..-PLC.project® - CODESYS — [m] X
Datei  Bearbeiten  Ansicht Projekt Erstellen Online Debug Tools Fenster Hilfe

Bl & R = | Fr m X » M|
Gerate > o X [ Taskkonfiguration % Profinet_I0Task x| [f] Ethernet -
=0 TEENLL.FIC ~ || Konfiguration|

- ¥3£4 Device [Verbunden] (TBEN-Lx-PLC-1x)

=1 SP5-Logik Prioritat ( 0..31 ): |1

- [ Application [Stop]

ffif) eibliotheksverwalter Typ
PLC_PRG (PRG) |Z‘!k“5Ch hl | Intervall (z.B. t#200ms): |1 ms
=-[E Taskkonfiguration
=-g% MainTask Watchdog
&) PLC_PRG [ Aktivieren
=% Profinet_CommunicationTask
Zeit (z.B. t#200ms): ms

@ PN_Controller.CommCydle
% Profinet_IOTask
#3() LEDs (LEDs)
=3[ Local_IO (Local I0)
“H([ DXP (DXP)
3| Diagnosen (Diagnosen) gk Aufruf hinzufiigen Aufruf entfernen [ Aufruf 3ndern | # MNach oben MNach unten Baustein

Empfindlichkeit:

M ([ VAUX_Control (VAUX Control) POU Kommentar
“3H() Modulstatus (Modulstatus)
3" COMD
% comi
3" CANbus
=-#3[f) Ethernet (Ethernet)
AT PH_Controller (PH-Controller)

< >
2 Gerate |[[) POUs

Geratebenutzer: Anonym Letzter Build €3 0 ® 0 Precompile: «* riil- Programm geladen Programrm unversndert Projekthenutzer: (niemand) 4

Abb. 76: Profinet_lOTask, Prioritdt 1, Zykluszeit 1 ms

Die maximal empfohlene durchschnittliche Zykluszeit flir das Beispiel berechnet sich wie folgt:
1 ms x 80 % = 800 ps.

Eine durchschnittliche Zykluszeit von 800 ps sollte also in diesem Beispiel nicht Gberschritten
werden.
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In Betrieb nehmen
Master-/Slave-Funktionen in CODESYS in Betrieb nehmen

Die durchschnittliche Zykluszeit wird in der Registerkarte Uberwachung der Taskkonfiguration

angezeigt.
® TBEN_L...-PLC.project” - CODESYS - [m| x
Datei  Bearbeiten  Ansicht Projekt Erstellen Online Debug Tools Fenster Hilfe
BE & o o b BEX |G 3 = 5O ) mX(E==EF (o MF
Gerste > o X (#4 Taskkonfiguration X [ 3£ Profinet_IOTask [ Ethernet | -
=3 TBEN L..-PLC ~ || Uberwachung variablenverwendung Systemereignisse Eigenschaften
= £3 Device [Verbunden] (TBEM-Lx-PLC-1x) Task Status  Anzahl ... Anzahl Z... Letzte ... Durchschnittliche ... Max. Zykluszeit... Min. Z|
- El 5Ps-Logik B MainTask Gilltig 4997 9044 2 22 94
-} Application [run] @Pmﬁnet Comm.. Gultlg 9993 18087 169 1073
—prr— o T T ) T B I T =Y

PLC_PRG [PRG)
~-[#8 Taskkonfiguration
=g MainTask
# PLC_PRG
=-g& Profinet_CommunicationT ask
@ PM_Controller. CommCycle
% Profinet_IOTask
(O LEDs (LEDS)
= 5[ Local_IO (Local 10)
H ([l DXP (DXF)
H(Jl Diagnosen (Diagnosen)
M vAUX_Control (VAUX Control)
H({l Modulstatus (Modulstatus)
‘& como
3 CoMmi
% CANbus
=43 [ Ethernet (Ethernet)
=44 (4] PN_Controller (PN-Controller)
1 CDS3_PN_Device (CDS3 PN Device)

<
¢ Gerite [ POUs < >

Geratebenutzer: Anonym Letzter Build € 0 ® 0 Precompile: + T LEUFT Programm geladen

Programm unverandert Projektbenutzer: (niemand) ¢

Abb. 77: Uberwachung der Taskkonfiguration

Im Beispiel betragt die durchschnittliche Zykluszeit 47 ps.
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Prozessorinformationen anzeigen

Informationen zur Prozessorlast konnen tber die SPS-Shell der TBEN-L
on plcload angezeigt werden.

...-PLC-... mit der Funkti-

»  Funktion plcload in der SPS-Shell des Gerats aufrufen.

W TBEN_L..-PLC project - CODESYS

-1 sPs-Logik
X .Y
-] Bibliotheksverwalter
-[8] PLC_PRG (PRG)
= [ Taskkonfiguration
=g MainTask
8] PLC_PRG

% Profinet_I0Task
“+( LEDs (LEDS)
=3[ Local IO (Local 10)
SR (] DX (DXF)

“+'a como

' comL

“'a CANbus

<[ Ethernet (Ethernet)
I

< I

Geratebenutzer: Anonym

Datei  Bearbeiten  Ansicht  Projekt
B & o o h B EX (AN NN BT S, e [=0E

=g Profinet_Communication
8] PN_Controller. Comm

‘K]l Diagnosen (Diagnosen)
Rl VAUX_Control (VAUX Contr symbolrechte
- #(l Modulstatus (Modulstatus)

2 Gerate | ) FOUs

Erstellen  Online

Debug  Tools

Fenster  Hilfe

=3 | W= W

Parameter

Taskaufstellung

>

|4 pevice x|
Kommunikatien
Applikationen
Sichern und Wiederherstellen
Dateien
Standardkommando eingeben
Log
B
getemdist
SPs-Einstellungen mem
reflect
applist
SPS-Shell pid
pinf
startprg
Benutzer und Gruppen stopprg
resetprg
Zugriffsrechte reload

g =

Letzter Build @ 0 @ 0

Precompile: +*

Il

Programm geladen

Programm unversndert Projekthenutzer: (hiemand) ) r

Abb. 78: Funktion plcload aufrufen
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=  Die Auslastung der TBEN-L...-PLC-...wird in % angezeigt.

“® TBEN_L..-PLC.project - CODESYS

Datei  Bearbeiten  Ansicht  Projekt

Erstellen  Online Debug Tools

Eenster  Hilfe

BEE& o~ s BREX @GANN TN R e TS, aX(====0 s |7 %

X

| E3 Device x| .
Kommunikation iplcload
5 PLC load average: 4%
Applikationen
|CorelD: o
i) eibliotheksverwalter Sichern und
PLC Core load: 4%
~[E] PLC_PRG (FRG)
=@ Taskkonfiguration i
= ¢ MainTask
Log
48] PLC_FRG
#3(() LEDs (LEDS) P I
=43 Local_I0 (Local 10)
M) DXP (DXF) 5PS-Shell
(
. VAUX_Control (VAUX Contry| | Benutzer und Gruppen
“ Ml Modulstatus (Modulstatus,
H(l ( )
5 a como ZogE
% com1 Symbolrecht
2% CANbus
“3(f) Ethernet (Ethernet) Parameter
Taskaufstellung
Status
Information
< I -
5@ Gerdite [[[) POUs “ E

‘ Geratebenuizer: Ananym ‘ Letzter Build € 0 £ 0 Precompile: +*

d
b

Projektbenutzer: (niemand)

@]

Abb. 79: Prozessorlast
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CODESYS-Ausnahmefehler ,ProcessorlLoadWatchdog”

Im Falle einer Auslastung von ca. 80 % wird in CODESYS der Ausnahmefehler ProcessorLoad-
Watchdog generiert. Die TBEN-L...-PLC-... verbleibt im Stopp-Zustand.
Grinde fiir die zu hohe Auslastung der TBEN-L...-PLC-... kdnnen sein:

max. Anzahl von Devices/Slaves Uberschritten

max. Anzahl von Prozessdaten Uberschritten

zu gering gewadbhlte Zykluszeiten fiir die Anzahl an verbundenen Devices.

»° TBEMN_L...-PLC.project* - CODESYS m] X
Datei  Bearbeiten  Ansicht Projekt  Erstellen  Online  Debug TJools  Eenster Hilfe Y
S~ = 84 05 84 0 = Sl % v || =
Gerite - 0 X Device X PLC_PRG [ EtherNet_IP_Scanner -
=l TEEN_L..-FLC T~ || Gewicht... Zeitstempel Beschreibung Komponente
= “3£9 Device [Verbunden] (TBEN-Lx-PLC-1x) 3 03.00.2018 05:38:13  *SOURCEPOSITION® App=[Application] area=0, offset=0 CmplecTask
=0 sPs-Logik = 03.09.2018 05:38:13  *EXCEPTION™ [Watchdog] occurred: App=[Application], Task=[MainT... CmplecTask
- ' Application [Stop] £ =EXCEPTION® [ProcessorLoadWatchdog] occurred in: App=[all], Task... CmplecTask
fiif Bibliotheksverwalter E 03.09.2018 05:38:13  *DETAILLS™ Task=[MainTask] does not react within timeout switching t... CmplecTask
PLC_PRG (PRG) E 03.09.2018 05:38:13  Processorload watchdog: plcload=100, maxplcload=90 CmpSchedule
=& Taskkonfiguration L] 03.09.2018 05:38:08  No valid license found for OPC UA IecVarAccess provider. Running in d... CmpOPCUAProvic
=g ENIPScannerlOTask o 03.09.2018 05:38:08  Application [Application] loaded via [Download] CmpApp
) EtherNiet_IP_Scanner.10Cycle L] 03.09.2018 05:38:07  All ressources are released. <1014>
= & ENIPScannerServiceTask o 03.09.2018 05:38:07  All ressources are released. <1014>
@] EtherNet_IP_Scanner. ServiceCycle ® 03.09.2018 05:34:06  SetOption unable to set SOCKET_SO_REUSEPORT. M
=& MainTask o 03.09.2018 05:34:04  No local EtherNet/IP Adapter found. Class 1 connections as target not s... <1014>
B PLC_PRG [ 03.09.2018 05:33:59  No valid license found for OPC UA IecVarAccess provider. Running in d... CmpOPCUAProvic
O LEDs (LEDs) L 03.09.2018 05:33:59  Application [Application] loaded via [Download] CmpApp
=[] Local_1O (Local 10) [ 03.09.2018 05:33:59 18 Adapter(s) successfully loaded. <1014>
H( DXP (DXP) ] 03.09.2018 05:33:50  UpdateConfig Connector: 2845477012 <1014>
H(]) Diagnosen (Diagnosen) L 03.09.2018 05:33:56  All ressources are released. <1014>
H(] VAUX_Control (VAUX Control) L 03.00.2018 05:33:56  All ressources are released. <1014>
H( Modulstatus (Modulstatus) ® 03.09.2018 05:32:30  SetOption unable to set SOCKET_SO_REUSEFORT. o™
2 como o 03.09.2018 05:32:28  No local EtherNet/IP Adapter found. Class 1 connections as target not s... <1014
* comt o 03.09.2018 05:32:21  No valid license found for OPC UA TecVarAccess provider. Running in d... CmpOPCUAProvic
3 CANbus i 03.09.2018 05:32:21  Application [Application] loaded via [Download] CmpApp
=[] Ethernet (Ethernet) [ 03.09.2018 05:32:21 11 Adapter(s) successfully loaded. <1014>
=%+ [0 EtherNet_IP_Scanner (EtherNet/IF Scanner) v [ 03.09.2018 05:32:21  UpdateConfig Connector: 2845692124 <1014> v
%@ Gerate |[[) POUs 3 &
Gerdtebenutzer: Anonym Letzter Build € 0 & 0 Precompile: +* L - _ Programm unverandert Projekthenutzer: {niemand) 4
Abb. 80: Ausnahmefehler in CODESYS bei Prozessoriiberlast
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In Betrieb nehmen
TBEN-L...PLC-... als Cloud-Gateway in Betrieb nehmen

74 TBEN-L...PLC-... als Cloud-Gateway in Betrieb nehmen

Zur Ubertragung von Daten an die Turck Cloud muss die TBEN-L...PLC-... in ein Ethernet-Netz-
werk mit Internetzugang eingebunden werden. Der Zugang kann Uber einen beliebigen Inter-
netrouter erfolgen. Im Internetrouter muss Port 443 (SSL) fiir die Verbindung mit der Turck
Cloud freigeschaltet sein.

Anwendungsbeispiel

HINWEIS

ﬂ Im Dual-MAC-Modus werden die angeschlossene Netzwerke durch die Trennung
der Ethernet-Ports voneinander separiert. Turck empfiehlt daher aus Sicherheits-
griinden in Cloud-Anwendungen, die TBEN-L...PLC-... im Dual-MAC-Modus zu be-
treiben, um das Automatisierungsnetzwerk vom Internet zu trennen.

TBEN-L...PLC-... (Firmware-Version > 1.4.6.0):
DUAL-MAC-Modus aktiviert [ 27], die TBEN-L...-PLC... ist Teilnehmer in 2 getrennten Ether-
net-Netzwerken
IP-Adressen:
— Ethernet-Port P1 (lokales Netzwerk):
192.168.1.100, liber Turck Service Tool vergeben [ 31]
— |IP-Adresse fur Ethernet-Port P2 (Internet):
192.168.83.43, iber DHCP-Server im Netzwerk vergeben

DOCUMENTATION CLOUD LOGIN | | @
TBEN-L5-PLC-10 TBEN-L5-PLC-10 - Gateway - Parameter
) Info »B
Parameter Write  Channel view
Diagnosis fame
g Ethernet port 1 ~
Status Addressing  [PGM-DHCP | @
RAH
mode
ErEmEy MAC 00:07:46:1d:71:20 |
Ex- / Import address
- Connection |Autuneguliation | 2
3, Change Password mode
&3 Fimmware IP address  [192.168.1.100 |
Netmask  [255.255.255.0 |
LOCAL VO
5% paramet Default [192.168.1.1 |
20¢ rameter gateway
DREIEE Setnetwork  gp | NETWORK CONFIGURATION (2
. configuration
3% Input
= Ethernet port 2
&'s, Output MAC [00:07-46:-1d.71:21 |
address
Connection  |Autonegotiation | ?
mode
IP address  [192.168.83.43 |
Metmask  [265.255.256.0 |
Default [192.168.83.1 |
gateway
Setnetwork  oer NETWORK CONFIGURATION (20 v

configuration
For comments or questions please find your local contact on www.turck.com

Abb. 81: Webserver - Ethernet-Port-Einstellungen
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DNS-Server

Fur den Internet-Zugriff muss ein DNS-Server erreichbar sein. Die Konfiguration des DNS-Ser-
vers kann automatisch Gber DHCP oder manuell erfolgen.

Beispiel-DNS-Server: 8.8.8.8 (Google)

DOCUMENTATION

TBEN-L5-PLC-10
Info
Parameter
Diagnosis

Status

Event log

Ex- / Import
Change Password

Firmware

LOCAL I/0

{é} EIENS

TBEN-L5-PLC-10 - Gateway - Parameter

.

Write  Channel view
Global

Device

usB

Date and time

Network

Firewall

SNMP
Public
Community
SNMP
Private
Community
DUAL-MAC
status

LLDP status

DNS-Mode

DNS
Domain

LOGOUT

ppublic

private

Dual MAC mode

-

fInit

|Manual

)

[Google

L) I L
NN

Diagnosis

3¢ Input

—_—

iﬁ' Output

DNS Neme  [8.8.8.8
Server 1

N,
<

For comments or questions please find your local contact on www turck com

Abb. 82: Webserver — DNS-Server einrichten

74.1  Benutzer und Projekt in der Cloud registrieren bzw. anmelden
Um die TBEN-L...PLC-... in der Turck Cloud als Cloud-Gateway nutzen zu kénnen, muss ein
Cloud-Benutzerkonto mit Cloud-Projekt existieren. In dem Projekt kann die TBEN-L...PLC-...
dann als Cloud-Gateway aktiviert werden.

>

>

V02.00 | 2019/10

Kein Kundenkonto vorhanden:
Neues Kundenkonto Uber Registrieren in der Turck Cloud www.turck.cloud erstellen.

Kundenkonto vorhanden: Benutzerdaten vom Cloud-Administrator anfordern. Neu ange-
legte Benutzer erhalten eine Bestatigungs-E-Mail.

Link zum neuen Benutzerkonto in der E-Mail folgen und eigenes Benutzer-Passwort ver-
geben.
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742  Cloud-Projekt anlegen

»  Projekt iber VERWALTEN —> PROJEKTE —> Projekt anlegen anlegen.
» Unter Projekt einen Projektnamen vergeben und einen Service-Benutzer auswahlen.

» Eingabe liber Eingabe liberpriifen abschlieBen.

TUNRCK

—-—
= PROJEKTE

4 SIDEBAR AUSBLENDEN

SUCHE...

4 0@ 2

Projekt anlegen

Projekt anlegen

J | Hans Turck GmbH & Co. KG

Abb. 83: Cloud-Projekt anlegen

L 4 Projekt anlegen

1

Daten eingeben  Bestelliibersicht Bestellbestatigung

Projekt

Name* Project]

Besohvoburg [ |
Service- Author (Documentation ¥

Benutzert

* Schwarze Felder sind Pflichtfelder, graue Felder kénnen
optienal ausgefullt werden.

tzerklérung

Im 2. Schritt des Vorgangs Projekt anlegen werden die Kosten, die mit dem Anlegen eines neu-

en Projektes entstehen, angezeigt.

»  Button Kostenpflichtig bestellen und aktivieren klicken und Projekt anlegen.
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-_— -
== VERWALTEN: = GATEWAYS OBERFLACHE PROJEKTE  ABRECHNUNG  BENUTZER 4 Q@ @ 2

4 SIDEBAR AUSBLENDEN Projekt anlegen

Q Projekt anlegen

M

Daten eingeben Bestelltbersicht Bestellbestatigung

Projekt Kosteniibersicht

Name Project einmalig monatlich

Beschreibung Erstellung eines neuen 5000€ -
Projektes

Service- Author 9940005

Benutzer TCS-Portal-Project-Registration-

encnaoaETEn

Information

Samtliche Kosten verstehen sich netio zzgl. 19% UStL
Wenn Sie auf den Button ,kostenpflichtig bestellen
und aktivieren” klicken, senden wir Ihnen eine E-Mail
mit der Bestatigung der Bestellung zu. Der Vertrag
kommt zu Stande mit Zugang der Bestatigungsmail
oder mit Aktivierung des Projektes, das Ihnen dann
unmittelbar zur Verflgung steht.

Ich habe die AGB, Datenschutzbestimmungen und
den Verhaltenscodex gelesen und bin mit deren
Geltung einverstanden.

| Hans Turck

Abb. 84: Turck Cloud - Projekt kostenpflichtig bestellen und aktivieren
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== VERWALTEN: ~ PROJEKTE  ABRECHNUNG  BENUTZER @ @ @ &

4 SIDEBAR AUSBLENDEN

SUCHE... Q ya Project1
Projekt anlegen +
Name Project1
. Projekt- I https://project.turck.cloud I
Project1 > Adrosse

Service-
Benutzer

Author (Documentation, Author)

Maximal-Limit 60 Tage
fiir

Speicherung
des Verlaufs

Info: Klicken Sie auf die Projekt-Adresse, um
Gateways einzurichten.

dingungen | Datensd

https://project1.turck.cloud

Abb. 85: Turck Cloud - Projekt angelegt, Link zur Projekt-URL

=  Nach der Projekterstellung erhalt der angegebene Service-Benutzer eine E-Mail als Be-
stell- und Auftragsbestatigung. Die E-Mail enthélt zudem einen Link zur Projekt-URL.
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743  Geratals Cloud-Gateway im Turck Cloud Portal aktivieren

v’ Gateways kénnen nur zu Projekten hinzugefiigt werden, fiir die der Benutzer entsprechen-
de Rechte hat. Das Handbuch zur Turck Cloud enthalt weitergehende Informationen zu
den Benutzerrechten.

»  Projekt-URL 6ffnen und im Projekt anmelden.

»  Gateway iber VERWALTEN - GATEWAYS —> Gateway aktivieren zu einem Projekt hin-
zufligen.

= GATEWAYS 4 Q @ 2

4 SIDEBAR AUSBLENDEN Gateways

Q keine Gateways vorhanden

® 2019 | Hans Turck GmbH & Co. KG Impressum | Nutzungsbedingungen | Datenschutzerkl&rung

Abb. 86: Turck Cloud — Gateway aktivieren

» Im 1. Schritt Gateway aktivieren die TBEN-L...-PLC-1... als Gateway auswahlen und die
MAC-Adresse des Gerats eingeben.

» Einen Scope (Gateway-Name in Cloud-Oberfldache), unter Benutzer einen Gateway-Be-
nutzernamen und unter Passwort ein Passwort vergeben.
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In Betrieb nehmen
TBEN-L...PLC-... als Cloud-Gateway in Betrieb nehmen

» Eingabe liber Eingabe liberpriifen abschlieBen.

HINWEIS
Der Gateway-Benutzername sollte im Projekt eindeutig und einmalig sein. Er steht
nicht in Verbindung mit dem User-Benutzernamen.

== VERWALTEN: = GATEWAYS &4 QO @™ 2

4 SIDEBAR AUSBLENDEN Gateway aktivieren

Q, Gateway aktivieren

Daten eingeben

Vorlage Datenstruktur Portal

y TBEN-Lx-PLC-1x

Gateway*

Scope* TBEN_PLC_TURCK
MAC Adresse* | 000746230081

Beschre g

Benutzer® PLC-1

Passwort*  ceveeeeee

Passwort  seeeneen

wiederholen*

EINGABE UBERPRUFEN

* schwarze Felder sind Pflichtfelder, graue Felder konnen optional ausgefiillt werden.

® 2019 | Hans Turck GmbH & Co. KG Impressum | Nutzungsbedingungen | Datenschutzerkldrung

Abb. 87: Turck Cloud Portal - TBEN-L...-PLC-... als Cloud-Gateway aktivieren (Schritt 1)
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Im 2. Schritt des Vorgangs Gateway aktivieren werden die Kosten angezeigt, die beim Aktivie-
ren eines neuen Gateways entstehen.

»  Button Kostenpflichtig bestellen und aktivieren klicken und Gateway anlegen.

== VERWALTEN:  GATEWAYS

4 SIDEBAR AUSBLENDEN

Q

~

Gateway aktivieren

4 0=

Gateway aktivieren

1

Daten eingeben

Vorlage Datenstruktur
TBER

SCcope

Beschreibunc
Benutzername PLC-

EINGABE BEARBEITEN

BestellUbersicht

Kosteniibersicht

Registrierung eines neuen
Gerd

Information
armtli

d gelesen und bin mit deren
~

Geltung einverstanden

KOSTENPFLICHTIG BESTELLEN UND AKTIVIEREN

A

© 2019 | Hans Turck GmbH & Co. KG Impressum | Nutzungsbedingungen | Datenschutzerkldrung

Abb. 88: Turck Cloud Portal - Gateway kostenpflichtig bestellen und aktivieren

=  Nach der Gateway-Aktivierung erhalt der Projektverantwortliche eine E-Mail als Bestell-

und Auftragsbestatigung. Die E-Mail enthédlt zudem einen Link zur Projekt-URL.
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744  (Cloud-Zugang im Webserver einrichten

Cloud-Zugangsdaten eingeben (Credentials)

Die Zugangsdaten fiir die Turck Cloud werden im Webserver im Bereich CLOUD —> Credentials
eingegeben.

»  Portal-Zugang liber Turck Cloud Portal = Enable aktivieren.
»  Turck Cloud-Zugangsdaten eingeben. Die Zugangsdaten werden in der Cloud unter Ver-
walten > Gateways an dem Eintrag der TBEN-L...-PLC-... angezeigt.
» Gegebenenfalls einen Proxy-Server konfigurieren.
»  Zugangsdaten Uber die Schaltflaiche Write in die TBEN-L...-PLC-... schreiben.
TUNRCK
= GATEWAYS 4 O T 2

4 SIDEBAR AUSBLENDEN

Gateway aktivieren +

TBEN_PLC_TURCK

© 2019 | Hans Turck Gmb

TBEN_PLC_TURCK

pa TBEN_PLC_TURCK

Bitte tragen Sie die Zugangsdaten

MAIN DOCUMENTATION CLouD LOGOUT
Gateway unter Einstellungen - Po

Gateway PORTAL
MAC Adresse  00:07:46:FFA2:8C
Status

Turck Cloud Portal
Enable

Aktiviert

01.082019 14:09:29

Portal

Node Options Host rck_cloud

Host turck.cloud

B Nodes Project

Projekt project1

Scape BEN_PLC_TURCK

Scope TBEN_PLC_TURCK

Benutzer pLCA Device user LC-1

Passwort 4330Cloud Password

Timeout
Keep-alive interval
Keep-alive timeout

AR
L X X B X X X X ]

Proxy Server
Enable

Servername

Port

With authentication
Usemame

Password

JU

For comments or questions please find your local contact on www turck com

Abb. 89: Webserver — Zugangsdaten aus der Turck Cloud Gibernehmen
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»  Gerat neu starten.

=  Der Cloud-Verbindungsstatus (Status) zeigt, dass die TBEN-L...-PLC-... mit der Cloud ver-
bunden ist.

MAIN DOCUMENTATION CLOUD LOGIN | | @

PORTAL

General

CrEEmiE Connection Status. ready

Node Options Latest error message -

g Modes

For comments or questions please find your local contact on www turck.com

Abb. 90: Webserver — TBEN-L...-PLC-... - Cloud-Verbindung hergestellt (Status)
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In Betrieb nehmen
TBEN-L...PLC-... als Cloud-Gateway in Betrieb nehmen

745  Prozessdaten aus CODESYS in die Cloud Ubertragen

Die Ubertragung der Prozessdaten der TBEN-L...-PLC-... aus einem CODESYS-Projekt in die
Turck Cloud erfolgt iber eine Symbolkonfiguration im CODESYS-Projekt.

»  Symbolkonfiguration im CODESYS-Projekt iiber Application = Objekt anhingen =
Symbolkonfiguration zum Projekt hinzufiigen. Die Symbolkonfiguration enthalt alle, im
Projekt verwendeten Variablen.

»  Variablen markieren, die im Webserver und in der Cloud angezeigt werden sollen und in

der Spalte Zugriffsrechte definieren, ob die Variablen in der Cloud nur gelesen, geschrie-
ben oder gelesen und geschrieben werden sollen. Im Webserver ist im Bereich CLOUD
- Portal = Nodes siehe ,Datenknotenpunkte bereinigen (Nodes)” [ 120] nur der le-
sende Zugriff moglich.

J—' TBEN_L...-PLC.project* - CODESYS

- ] X
Datei  Bearbeiten  Ansicht Projekt Erstellen  Online Debug Tools Fenster Hilfe
GEE & - #2584 05 O 8 | 95 » |HE|=
Gerdte > R X |jpd  Modulstatus 2 CANbus ad  Diagnosen £5 Device PLC_PRG =2 symbolkonfiguration x| ~

=4 TBEN L..-PLC = || ™ Ansicht - [#¥ Erstellen | E= Einstellungen - Tools - |
= £5 Device (TBEN-Lx-PLC-1x) ¥/Es gibt 2 konfigurierte Variablen, die nicht im TIEC-Code referenziert sind. Lesen und Schreiben dieser Variablen hat maglicherwe
- B0 5Ps-Logik Geanderte Symbolkonfiguration wird mit dem nachsten Download oder Online-Change ibertragen
! g g g
=-} Application
@ pibliothek It Symboaole Zugriffsrechte Maximal  Attribut = Typ
ibliotheksverwalter
[ ] # CompilerVersion "$ VERSION
PLEFRG (FRE) : # RuntimeVersion "® T VERSION
o
3 Symbolkonfiguration G Clobal
= IoConfig_Globals
= [ Taskkonfiguration L} 9-
] # CANbus » CANbusDevice.CANbuUs
=g MainTask
8] PLC_PRG | # como " TurckSerial_Internal_TBEN.FESeriallr
O LeDs (LEDS) N | | # coM1 S TurckSerial_Internal_TBEN.FBSeriallr
=1 =
# DXP £ IoDrVTBEN.Modul
=-[fl Local_10 (Local 10) O oo odule
H( DXF (DXF) (| # Diagnosen » ToDrvTBEN.Module
H(J Diagnosen (Diagnosen) | # Ethernet k7 ToDrvEthernet.loDrvEthernet
] # Local_1O i ToDNTBEN.ToDVTBEN
H[ VAUX_Control (VAUX Control) odul . " w
M tatu: IoDrTBEN.M
Ml Modulstatus (Modulstatus) O uls s * obrv odule
%\ CoMO | # VAUX_Control " » ToDrvVTBEN.Module
w comL "] # nIoConfigTaskMapCount ap DINT
% Canbus || # pIoConfigTaskMap K POINTER TO ToConfigTaskMap
=¥ PLC_PRG
[ Ethernet (Ethernet) I P
» comer > ar
< >
Meldungen - Gesamt 0 Fehler, 0 Warnung(en}, 0 Meldung(en) - 0
Ubersetzen + | 0 Fehler |® 0 Warnung(en) |€ 0 Meldung(en) | w ¥
=2 Gerste | [ POUs —— — p— p—— g
Letzter Build € 0 & 0 Precompile: +* Prajektbenutzer: (hiemand) %]
Abb. 91: Symbolkonfiguration

Wenn in CODESYS Zugriffsrechte vergeben wurden, missen die entsprechenden

Zugangsdaten im Webserver eingegeben werden [ 120].
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74.6  Firewall fur Ethernet-Port P2 einrichten
Im Bereich Parameter = Firewall kann fiir den Ethernet-Port P2 eine Firewall eingerichtet wer-
den.
»  Firewall fiir P2 Gber Activate Firewall for Port 2 aktivieren.

»  Feste Firewall-Regeln unter Fix Firewall rules aktivieren oder unter User firewall rule x
selbst Firewall-Regeln definieren.

»  Anderungen uber die Schaltfliche Write in das Gerat schreiben.
»  Firewall-Regeln lber die Schaltflache Apply anwenden.

DOCUMENTATION CLOUD LOGOUT
TBEN-L5-PLC-10 TBEN-L5-PLC-10 - Gateway - Parameter
Info B
arameter Write  Channel view
Diagnosis Global A
Device Activate firewall for port 2 yes ?
3¢ status
vt Apply firewall rules APPLY
e USsB
Ex- / Import Fix Firewall rules
Turck discovery (Port 58553) enable v
Date and time disable .
Turck service (Port 58554) enable P4
Turck Cloud (Port 443) |enable
Ll B s CODESYS-Gateway (Port 1217) [disable
Peied
ikl (P CODESYS-PLC-Handler | (Port 1740)  [disable
Diagnosis Firewall CODESYS-PLG-Handler Il (Port 11740) [disable
4
s, Input CODESYS WebVisu (Port 8080) |disable
&', Output OPCUA-Server (Port 4840) [enable
HTTP (Port 80) |disable
HTTPS (Port 443) |disable
SFTP (Port 22) |disable
SNMP (Port 161) |disable
SNTP (Port 123) |enable
DHCP (Port 67) |enable
DNS UDP (Port 53) |enable
P . . L F
v
Network
Feedback via E-Mail ~ Reading Version v0.1.6-45-g7f2b51c / 1.00.2702.7282 / 1.00.2702.7283

Abb. 92: Webserver - Firewall einrichten

HINWEIS

ﬂ Wenn die Firewall an Port 2 aktiviert ist und die TBEN-L...-PLC-... Gber Port 2 mit der
Turck Cloud verbunden werden soll, muss die Firewall-Regel Turck Cloud (Port 443)
deaktiviert sein.

V02.00 [ 2019/10 91



Einstellen
Parameter

38

8.1

92

Parametrieren und Konfigurieren

Parameter

Die allgemeinen PLC-Parameter sowie die Parameter der lokalen 1/Os sind iber den Webserver
des Gerats einstellbar. Dartiber hinaus bieten auch CODESYS und der DTM das Einstellen vieler
Parameter. Parameter wie die IP-Adresse des Gerats (im DUAL-MAC-Modus nur flir Port P1) so-
wie Funktionen wie Neustart, Netzwerk-Reset etc. kdnnen auch Uber das Turck Service Tool
ausgefiihrt werden.

Der Parameter Deaktiviere Spannungs-Diagnosen ist ein spezieller CODESYS-Parameter und
kann nur dort eingestellt werden. Dartiber hinaus sind auch die Parameter der seriellen Schnitt-
stellen COMO und COM1 und die Parameter der CAN-Schnittstelle nur iber CODESYS einstell-
bar.

ACHTUNG
@ Parametereinstellungen in CODESYS Uiberschreiben Parametereinstellungen ande-
rer Programme
Unerwiinschte Parametereinstellungen
» Parametereinstellungen, die auch in CODESYS vorgenommen werden kdnnen,
in anderen Programmen nur zu Testzwecken vornehmen.

Die folgende Tabelle enthilt eine Ubersicht der Parameter und der Einstellmdglichkeiten.

Parametername Einstellbar tiber
Webserver Turck Service CODESYS DTM
Tool

Allgemeine PLC-Parameter

Deaktiviere WEB-Server X - X X
Neustart (Reboot) X X - -
Legacy-Reset und Neustart X - - -
(Legacy reset and reboot)

Netzwerk-Reset und Neustart X X - -
(Network reset and reboot)

Factory Reset und Neustart X X - -
(Factory reset and reboot)

Deaktiviere Spannungs-Diagnosen - - X -
Aktiviere USB-Host-Unterstlitzung ~ x - X X

x
1
1

x

Aktiviere permanente
Mount-Unterstitzung

Aktuelle Zeit (UTC)

Setze Zeit vom Host

Zeitzone

Zeit-Server — SNTP aktivieren

Zeit-Server — NTP-Server-Adresse

SNMP Public Community

SNMP Private Community

DNS-Modus

IP-Forwarding

X [ X | X | X | X | X | X | X |X|X
1
1

1
1
X | X | X [ X | X | X | X |X

Geratename
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Parametername Einstellbar liber

Webserver Turck Service CODESYS DTM
Tool

Ethernet Port 1/2 - X - - X
Verbindungsmodus

Ethernet Port 1 - IP-Adresse
Ethernet Port 1 — Netzmaske

Ethernet Port 1 — Default-Gateway

Firewall fur Port 2 aktivieren

Feste Firewall-Regeln

X | X | X | X | X | X
X | X | X | X | X | X

User-Firewall-Regeln 1...16

Parameter der lokalen 1/0s

Ausgang aktivieren X - X X

Manueller Reset des Ausgangs X - X X
nach Uberstrom

VAUX Control
VAUX2 Pin 1 Cx (Ky - 2) X - X X

Schnittstellen-Parameter
CcoOMo/CoM1

Bitlbertragungsrate - -
Datenbits - -
Stopbits - -
Leitungsabschluss aktiv - -

Biasing aktiv - -

Spannungsversorgung VAUX1 - -
Polaritdt A/B tauschen - -
Betriebsart - -
Paritat - -
Schnittstellen-Parameter CAN

Baudrate - - X -

X | X | X [ X | X | X | X | X |X
1
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8.1.1  Allgemeine PLC-Parameter

94

HINWEIS

Parameteranderungen werden erst nach einem Gerdteneustart lbernommen.

Die TBEN-L...-PLC-... verfligt Gber folgende Gerateparameter. Defaultwerte sind fett darge-

stellt.
Parametername Wert Beschreibung
Gerat
Deaktiviere WEB-Server nein Aktiviert den Webserver im Gerét.
ja Deaktiviert den Webserver im Gerat.
Neustart (Reboot) Das Gerdt wird neu gestartet.
Legacy-Reset und Neustart Der Legacy-Reset setzt die Netzwerk- und Pa-
(Legacy reset and reboot) rametereinstellungen des Gerats auf Werksein-
stellungen zuriick und startet das Gerat neu.
Ein auf dem Gerdt vorhandenes CODESYS-Pro-
gramm wird durch den Legacy-Reset nicht be-
eintrachtigt.
Netzwerk-Reset und Der Netzwerk-Reset setzt die Netzwerkeinstel-
Neustart lungen des Gerats auf die Werkseinstellungen
(Network reset and reboot) zurtick und startet das Gerat neu. Parameter-
einstellungen und ein auf dem Gerdat vorhan-
denes CODESYS-Programm werden durch den
Netzwerk-Reset nicht beeinflusst.
Factory-Reset und Neustart Der Factory Reset setzt alle Einstellungen des
(Factory reset and reboot) Gerats auf die Werkseinstellungen zuriick und
startet das Gerat neu. Ein auf dem Gerat vor-
handenes CODESYS-Programm wird gel&scht.
Deaktiviere Spannungs- CODESYS-Parameter:
Diagnosen Die Lastspannungs-Diagnosen kénnen in CO-
DESYS deaktiviert werden, wenn das Gerat au-
Berhalb der Spezifikation betrieben wird. Dies
ist z. B. bei 12 VDC-Anwendungen im Bereich
Mobile Arbeitsmaschinen der Fall.
nein Aktiviert die Spannungs-Diagnosen fiir V1 und
V2.
ja Deaktiviert die Spannungs-Diagnosen fiir V1
und V2.
USB

Aktiviere USB-Host-Unter- ja
stutzung

Aktiviert die USB-Host-Unterstlitzung fiir das
Gerat. Die USB-Host-Funktionen kénnen aus-
gefiihrt werden.

nein Deaktiviert die USB-Host-Unterstiitzung fiir
das Gerat. Die USB-Host-Funktionen kdnnen
nicht mehr ausgefiihrt werden.
Aktiviere permanente nein Der Schreib- und Lesezugriff auf das USB-Spei-
Mount-Unterstiitzung chermedium ist deaktiviert.
ja Aktiviert den direkten Schreib- und Lesezugriff

auf das gesteckte USB-Speichermedium.

Datum und Uhrzeit
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Parametername Wert Beschreibung

Aktuelle Zeit (UTC)

Setze Zeit vom Host Datum und Uhrzeit werden vom PC tibernom-
men.

Zeitzone Stellt die Zeitzone ein, in der das Gerat ver-
wendet wird.

Zeit-Server — nein Die Zeitsynchronisation Gber einen NTP-Zeits-

SNTP aktivieren erver ist deaktiviert.

ja Die Zeitsynchronisation iber einen NTP-Zeits-

erver ist aktiviert.

Zeit-Server - Adresse des NTP-Zeit-Servers

NTP-Server-Adresse

Netzwerk

SNMP Public
Community

SNMP Private
Community

DNS-Modus

automatisch

Die DNS-Domane und die IP-Adressen der
DNS-Name-Server werden automatisch ermit-
telt.

manuell

Die DNS-Domaéne und die IP-Adressen der
DNS-Name-Server miissen manuell eingetra-
gen werden.

IP-Forwarding

deaktvieren

Die Weiterleitung von IP-Paketen zwischen
den beiden Ethernet-Netzwerken (an Port 1
und Port 2) ist nicht moglich.

aktvieren

Die Weiterleitung von IP-Paketen zwischen
den beiden Ethernet-Netzwerken (an Port 1
und Port 2) ist aktiviert.

Geratename

Geratename, der dem PROFINET-Gerat zuzu-
ordnen ist.

Ethernet Port 1/2

Verbindungsmodus

Autonegotiation

10 MBit/s,
Halbduplex

10 MBit/s,
Vollduplex

100 MBit/s,
Halbduplex

100 MBit/s,
Vollduplex

Setzt den Ethernet-Port auf Autonegotiation
oder auf einen festen Wert fiir Ubertragungs-
geschwindigkeit und -modus.
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Parametername Wert Beschreibung
IP-Adresse Default- Netzwerkeinstellungen fiir den betreffenden
Einstellung: Ethernet-Port am Gerit.
Port1: Wenn das Gerat im Switch-Modus betrieben
192.168.1.254 wird, kann hier nur die Einstellung fiir Port 1
Port 2: vorgenommen werden. Im DUAL-MAC-Modus
192.168.2.254 werden die Ethernet-Port unabhangig vonein-
Netzmaske Default- ander eingestellt.
Einstellung:
255.255.255.0
Default-Gateway Default-Einstel-
lung:
Port1:
192.168.1.1
Port 2:
192.168.2.1
Firewall (nurim
Webserver einzustellen)
Firewall furr Port 2 nein Keine Firewall fiir Port 2 aktiviert
aktivieren ja Aktiviert die Firewall fiir den Ethernet-Port P2

im Dual MAC-Modus

Feste Firewall-Regeln

User-Firewall-Regeln

1...16

Die Firewall-Regeln fiir Port 2 kdnnen den Ap-
plikationsanforderungen angepasst werden.
Um die Firewall-Regeln anzuwenden, muss zu-
nachst die Firewall selbst (iber den Parameter
Firewall fiir Port 2 aktiviert werden.

Wenn die Firewall aktiviert ist, wie folgt vorge-
hen:

»  Feste oder User-Firewall-Regeln definie-
ren.

» Firewall-Regeln tber die Schaltflache
Write in das Gerat schreiben.

»  Firewall-Regeln (ber die Schaltflache
Apply Gbernehmen.
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8.1.2  Parameter der lokalen DXP-Kanéle (Local 1/0)
Default-Werte sind fett dargestellt.

Parametername Wert Beschreibung
Ausgang aktivieren nein Der Ausgang ist deaktiviert.
ja Der Ausgang ist aktiviert.
Manueller Re.:.set des Aus-  nein Der Ausgang schaltet sich nach Uberstrom au-
gangs nach Uberstrom tomatisch wieder ein.
ja Der Ausgang schaltet sich nach Uberstrom erst

nach Zurlicknehmen und erneutem Wieder-
einschalten wieder ein.

813 Parameter VAUX-Control

Parameter VAUX-Control (fUr Sensor- und Aktuatorversorgung)

Default-Werte sind fett dargestellt.

Parametername Wert Beschreibung
VAUX2 Pin 1 Cx (Ky - 2) 24VDC Die 24-VDC-Sensor- und Aktuatorversorgung
an Pin 1 des jeweiligen Steckplatzes ist einge-
schaltet.
schaltbar Die 24-VDC-Sensor- und Aktuatorversorgung

an Pin 1 des jeweiligen Steckplatzes ist liber
die Prozessdaten schaltbar.

aus Die 24-VDC-Sensor- und Aktuatorversorgung
an Pin 1 des jeweiligen Steckplatzes ist abge-
schaltet.

8.14  Schnittstellen-Parameter - COM0/COM1

Die Parameter sind nur in CODESYS einstellbar.
Default-Werte sind fett dargestellt.

Parametername Wert Beschreibung
BitUbertragungsrate 9600 Bit/s Bitlibertragungsrate der seriellen Schnittstelle
19,2 kbit/s
38,4 kBit/s
57,6 kBit/s
115,2 kBit/s
230,4 kBit/s
Datenbits 7 Bit Definiert die Anzahl der Datenbits pro Tele-
8 Bit gramm.
Stopbits 1 Bit Definiert die Anzahl der Stoppbits.
2 Bit
Leitungsabschluss aktiv nein kein Leitungsabschluss aktiviert
ja Leitungsabschluss aktiviert (gilt nur fir die Be-
triebsart RS485)
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8.1.5  Schnittstellen-Parameter — CAN
Der Parameter ist nur in CODESYS einstellbar.

98

Parametername Wert Beschreibung
Biasing aktiv nein Deaktiviert den Vorspannungswiderstand (Bi-
as-Resistor).
ja Aktiviert den Vorspannungswiderstand (Bias-
Resistor).
Spannungsversorgung aus VAUX1 ausgeschaltet
VAUX1 V1 (24 VDQ) VAUX1 aus V1 (24 VDC) eingeschaltet
Polaritat A/B tauschen nein
ja Die Polaritat der A- und B-Leitungen der seriel-
len Schnittstelle wird getauscht (gilt nur flr die
Betriebsart RS485)
Betriebsart RS232 Die Schnittstelle wird als RS232-Schnittstelle
betrieben.
RS485 Die Schnittstelle wird als RS485-Schnittstelle
betrieben.
Paritat keine keine Paritat
ungerade Ungerade Paritét (1-Bit-Fehler-Erkennung)
gerade Gerade Paritat (1-Bit-Fehler-Erkennung)

Parametername
Baudrate (kBit/s)

Wert

10
20
50
100
125
500
800
1000

Beschreibung

Definiert die Baudrate fiir das angeschlossene
CANopen-Netzwerk.
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8.1.6  Gerdt Uber den Webserver parametrieren und konfigurieren

HINWEIS
Der Webserver zeigt immer alle Einstellmoglichkeiten an. Alle Werte werden als De-
zimalzahlen angezeigt.

Uber den integrierten Webserver kénnen die Gerite eingestellt und Befehle an die Gerite ge-
schickt werden. Um den Webserver mit einem PC 6ffnen zu konnen, missen sich das Gerat und
der PCim gleichen IP-Netzwerk befinden.

Webserver dffnen

Der Webserver lasst sich tGber einen Webbrowser oder liber das Turck Service Tool 6ffnen. Der
Aufruf des Webservers Giber das Turck Service Tool ist im Abschnitt ,IP-Adresse einstellen” be-
schrieben.

Auf der Startseite werden Statusinformationen und Netzwerkeinstellungen angezeigt.

Einstellungen im Webserver bearbeiten

Zur Bearbeitung von Einstellungen tber den Webserver ist ein Login erforderlich. Im Ausliefe-
rungszustand lautet das Passwort ,password”.

HINWEIS
Turck empfiehlt, das Passwort aus Sicherheitsgriinden nach dem ersten Login zu &n-
dern.

» Passwort in das Login-Eingabefeld auf der Startseite des Webservers eingeben.
» Login klicken.

I/O-ASSISTANT WEB 'unex

DOCUMENTATION cLOUD LOGIN i[....uu\ - ||
|

TBEN-L5-PLC-10 Internal /O

(D ifo TBEN-L5-PLC-10 ~

-{§} Parameter

¥
R Status

Diagnosis

&‘I Ex- / Import

% Change Password

() Firmware

INTERNAL I/O

@} Parameter Multiprotocol, PLC Codesys V3 and 8 digital in-output

+

R Input

o1 Output Device

— Special device properties

Diagnosis 1&M stream 013d00400000594d56474659000 B v
Feedback via E-Mail Version v0.1.0/1.00.2701.7206 / 1.00.2701.7201

Abb. 93: Webserver - Login
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Nach dem Login ist ein Schreibzugriff auf Ein- und Ausgangsdaten, den Netzwerkstatus, Dia-
gnosen, Parameterdaten etc. moglich.

Beispiel: Ausgang deaktivieren

Im folgenden Beispiel wird der Ausgang DO8 an Steckverbinder C4 UGiber den Parameter Activa-
te output deaktiviert.

» In der Navigationsleiste am linken Bildrand Internal I/O anklicken.
» Parameters anwahlen.

MAIN DOCUMENTATION CLOUD LOGOUT

TBEN-L5-PLC-10

(i) Info !_ L
= L
*90s Parameter Read Write Channel view
. Status Actvato output s M
Diagnosis Manual output reset after .
overcurrent
Ex- / Import Digital In/Out
C 9
Change Password
Firmware Digital In/Out
10
INTERNAL I/O
Digital In/Out
o 11
¢ Input
1 Digital In/Out
» Output
p 12
Diagnosis
Digital In/Out
13
Digital In/Out
14
Digital In/Out
15
VAUX control
Feedback via E-Mail Version v0.1.0 / 1.00.2701.7206 / 1.00.2701.7201

Abb. 94: Webserver — Parameter
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»  Parameter Activate output auf no setzen.
» Einstellungen in das Gerat schreiben: Write klicken.

MAIN DOCUMENTATION

TBEN-L5-PLC-10
(i) Info
> Parameter
Status
Diagnosis
Ex- / Import
- y Change Password

Firmware

INTERNAL /0

v¢ Input
T5 Output

Diagnosis

Feedback via E-Mail

Abb. 95: Webserver - Ausgang deaktivieren
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Digital In/Out
9

Digital In/Out
10

Digital In/Out
11

Digital In/Out
12

Digital In/Out
13

Digital In/Out
14

Digital In/Out
15

VAUX control

LOGOUT
Channel view
Acivata output /

Manual output reset after .

overcurrent

Version v0.1.0 / 1.00.2701.7206 / 1.00.2701.7201
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Parametereinstellungen exportieren und importieren

Die Einstellungen der Stations- und I/0-Kanal-Parameter kdnnen liber den Webserver expor-
tiert und zur Wiederverwendung abgespeichert werden. Die Parametrierung eines Gerats kann
so zum Beispiel zum Zweck der Vervielfdltigung oder im Fall eines Modulaustauschs in ein neu-
es Gerat identischen Typs importiert werden.

Export

»  Unter MAIN - Ex-/Import Dateinamen vergeben.
»  EXPORT klicken, Ablageort fiir die Parameterdatei auswahlen und abspeichern.

Import

»  Parameterdatei (*.json) unter MAIN = Ex-/Import = SELECT FILE auswéhlen.

» Definieren, welche Parameter (Stationsparameter und bzw. oder I/O-Parameter) impor-
tiert werden sollen.

» IMPORT klicken und Parameterdatei importieren.
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8.2 Echtzeituhr (RTC) konfigurieren

Die Real Time Clock kann tber das Turck Service Tool, tiber den Webserver des Gerats oder
liber CODESYS gesetzt werden.

Eigenschaften der RTC:

Pufferung Uber Gold CAP
Ladezeit fuir 95 % Aufladung min. 10 Minuten
Pufferzeit bei Umgebungstemperatur

23°C 4 Wochen

bis 60 °C 168 Stunden

bis 70 °C 36 Stunden

8.2.1 Echtzeituhr Uber das Turck Service Tool setzen

Das Turck Service Tool setzt die Echtzeituhr in Abhdngigkeit von der Systemzeit des PCs.
Als Basis dient die Koordinierte Weltzeit UTC.

"™ Turck Service Tool, Vers. 3.2.0 — | X
Your Global Automation Partner "TUNRC K
@ | IO . pbE . a» X
Suchen... (F5) | Andern (F2) Wink (F3) | Aktionen (F4) Zwischenablage  Sprache Expertenmodus AUS | SchlieBen
Nr. MAC-Adresse Name O  Neustart Geratetyp Version Adapter Protokaoll
[T EAET N [#] Netzwerk Reset TBEN-L5-PLC-10 [ 1460 [ 192.168.1.130

=2 00:0746:26:F1:02  turckfen20-diol ﬂ FEN20-410L 10110 152168.1.130  DCP, Turck

Werkseinstellungen

‘@ Setze Uhr |
@) Setze HF RFID Reader Bus-Adresse
2 Beim Star{ Setze die interne Uhr des Gerites auf die aktuelle Uhrzeit

Gefunden 2 Gerate.
Abb. 96: Echtzeituhr Giber das Turck Service Tool setzen
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8.2.2  Echtzeituhr Uber den Webserver setzen

Die Echtzeituhr kann entweder im Webserver oder tiber das Aktivieren eines NTP-Servers liber
SNTP gesetzt werden.

Echtzeituhr Uber den Webserver setzen

MAIN DOCUMENTATION CLouUD LOGOUT
TBEN-L5-PLC-10
(i) Info LE | N
Write  Channel view
\_ Diagnosis . Settings
Device Current time 2019-09-11T12:41-46 |
1*r Status (uTC)
uss host
Sl T Timezone [utc [~] .
Ghenge Password - N
5 Firmware SNTP enable |n0 |Z| .
NTP server ool.ntp.o
LOCAL /O Network b 10019 ‘ .
) address
5 Parameter
Diagnosis Firewall
¢ Input
&' Output
For comments or questions please find your local contact on www.turck.com - e

Abb. 97: Echtzeituhr iber Webserver setzen
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Echtzeituhr Uber SNTP setzen

Voraussetzungen:
Das Gerdt muss sich in einem Netzwerk mit Zugriff auf den SNTP-Server befinden.

ﬂ HINWEIS
Wenn die Echtzeituhr Gber SNTP gesetzt wird und das Gerat eine Verbindung zum
SNTP-Server hat, haben Anderungen der Echtzeituhr (iber das Turck Service Tool
oder die CODESYS-Bibliothek keine Auswirkung.

»  SNTP-Server Giber SNTP enable = yes aktivieren und Serveradresse unter NTP server an-
geben.

»  Gerat neu starten.
=  Das Gerét erhalt Zeit und Datum vom definierten SNTP-Server.

MAIN DOCUMENTATION CLOUD LOGOUT

TBEN-L5-PLC-10

»§ I
Write  Channel view
. Settings
Device Currenttime  [2019-09-11T12:44:26 |
(uTC)
uss host
| Bl Timezone [ute [~] @

4, Change Password

- Timer server
SNTP enable |yes ,‘ .

NPsener  polmbem @

Firmware

Network

address
[05] Diagnosis Firewall
3¢ Input
&' Output
For comments or questions please find your local contact on www turck.com [ X X ]

Abb. 98: SNTP-Server aktivieren
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823 Echtzeituhr Gber CODESYS setzen

In CODESYS dient beispielsweise die CODESYS-Bibliothek ,CAA Real time Clock Extern” zum

Setzen der Echtzeituhr.

® TBEM-Lx-PLC-10.project” - CODESYS

=gl TRENH x-FLC-T0
=-E5 Device (TBEN-Lx-PLC-10)
=B 5ps-Logik
=1} application
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PLC_PRG (PRG)
= @ Taskkonfiguration
= é@ MainTask
8] rLC_PRG
() LEDs (LEDS)
+ ﬂj Local_IO {Local IO}
+-'a como
2 comt
2 Canbus
= ﬂj Ethernet (Ethermet)
m Profinet_Device (Profinet O
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ToDrwTEEM, 0.14.0.7 (Turck)

IoDryTurckEthernetIPSlave, 1.0,3.0 (TURCE)

InDryTurckProfinetDevice, 1.0.3.0 {TURCK)

InStandard = IoStandard, 3.5.8.0 {System)

Standard = Standard, 3.5.9.0 (System)

TBEM-Lix-PLZ-10-10-Types = TBEM-Lx-PLC-10-10-Types, 0,14.0,7 {Turck)
Time and Date, 3.5.7.0 (35 - Smart Software Solutions GrbH)

+ CAA DTULlLy = CAA DTUL Exkern, 3.5.5.0 {CAA Technical Workgroup)
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*Error p—
cError f—
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Abb. 99: CAA Real time Clock Extern in CODESYS
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9 Betreiben

9.1 LED-Anzeigen

Das Gerat verfligt Gber folgende LED-Anzeigen:

SPS-Status

Applikationsspezifische Meldungen (frei ilber CODESYS programmierbare LED)
Versorgungsspannung

Sammel- und Busfehler

Ethernet-Kommunikation

Status
Diagnose
LED PWR Bedeutung
aus keine Spannung oder Unterspannung an V1
grin Spannung an V1 und V2 ok
rot keine Spannung oder Unterspannung an V2

weild blitzend

Wink-Kommando aktiv

LEDs ETH1 und ETH2
aus

Bedeutung
keine Ethernet-Verbindung

grin Ethernet-Verbindung hergestellt, 100 Mbit/s
blinkt griin Datentransfer, 100 Mbit/s

gelb Ethernet-Verbindung hergestellt, 10 Mbit/s
blinkt gelb Datentransfer, 10 Mbit/s

LED BUS Bedeutung

aus keine Spannung vorhanden

grin Verbindung zu einem Master aktiv

blinkt griin (1 Hz)

Gerat betriebsbereit

rot

IP-Adresskonflikt, Restore-Modus aktiv, F_Reset aktiv oder Modbus-
Verbindungstimeout

blinkt rot

Wink-Kommando aktiv

rot/griin (1 Hz)

Autonegotiation und/oder Warten auf IP-Adresszuweisung in DHCP-
oder BootP-Modus

LED RUN Bedeutung

aus keine Spannung vorhanden

grin SPS-Status: RUN

blinkt griin USB-Host-Port-Funktion aktiv, Blinkmuster abhdngig von der ausge-
fuhrten Funktion

rot SPS-Status: STOPP

blinkt rot Kein SPS-Programm geladen

V02.00 | 2019/10

blinkt rot (2 x 1 Hz)

Factory-Reset wird durchgefiihrt
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LED APPL Bedeutung

aus Diese LED wird aus dem CODESYS-Programm angesteuert und kann
griin vom Benutzer frei programmiert werden.

blinkt griin

weild Blink-/Wink-Kommando aktiv

blinkt rot Kein SPS-Programm geladen

blinkt rot (2 X 1 Hz)

Factory-Reset wird durchgefiihrt

LED 0 (COM 0) Bedeutung
aus keine TX-Datenlbertragung
an TX-Datenlibertragung

LED 1 (COM 0)
aus

Bedeutung
keine RX-Datentibertragung

an RX-Datenubertragung

LED 2 (COM 1) Bedeutung

aus keine TX-Datenlibertragung

an TX-Datenlibertragung

LED 3 (COM 1) Bedeutung

aus keine RX-Datentibertragung

an RX-Dateniibertragung

LED 4...7 Bedeutung

aus Diese LED wird aus dem CODESYS-Programm angesteuert und kann

griin vom Benutzer frei programmiert werden.

blinkt griin

LED 8...15 (DXP-Kana- Bedeutung (Eingang) Bedeutung (Ausgang)

le)

aus Eingangslevel unterhalb max. Ausgang nicht aktiv
Eingangslevel

grin Eingangslevel oberhalb min. Ausgang aktiv (max. 2 A)
Eingangslevel

rot - Aktuator Uberlast

blinkt rot (1 Hz)

Uberlast der Sensorversorgung
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9.2  Software-Diagnosemeldungen

Die Diagnosemeldungen der I/0-Kanéle und der Modulstatus werden sowohl in CODESYS als
auch im Webserver in Klartext angezeigt.

9.2.1  Diagnosen

Diagnose Beschreibung
Uberstrom VAUX2 Pin 1 Cx (Ky - 2) Uberstrom VAUX2 an Pin 1 des Kanals
Uberstrom Ausgang Kx Uberstrom am jeweiligen Ausgang
& TBEMN_L...-PLC.project” - CODESYS — O X
Datei  Bearbeiten Ansicht Projekt Erstellen Online Debug Tools Fenster Hilfe o
S "= IR 5 ce 2 > W=
Gerdte - 1 x £3 Device PLC_FRG "2 Symbolkonfiguration ai Diagnosen X [aid DXP Al Modw
=g _T_BEN—L”_PIC T suchen Filter Alle anzeigen -
=-£3 Device (TBEN-Lx-PLC-1x) —
= -Logi Variable M... Kanal Adresse T Einheit
[0 sPs-Logik ¥pP
=i} Application ERh | I:I Diagnosen %IB1 Diagnostics_Input
ibli R Ueberstrom VAUX2 Pinl C4 (K8-9 Ix1.4 BIT
Bibliotheksverwalter
PLC_PRG (PRG) kR Ueberstrom VAUX2 Pinl C5 (K10-11)  %IX1.5 BIT
"2 symbolkonfiguration R/ Ueberstrom VALX2 Pinl C6 (K12-13) %I{1.6 BIT
=[5 Taskkonfiguration R Ueberstrom VAUX2 Pinl C7 (K14-15) %IX1.7 BIT
=-g& MainTask » Ueberstrom Ausgang K& Yelx4.0 BIT
& PLC_PRG R ] Ueberstrom Ausgang K9 %%IX4.1 BIT
() LEDs (LEDS) R Ueberstrom Ausgang K10 %ol¥4.2 BIT
=) Local_IO (Local 10) R Ueberstrom Ausgang K11 %lx4.3 BIT
‘@ DXP (DXP) kR Ueberstrom Ausgang K12 %el{4.4 BIT
H[]] Diagnosen (Diagnosen) b Ueberstrom Ausgang K13 %6I{4.5 BIT
H(]] VAUX_Control (VAUX Contral) R Ueberstrom Ausgang K14 %YlX4.6 BIT
u@ Modulstatus (Modulstatus) *H Ueberstrom Ausgang K15 %eI{4.7 BIT
a como
3 CcoMi
‘A CANbus
EZAI\Ibus i Mapping zuriicksetzen  Variablen aktualisieren: | Einstellungen des iibert
——
& = Neue Variable erzeugen “% = Auf bestehende Variable mappen
< >
5 Gerdte |[[) POUs < ke
Meldungen - Gesamt 0 Fehler, 0 Warnung(en), 19 Meldung(en) + o X
r T T 1 -
Letzter Build € 0 % 0 Precompile: «* i Projektbenutzer: {niemand) )

Abb. 100: CODESYS - I/0O-Kanal-Diagnosen
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MAIN DOCUMENTATION CLOUD LOGOUT

TBEN-L5-PLC-10

Info b_ﬁ E.

Parameter Write  Channel view

Diagnosis Global

Groupe diagnosis

Status Overcurrent VAUX2 Pin1 C4 F |

(Ch&/9)

Overcurrent VAUX2 Pin1 C5 E |

Ex- / Import (Ch10/11)

Overcurrent VAUX2 Pin1 C6 E |

(Ch12/13)

) Firmware Overcurrent VAUX2 Pin1 C7 lactive |

(Ch14/15)

LOCAL Iro Digital In/Out 8
fob Parameter Overcurrent output E |

Event log

Change Password

Digital In/Out 9
Overcurrent output E |

Digital In/Out 10
Overcurrent output E |

Digital In/Out 11
Overcurrent output E |

Digital In/Out 12
Overcurrent output E |

Digital In/Out 13
Overcurrent output E |

Digital In/Qut 14
Overcurrent output E |

Digital In/Out 15
Overcurrent output E |

For comments or questions please find your local contact on www turck.com

Abb. 101: Webserver — |0-Kanal-Diagnosen
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9.2.2  Modulstatus

Statusmeldung

Moduldiagnose liegt an

Beschreibung

Sammeldiagnose des Gerats. Mindestens 1 Ka-
nal sendet eine Diagnose.

Unterspannung V2

V2 liegt unterhalb des Nennbereichs (< 18 V).

Unterspannung V1

V1 liegt unterhalb des Nennbereichs (< 18 V).

Interner Fehler

Fehler im Gerat, die interne Kommunikation ist
gestort.

I/0O-ASSISTANT Force Mode aktiv

Der Force-Mode des DTM ist aktiviert, d. h. die
Ausgangszustande entsprechen unter Um-
standen nicht mehr den Vorgaben, die vom
Feldbus gesendet wurden oder aus dem SPS-
Programm resultieren.

® TBEN_L...-PLC.project* - CODESYS - O *
Datei  Bearbeiten  Ansicht Projekt Erstellen  Online Debug Tools Fenster Hilfe o
BE=zE & #4 5 44 05 O % X > M=
Gerdte > o X |: PLC_FRG "2 Symbolkonfiguration Al Diagnosen ai DXP 81 Modulstatus X | ~
= TBEN L...-FLC i . -
- — Modulstatus EfA-Abbild Suchen Filter Alle anzeigen
=-£3 Device (TBEN-Lx-PLC-1x)
= -Logi Variable Mappin Kanal
&l sPs-Logk Modulstatus IEC-Objekte pPIng
=} Application =- 4 Modulstatus
i) Bibliotheksverwalter Status * Moduldiagnose liegt an
PLC_PRG (PRG) W Unterspannung V2
"4 Symbolkenfiguration Information * Unterspannung V1
=[5 Taskkonfiguration
--g& MainTask
&) PLC_PRG
() LEDs (LEDS)
=) Local_IO (Local 10)
H(] DXP (DXP)
H(J] Diagnosen (Diagnosen)
H(]] vAUX_Control (VAUX Control)
H(] Modulstatus (Modulstatus)
3 como
3 comi
‘A CANbus
Mapping zuriicksetzen | Variablen
@ = Meue Variable erzeugen "% = Auf bestehende Variable magp
< >
& Gerite |[[) POUs < &
Meldungen - Gesamt 0 Fehler, 0 Warnung(en), 19 Meldung(en) + o X
r T T 1 -
Letzter Build € 0 © 0 Precompile: +" ] Projektbenutzer: (hiemand) %]

Abb. 102: CODESYS - Modulstatus
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MAIN DOCUMENTATION CLOUD LOGOUT

TBEN-L5-PLC-10

Info L@ (|
Parameter Write  Channel view
Device

Current diagnosis
Status I/0-ASSISTANT Force Mode active - | 2
Event log Undervoltage V1 k | 7]
Ex-/ Import Undervoltage V2 active | .
, Change Password Module diagnostics available k | @
() Firmware Internal error E | .

LOCAL li0

Parameter

Diagnosis

Input

¢ Output

Abb. 103: Webserver - Modulstatus
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93 USB-Host-Port nutzen

Uber die USB-Funktionen lassen sich CODESYS-Applikationen sichern, wiederherstellen und
Uibertragen. Zusatzlich kann tber die USB-Schnittstelle die Gerate-Firmware aktualisiert wer-
den.

HINWEIS
Die USB-Host-Funktion kann Gber den Webserver oder das CODESYS-Programm de-

aktiviert werden.

An den USB-Host-Port kdnnen FAT- oder FAT32-formatierte USB-Sticks angeschlossen werden.
Der Anschluss von NTFS-formatierten Sticks sowie USB-Geraten wie externen Festplatten, Tas-
taturen, PC-Mdusen etc. ist nicht moglich.

9.3.1  USB-Host-Port — Funktionstbersicht
Uber den USB-Host-Port ist sowohl ein lesender als auch ein schreibender Zugriff auf das Gerét
maglich.

ACHTUNG
Verwendung von Rezepturen in CODESYS
Korrupte Dateien bei Manipulation von Dateien im USB_Data-Verzeichnis

» Bei der Verwendung von Rezepten nur 1:1-Kopien mit Backup_2/Restore_2 vor-
nehmen.
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USB-Host-Port nutzen

Lesender Zugriff — Funktionen

Funktion

Backup 1

Die folgende Tabelle beschreibt die ausflihrbaren Funktionen:

Ordnername

BACKUP_1

Beschreibung Status
CODESYS-
Programm

CODESYS-Applikation vom Gerat auf dem USB-Stick RUN
speichern.
Die folgenden Dateien werden auf dem USB-Stick ge-
speichert:

Alle *.app- und *.crc-Dateien

PlcLogic-Ordner
Existierende Dateien mit gleichem Namen werden tber-
schrieben. Alle anderen Dateien bleiben unverandert.
Die Namen der CODESYS-Applikation und die Datein-
amen der Bootapplikation (*.app und *.crc) miissen
gleich sein. Wenn die Namen unterschiedlich sind oder
verandert wurden, kann die Applikation nicht gestartet
werden.

automatischer
Gerate-
Neustart

nein

Backup 2

BACKUP_2

CODESYS-Applikation und Gerate-Daten vom Gerat auf RUN
dem USB-Stick speichern.
Die folgenden Dateien werden auf dem USB-Stick ge-
speichert:

Alle *.app- und *.crc-Dateien

PlcLogic-Ordner

USB_Data-Ordner

IP-Adresse

PROFINET-Geratename

Retain-Daten (retain.bin)
Existierende Dateien mit gleichem Namen werden tber-
schrieben. Alle anderen Dateien bleiben unverdndert.
Die Namen der CODESYS-Applikation und die Datein-
amen der Bootapplikation (*.app und *.crc) missen
gleich sein. Wenn die Namen unterschiedlich sind oder
verandert wurden, kann die Applikation nicht gestartet
werden.

nein

Anwender-
daten lesen

USB_DATA

Ordner ,USB_Data” vom Gerat auf dem USB-Stick spei- RUN
chern.

Die folgenden Dateien werden auf dem USB-Stick ge-
speichert:

CODESYS-Rezepturen und/oder Log-Dateien
Existierende Dateien mit gleichem Namen werden Uber-
schrieben. Alle anderen Dateien bleiben unverandert.
Die Namen der CODESYS-Applikation und die Datein-
amen der Bootapplikation (*.app und *.crc) missen
gleich sein. Wenn die Namen unterschiedlich sind oder
verandert wurden, kann die Applikation nicht gestartet
werden.

nein
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Schreibender Zugriff — Funktionen
Die folgende Tabelle beschreibt die ausflihrbaren Funktionen:

Funktion Ordnername Beschreibung Status automatischer
CODESYS- Gerite-
Programm Neustart

Restore 1 RESTORE_1  CODESYS-Applikation vom USB-Stick in das Gerat laden. STOP ja
Die Funktion kann nur verwendet werden, wenn die Da-
ten auf dem USB-Stick von einem Gerat mit identischer
Firmware-Version stammen.

Die folgenden Dateien werden vom Speichermedium in
das Gerét geladen:

Alle *.app- und *.crc-Dateien

PlcLogic-Ordner
Der Ordner darf nur eine Applikationsdatei (*.app) ent-
halten.
Alle vorherigen Applikationen auf dem Geréat werden oh-
ne weitere Warnung gel6scht.
Die Namen der CODESYS-Applikation und die Datein-
amen der Bootapplikation (*.app und *.crc) miissen
gleich sein. Wenn die Namen unterschiedlich sind oder
verandert wurden, kann die Applikation nicht gestartet
werden.
Das Gerat flihrt nach dem Entfernen des USB-Sticks aus
dem USB-Port automatisch einen Neustart durch.

Restore 2 RESTORE_2  CODESYS-Applikation und der Gerate-Daten vom USB-  STOP ja

Stick in das Gerat laden.
Die Funktion kann nur verwendet werden, wenn die Da-
ten auf dem USB-Stick von einem Gerat mit identischer
Firmware-Version stammen.
Die folgenden Dateien werden vom USB-Stick geladen:

Alle *.app- und *.crc-Dateien

PlcLogic-Ordner

USB_Data-Ordner

IP-Adresse

PROFINET-Geratename

Retain-Daten (retain.bin)
Der Ordner darf nur eine Applikationsdatei (*.app) ent-
halten.
Alle vorherigen Applikationen auf dem Gerat werden oh-
ne weitere Warnung geldscht.
Die Namen der CODESYS-Applikation und die Datein-
amen der Bootapplikation (*.app und *.crc) missen
gleich sein. Wenn die Namen unterschiedlich sind oder
verandert wurden, kann die Applikation nicht gestartet
werden.
Das Gerét flihrt nach dem Entfernen des USB-Sticks aus
dem USB-Port automatisch einen Neustart durch.

Firmware- FW_UPDATE Update der Geratefirmware. Die IP-Adresse, der PROFI-  STOP ja
Update NET-Gerdatename und die CODESYS-Applikation werden

nicht Gberschrieben.

Dateiname: TBEN-Lx-..._V....bin

Das Gerat fihrt nach dem Entfernen des USB-Sticks aus

dem USB-Port automatisch einen Neustart durch.
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Funktion

Anwender-

Ordnername

USB_

daten schrei- DATA_

ben

WRITE

Beschreibung Status automatischer
CODESYS- Gerate-
Programm Neustart

Ordner USB_Data vom Speichermedium ins Gerat laden. STOP ja
Existierende Dateien mit gleichem Namen werden tber-
schrieben. Alle anderen Dateien bleiben unverandert.
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93.2  USB-Funktionen durchfuhren

ACHTUNG
Neustart oder Reset des Gerats bei gestecktem Speichermedium
Zerstorung der laufenden Applikation moglich!

» Speichermedium nach Gebrauch im normalen Betrieb aus dem Gerét entfernen.

Bei der Verwendung der USB-Funktionen Folgendes beachten:
» Die auszufiihrende Funktion tGiber den Ordnernamen auf dem USB-Stick definiereren.

»  Nur einen Datei-Ordner auf dem USB-Stick anlegen. Wenn das Speichermedium mehrere
Ordner enthalt, wird keine Funktion durchgefihrt.

»  Speichermedium nur aus dem Gerat entfernen, wenn die RUN-LED orange (Lese- oder
Schreibvorgang abgeschlossen) oder abwechselnd rot/griin (Fehler) blinkt.

Backup_1 und Backup_2 durchfthren

»  USB-Stick mit dem Ordner BACKUP_1 oder BACKUP_2 in das Gerat stecken.
=  Die RUN-LED blinkt griin mit 4 Hz.

=  Das Backup wird durchgefiihrt.

=  Wenn die RUN-LED orange mit 1 Hz blinkt, ist das Backup abgeschlossen.

»  USB-Stick entfernen.

Anwenderdaten speichern (Funktion USB_DATA)

»  USB-Stick mit dem Ordner USB_DATA in das Gerdt stecken.

USB-Stick in das Gerat stecken.

Die RUN-LED blinkt griin mit 2 Hz.

Die Daten werden auf dem USB-Stick gespeichert.

Wenn die RUN-LED orange mit 1 Hz blinkt, wurden die Daten erfolgreich gespeichert.
USB-Stick entfernen.

viddyv

Daten in das Gerat laden (Funktion RESTORE_1 oder RESTORE_2)

Die Funktion RESTORE kann nur verwendet werden, wenn die Daten auf dem USB-Stick von ei-
nem Gerat mit gleicher Firmware-Version stammen.

»  USB-Stick mit dem Ordner RESTORE_1 oder RESTORE_2 in das Gerat stecken.

Die RUN-LED blinkt griin mit 0,5 Hz.

Innerhalb von 30 Sekunden den Set-Taster fiir mindestens 3 Sekunden gedriickt halten.
Die RUN-LED blinkt in der Abfolge 2 x griin - Pause (1 Hz) - 2 x grlin - Pause (1 Hz) - ....
Die Daten werden in das Gerat geladen.

Wenn die RUN-LED orange mit 1 Hz blinkt, ist das Laden der Daten abgeschlossen.
USB-Stick entfernen.

Das Gerat startet neu.

Jviddvld
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Firmware-Update durchfihren (Funktion FW_UPDATE)

v

vv i lddvIlivy

Auf einem USB-Stick den Ordner FW_UPDATE anlegen.

Firmware als bin-Datei im Ordner FW_UPDATE ablegen.

USB-Stick in das Gerat stecken.

Die RUN-LED blinkt griin mit 0,5 Hz.

Innerhalb von 30 Sekunden den Set-Taster fiir mindestens 3 Sekunden gedriickt halten.
Die RUN-LED blinkt in der Abfolge 3 x griin - Pause (1 Hz) - 3 x grlin - Pause (1 Hz) - ....
Die Daten werden in das Gerat geladen.

Wenn die RUN-LED orange mit 1 Hz blinkt, ist das Firmware-Update abgeschlossen.
USB-Stick entfernen.

Spannungsreset durchfiihren.

Das Gerat startet neu.

Anwenderdaten auf das Geréat schreiben (Funktion USB_DATA_WRITE)

>

Jvid dvld

USB-Stick mit dem Order USB_DATA_WRITE in das Gerat stecken.

Die RUN-LED blinkt griin mit 0,5 Hz.

Innerhalb von 30 Sekunden den Set-Taster flir mindestens 3 Sekunden gedriickt halten.
Die RUN-LED blinkt griin mit 2 Hz.

Die Daten werden auf dem Gerat gespeichert.

Wenn die RUN-LED orange mit 1 Hz blinkt, wurden die Daten erfolgreich gespeichert.
USB-Stick entfernen.

Das Gerat startet neu.
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9.3.3  USB-Funktionen — Verhalten der RUN-LED im Fehlerfall
Bei Fehlern beim Durchfiihren der USB-Funktionen reagiert die RUN-LED wie folgt:

LED-Anzeige Fehler Bedeutung
Rot/griin Time-out SET-Taster nicht innerhalb von 30 Sekunden nach
blinkend (1 Hz) dem Stecken des USB-Sticks betatigt.
Unguiltiger Ordner © Der USB-Stick enthdlt einen Ordner mit ungtiltigem
Namen.
Das Speichermedium enthalt mehrere Ordner.
Leerer Ordner Der USB-Stick enthélt einen leeren Ordner mit guilti-
gem Namen.
Rot/grin USB deaktiviert Die USB-Host-Funktion wurde per Webserver oder
blinkend (1 Hz) CODESYS-Programm deaktiviert

94 Gerat mit dem Webserver betreiben

941 Webserver-Passwort andern

Andern des Default-Passworts

Das Passwort fiir den Webserver erfolgt unter MAIN = Change Password.

Das Passwort sollte im Zusammenhang mit dem Netzwerk-Sicherheitskonzept der Gesamtan-
lage erfolgen, in der die Gerate verbaut sind.

»  Aktuelles Passwort unter Current password eingeben.

» Neues Passwort unter New password eingeben und unter Repeat new password wie-
derholen.

» Neues Passwort iber CHANGE PASSWORD libernehmen.

HINWEIS

Das Passwort muss aus 6 bis 15 Zeichen bestehen und Klein- und GroBbuchstaben
sowie mindestens ein numerisches Zeichen enthalten.
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942  Datenknotenpunkte aus CODESYS-Symboltabelle verwalten

Optionen fur CODESYS-Symbole im Webserver (Node Options)

CODESYS-Symbols

In CODESYS ist es mdglich, Benutzerrechte fiir Projekte einzuschrénken und an einzelne Benut-
zer zu koppeln.

»  Zugangsdaten fiir das CODESYS-Projekt, aus dem Symbole im Webserver dargestellt
oder in die Turck Cloud libertragen werden sollen, unter CODESYS Symbols eingeben.

Wenn im CODESYS-Projekt keine Zugangsrechte vergeben wurden, missen hier keine
Daten eingegeben werden.

Settings - Automatic Node delete

aktiviert Das Deaktvieren von CODESYS-Symbolen in der Symbolkonfiguration fiihrt zum
automatischen Loschen der dazugehdrigen Datenknotenpunkte im Turck Cloud
Portal und auf der Webserver-Oberflache. Historische Daten kénnen nicht mehr
angezeigt werden.

deaktiviert Datenknotenpunkte im Turck Cloud Portal und auf der Webserver-Oberflache
werden nicht automatisch geldscht. Historische Daten werden weiterhin ange-
zeigt. Das Loschen ist nur manuell im Webserver moglich (siehe Datenknoten-
punkte bereinigen (Nodes) .

MAIN DOCUMENTATION LOGOUT
PORTAL Node Options

(i) status

50 CODESYS Symbols

(‘6“ .

Credentials Usemame

46% Node Options Password

Es Nodes
WRITE

Settings
Automatic node delete 2

WRITE

For comments or questions please find your local contact on www.turck.com

Abb. 104: Webserver — Cloud — Node Options
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Datenknotenpunkte bereinigen (Nodes)

Diese Seite zeigt die aus der CODESYS-Symbolkonfiguration importierten Datenknotenpunkte

des Gerats [ 90].

Die Datenkotenpunkte kénnen hier manuell geléscht werden, wenn Node Options —> Settings

- Automatic Node delete deaktiviert ist.

MAIN DOCUMENTATION CLOUD

PORTAL

Status & 'L?

Credentials Read Delete

LOGOUT

Node Options @ device-info/portalirtavg
@ device-info/portaliritmax
@ device-info/portal/ritmin

. (h\ﬂ' e ) y 4 IE,

. (h\ﬂ' e ) y 4 B

.(h\fi' "lJl 'mac-add Iaddr

.(k\ﬂ' ) y 4. T _udJ Iaddr

@ device-info/system/productname

¥ (2 [ ivariables/Application/PLC_PRG
@ [ counter
2 Il variable_2

For ts or questi pl find your local contact on www turck.com

Abb. 105: Webserver — Cloud - Datenknotenpunkte bereinigen (Nodes)

»  Zulbéschende Datenknotenpunkte auswahlen.

»  Markierte Datenknotenpunkte Gber die Schaltfliche Delete |6schen

<

=  Die Datenknotenpunkte inklusive der historischen Daten sind auch im Turck Cloud Portal

geldscht.
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Storungen beseitigen

Sollte das Gerat nicht wie erwartet funktionieren, Gberpriifen Sie zunédchst, ob Umgebungssto-
rungen vorliegen. Sind keine umgebungsbedingten Stérungen vorhanden, Uberpriifen Sie die
Anschlisse des Gerats auf Fehler.

Ist kein Fehler vorhanden, liegt eine Gerdtestorung vor. In diesem Fall nehmen Sie das Gerat au-
Ber Betrieb und ersetzen Sie es durch ein neues Gerat des gleichen Typs.
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11 Instand halten

Der ordnungsgemale Zustand der Verbindungen und Kabel muss regelmafig tGiberprift wer-
den.
Die Gerate sind wartungsfrei, bei Bedarf trocken reinigen.

1.1 Firmware-Update durchfthren

11.1.1  Firmwareupdate vom USB-Speichermedium durchfthren

Zum Firmwareupdate (iber ein USB-Speichermedium wie folgt vorgehen:

»  Auf einem USB-Stick den Ordner FW_UPDATE anlegen.

Firmware als bin-Datei im Ordner FW_UPDATE ablegen.
USB-Stick in das Gerét stecken.
Die RUN-LED blinkt griin mit 0,5 Hz.
Innerhalb von 30 Sekunden den Set-Taster fiir mindestens 3 Sekunden gedriickt halten.
Die RUN-LED blinkt in der Abfolge 3 x griin - Pause (1 Hz) - 3 x grlin - Pause (1 Hz) - ....
Die Daten werden in das Gerat geladen.
Wenn die RUN-LED orange mit 1 Hz blinkt, ist das Firmware-Update abgeschlossen.
USB-Stick entfernen.
Spannungsreset durchfiihren.
Das Gerat startet neu.

vv Il 3 dvJyvy

4

11.1.2  Firmware-Update Uber FDT/DTM durchfthren
Die Firmware des Gerats lasst sich Gber FDT/DTM aktualisieren. Die FDT-Rahmenapplikation
PACTware™, der DTM fiir das Gerat und die aktuelle Firmware stehen unter www.turck.com
zum kostenlosen Download zur Verfligung.

ACHTUNG
Unterbrechung der Spannungsversorgung wahrend des Firmware-Updates
Gerateschaden durch fehlerhaftes Firmware-Update

» Spannungsversorgung des Gerdts wahrend des Firmware-Updates nicht unter-
brechen.

» Wahrend des Firmware-Updates keinen Spannungsreset durchfiihren.
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Beispiel: Firmware mit der FDT-Rahmenapplikation PACTware™ aktualisieren

»  PACTware™ starten.

» Rechtsklick auf HOST PC ausfiihren = Gerat hinzufiigen.

Datei  Bearbeiten  Ansicht  Projekt  Gerdtedaten
ERW (N8R E
@l

DEdHAa @

Gerite Tag
B HosTPC

A Werbindung aufbauen
.(-d;

Werbindung trennen

Topology-Scan

Diagnostic-Scan

ﬂ Gerdt hinzufiigen

Abb. 106: Gerat in PACTware™ hinzufligen
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» BL Service Ethernet auswahlen und mit OK bestatigen.

] PacTware
Datei  Bearbeiten  Ansicht

< >

Projekt  Gerdtedaten Extras Fenster  Hilfe

=L E T = )

] Gerat fur

Alle Gerate (2/2 DTMs)

[Bitte Suchtext hier eingeben...

2=

Gerat +  Protokoll Hersteller Group Gerateversion FDT-Version  DTM-Version
. BL Service Ethernet  BL Servic.. Turck DTM spe.. 1.0.0/2007-.. 1.2.0.0 1.00.260...
. BL Service RS232 BL Service Turck DTM spe.. 1.0.0/2007-.. 1.2.0.0 1.00.260...

E BL Service Ethernet Com DTM

| ‘ Abbruch

<[]0 <nonavE-

H Administrator |

Bojelesaiesay Ly

Abb. 107: Ethernet-Schnittstelle auswahlen
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»  Doppelklick auf das angeschlossene Geréat ausfiihren.
=  PACTware™ 6ffnet das Busadressen-Management.

1 PACTware

Gerate Tag

Datei  Bearbeiten  Ansicht

NoHE s B ce R e 8x%s H

<

Projekt  Gerdtedaten Extras  Fenster Hilfe

Geratetyp BL Service Ethernet
Beschreibung BL Service iiber Ethernet-Kommunikations-DTM

B~ @ 2 S® = eliet | 80| H2E Busadressen-Management
Online verfligbare Gerate | Gerate manuell hinzufligen I
| Industrial Ethernet_192.168.1.130 [192.168.1.130/255.256.255.0) v
Geratetyp Online 1D IP Adresze Metzmazke G ateway Ethernet Adresse Yersion | Mode

Projektierte Gerate

Geratetyp Online 1D Busadresse Bezeichnung ['Tag']

Geratekurzbezeichnung

@ |*]o]

<NOMNAME>

| Administrator

Bo|eieyalRlan &

Abb. 108: Busadressen-Management 6ffnen
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» Angeschlossene Ethernet-Gerdte suchen: Suchen-lcon klicken.
»  Gewlinschtes Gerat markieren.

] PACTware

DEES

Datei  Bearbeiten  Ansicht

&

LI EET Y

Gerate Tag

Projekt  Geratedaten Extras Fenster Hilfe

B HosTPC

<

4%
Gerstetyp  BL Service Ethernet
Beschreibung BL Service iiber Ethernet-Kommunikations-DTM

B~ @ 2 ® Q% eliet 0| & 88 Busadressen-Management
Online available devices | Add devices manuallyl

| Industrial Ethermet_192.168.1.130 [132.168.1.130/255.255.255.0) ~ |

[ |Geratatyp [Online D [IP Adresse [ Netzmaske | Gateway [Etheinet Adresse [Version [Mode |

TBEN-52-4I0L 1500029/C58 192.168.1.100

25862662550 0000 00:07: 46:00: 644 ¥33.1.0 PGM_DHCP

Planned devices

Device type Online 1D Busaddress Designation ['Tag’] Device short name

@ |*]o]

<NOMNAME>

| Administrator

Bo|eieyalRlan &

Abb. 109: Gerat auswahlen

>

Firmware-Update per Klick auf Firmware Download starten.

] PACTware

Datei  Bearbeiten  Ansicht

DS dHS @ [

Gerate Tag

B HosTPC

<

Projekt  Geratedaten Extras Fenster Hilfe

SRR Q8 s H

4%
Gerstetyp  BL Service Ethernet
Beschreibung BL Service iiber Ethernet-Kommunikations-DTM

= 5 @ g | Pl 1t ‘ {1 | ! |Ei i Busadressen-Management
Online available devices | Add devices manuallyl

| Industrial Ethernet_192.168.1.130 [192.168.1.130/255.256.255.0) v |

[ Geratetyp [Onine 1D [IP Adresse [ Metzmazke | Gateway [Ethemet Adresse [Werzion  [Mode |

TBEN-52-410L 1500029/C58 192.168.1.100 255.255.255.0 0.0.0 00:07:46:00:6440  ¥331.0 PGM_DH

TBEN-L5-PLC-10 & 3|1

Planned devices

Device type Online 1D Busaddress Designation ['Tag’] Device short name

< || * ||0|| <NONAME>

| Administrator

Bo|eieyalElan &

Abb. 110: Firmware-Update starten
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» Ablageort der Firmware auswahlen und mit OK bestatigen.

=  PACTware™ zeigt den Verlauf des Firmware-Updates mit einem griinen Balken am unte-
ren Bildrand an.

Gerate Tag

EHS @

1 PACTware

B HosTPC

<

- Bearbeiten  Ansicht Projekt Gerdtedaten Extras Fenster Hilfe

SRR

Gerstetyp  BL Service Ethernet
Beschreibung BL Service iiber Ethernet-Kommunikations-DTM

B @ SO (Ll Q0| &8 3
Online available devices | Add devices manuallyl

| Industrial Ethernet_192.168.1.130 [192.168.1.130/255.256.255.0)

Bo|eieyalRlan &

Busadressen-Management

[Gerdtetyp [Online D [IP Adresse [ Netzmaske | Gateway [Etheinet Adresse [Version [Mode |
92.1 00

TBEN-52-410L E21.100 256.255.0 0.0.0.0 00:07:46:00: 40 V3.31.0 PGM_DH
TEE C-10 c E

Planned devices

Device type Online 1D Busaddress

Designation ['Tag’] Device short name

@ |*]o]

<NOMNAME>

| Administrator _ —|.:E

Abb. 111: Laufendes Firmware-Update
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11.1.3  Firmware-Update Uber den Webserver durchflihren

»  Webserver 6ffnen und einloggen.

»  Unter MAIN = Firmware = Schaltfliche SELECT FIRMWARE FILE klicken.
»  Ablageort der Datei wahlen und Datei auswahlen.

»  Firmware-Update liber die Schaltflaiche UPDATE FIRMWARE starten.

»  Gerdt nach abgeschlossenem Firmware-Update neu starten.

DOCUMENTATION CLOUD LOGOUT

TBEN-L5-PLC-10 TBEN-L5-PLC-10 - Gateway - Firmware

SELECT FIRMWARE FILE
5 Parameter

i FLx-PLC- 1.4.1.0_b72 bin selected
Diagnosis
UPDATE FIRMWARE
C¢ Status

Event log

Ex- / Import
), Change Password

Firmware

't Parameter
Diagnosis

3 Input

o, Ouput

For comments or questions please find your local contact on www.turck.com

Abb. 112: Webserver — Firmware-Update durchfiihren

12 Reparieren

Das Gerat ist nicht zur Reparatur durch den Benutzer vorgesehen. Sollte das Gerdt defekt sein,
nehmen Sie es auBer Betrieb. Bei Riicksendung an Turck beachten Sie unsere Riicknahmebe-
dingungen.

12.1  Gerate zurlcksenden

Rucksendungen an Turck kdnnen nur entgegengenommen werden, wenn dem Gerét eine De-
kontaminationserkldrung beiliegt. Die Erklarung steht unter
http://www.turck.de/de/produkt-retoure-6079.php

zur Verfiigung und muss vollstandig ausgefiillt, wetter- und transportsicher an der AuBenseite
der Verpackung angebracht sein.
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Technische Daten

Technische Daten

Technische Daten

Versorgung
Versorgungsspannung 24 VDC
Zulassiger Bereich 18...30VDC

Gesamtstrom

max. 9 A pro Spannungsgruppe,
V1+V2max. 11 A

Betriebsstrom

<280 mA

Sensor-/Aktuatorversorgung V,

Versorgung Steckplatze CO bis C3 aus V1, kurz-
schlussfest,

CO + C1: 2 A pro Steckplatz,

C2 + C3: 4 A fiir beide Steckplatze

Sensor-/Aktuatorversorgung V.

Versorgung Steckplatze C4 bis C7 aus V2, kurz-
schlussfest, 2 A pro Steckplatz

Potenzialtrennung

galvanische Trennung von V1- und V2-Span-
nungsgruppe

Spannungsfestigkeit

bis 500 VDC V1 und V2 gegeniiber Ethernet

Verlustleistung

typisch<5W

Systembeschreibung

Prozessor ARM Cortex A8, 32 Bit, 800 MHz
Programm- und Datenspeicher 20 MB

Remanenter Speicher 64 kB

Erweiterungsspeicher 1 x USB-Host-Port

Echtzeituhr ja

Betriebssystem Linux

SPS-Daten

Programmierung CODESYS V3

Freigegeben fiir CODESYS-Version

FW =V1.3.0.0 V3.5.12.10

FW=>=V1.4.6.0 V 3.5.14.20
Programmiersprachen IEC61131-3 (AWL, KOP, FUP, AS, ST)
OPC ja

OPCUA ja

Applikationstasks 10

Anzahl POEs 1024

Programmierschnittstelle

Ethernet, USB

Zykluszeit < 1 ms fiir 1000 AWL-Befehle (ohne I/0-Zyklus)
Eingangsdaten 8 kB

Ausgangsdaten 8 kB

Systemdaten

Ubertragungsrate Ethernet 10 Mbit/s/100 Mbit/s

Anschlusstechnik

2 X M12, 4-polig, D-codiert

Webserver

Default: 192.168.1.254

Serviceschnittstelle

Ethernet via P1 oder P2 oder Mini-USB-Port
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Technische Daten
Modbus TCP-Slave

Adressierung

Static IP, BOOTP, DHCP

Unterstitzte Function Codes

FC1, FC2, FC3, FC4, FC5, FC6, FC15, FC16, FC23

Input Register

max. 1024 Register

Input Register Startadresse 0x0000
Holding Register max. 1024 Register
Output Register Startadresse 0x0000

Modbus RTU-Slave

Input Register

max. 500 Register

Input Register Startadresse 0x0000
Holding Register max. 500 Register
Output Register Startadresse 0x0000

EtherNet/IP™-Device

Adressierung

gemal EtherNet/IP™-Spezifikation

Anzahl Prozessdaten

max. 248 Worte Eingangsdaten max. 246 Wor-
te Ausgangsdaten

PROFINET-Device

Adressierung DCP

Conformance Class B (RT)

MinCycle Time 1ms

Diagnose gemal PROFINET-Alarm-Handling
Automatische Adressierung unterstutzt

Topologie-Erkennung unterstutzt

Anzahl Prozessdaten

bis Firmware-Version V1.2.1.0: max. 512 Byte
Eingangsdaten/max. 512 Byte Ausgangsda-
ten

ab Firmware-Version V1.3.0.0: max. 1024
Byte Eingangsdaten/max. 1024 Byte Aus-
gangsdaten

CAN-Device

Baudrate bis 1 MBit/s

Versorgung intern aus V1 (keine externe Spannungsversor-
gung zugelassen)

Anzahl PDOs max. 512 RxPDOs max. 512 TxPDOs

Modbus TCP-Master

max. Anzahl von Devices 64

min. Zykluszeit 2ms

max. Anzahl von Devices bei 2 ms 8

EtherNet/IP™-Scanner

Eingangsdaten max. 8 kB

Ausgangsdatan max. 8 kB

Max. Anzahl von Devices bei 10 ms 8

PROFINET-Controller

Max. Anzahl von Devices 64
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Technische Daten

Technische Daten

min. Zykluszeit 1ms
max. Anzahl von Devices bei 1 ms 8
Modbus RTU-Master

Max. Anzahl von Devices 32

min. Zykluszeit 5ms
max. Anzahl von Devices bei 5 ms 8
CANopen-Manager

Eingangsdaten max. 8 kB
Ausgangsdatan max. 8 kB
Max. Anzahl von Devices 127

SAE J1939-Manager

Eingangsdaten max. 8 kB
Ausgangsdatan max. 8 kB
Max. Anzahl von Devices 254
Digitale Eingdnge

Kanalanzahl 8
Anschlusstechnik M12, 5-polig
Eingangstyp PNP

Art der ElIngangsdiagnose

Kurzschlussdiagnose der Sensorversorgung
pro Steckplatz

Schaltschwelle

EN61131-2 Typ 3, pnp

Signalspannung Low-Pegel <5V
Signalspannung High-Pegel >11V
Signalstrom Low-Pegel <1,5mA
Signalstrom High-Pegel >2mA

Sensorversorgung

2 A, kurzschlussfest, aus V2,
optional Gber Prozessdaten schaltbar

Potenzialtrennung

galvanische Trennung zu P1/P2

Spannungsfestigkeit

bis 500 VDC (V1 und V1 gegeniiber Ethernet)

Digitale Ausgange

Kanalanzahl 8

Anschlusstechnik Ausgdange M12, 5-polig, A-codiert
Ausgangstyp PNP

Art der Ausgangsdiagnose Kurschlussdiagnose pro Kanal
Ausgangsspannung 24VDC aus V2

Ausgangsstrom pro Kanal

2 A, kurzschlussfest, max. 4,0 A pro Steckplatz

Gleichzeitigkeitsfaktor

0,56

Lastart

ohmsch, induktiv, Lampenlast

Kurzschlussschutz

ja

Aktuatorversorgung

2 A, kurzschlussfest, aus V2, optional tGber Pro-
zessdaten schaltbar

Potenzialtrennung

galvanische Trennung zu P1/P2

Spannungsfestigkeit

bis 500 VDC (V1 und V1 gegenuber Ethernet)
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Technische Daten
Norm-/Richtlinienkonformitat

Schwingungsprifung

gemalB EN 61131

Schockpriifung

gemal EN 60068-2-27

Kippfallen und Umsttirzen

gemal3 IEC 60068-2-31/IEC 60068-2-32

Elektromagnetische Vertraglichkeit

gemalB EN61131-2

Zulassungen und Zertifikate

CE, FCC

UL Kond.

cULus LISTED 21 W2, Encl.Type 1 IND.CONT.EQ.

Allgemeine Information

Abmessungen (B x L x H)

60,4 x 230,4 X 39 mm

Betriebstemperatur -40...4+70°C
Lagertemperatur -40...4+85 °C
Einsatzhohe max. 5000 m

Schutzart IP65/1P67/IP69K

MTTF 80 Jahre nach SN 29500 (Ed. 99) 20 °C
Gehdusematerial PA6-GF30

Gehédusefarbe schwarz

Material Fenster Lexan

Material Label

Polycarbonat

Halogenfrei

ja

Montage

2 Befestigungslocher, @ 6,3 mm
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