CMVT-MS8TE liefert Rohdaten zur
Vibrationsanalyse
TURCKSs Vibrationssensor CMVT-M8TE gibt Beschleunigungsrohdaten mit

bis zu 64 kHz Uber 10-Link aus und erlaubt die Frequenzanalyse im TAS-
Vibrationsmonitor ohne Steuerungsprogramm

Mulheim, 10. September 2026 — TURCK erweitert seine
Vibrationssensorreihe CMVT um den einachsigen CMVT-M8TE zur
ZustandslUberwachung rotierender Maschinen, etwa Antriebe,
Getriebe, Pumpen, Zentrifugen oder Lifter. Der Sensor gibt die
Beschleunigungsrohdaten seiner MEMS-Messzelle tiber den BLOB-
Transfer der 10-Link-Spezifikation aus, statt sie intern zu einem
Grenzwert zu verdichten. Bei einer Abtastrate von bis zu 64 kHz
Ubertragt er bis zu 320.000 Samples je Aufzeichnung. Anwender
erkennen damit, ob eine Unwucht, eine fehlausgerichtete Welle oder
ein beginnender Lagerschaden die Schwingung verursacht. Der
Sensor bewertet Schwingungen nach DIN ISO 10816-3 und liefert
zusatzlich einen Lagerzustandskennwert nach DIN ISO 13373-3 in

vier Stufen.

BLOB-Transfer und Fast-Fourier-Transformation hat TURCK in den
Vibrationsmonitor der TURCK Automation Suite (TAS) integriert, die
kostenlos zum Download bereitsteht. Ein Mausklick 16st die
Aufzeichnung aus. Der Monitor zeigt die zyklischen Kennwerte, die
Rohdaten Uber der Zeitachse und deren Spektrum Uber der
Frequenzachse. Alle Werte lassen sich als CSV-Datei exportieren.
Fir eine erste Messung genligen Sensor, |0-Link-Master und
Notebook. Der BLOB-Transfer liefert dabei eine Momentaufnahme in

einem parametrierbaren Zeitfenster von wenigen Sekunden.

Wie tief der Sensor in die Automatisierung eingebunden wird,
entscheidet der Anwender. Autark schalten die beiden PNP-
Ausgange, sobald ein parametriertes Ereignis eintritt, und steuern
Meldeleuchten direkt an. Fortlaufend gehen die Kennwerte per 10-
Link oder als 4...20-mA-Signal an die Steuerung. Den BLOB-Transfer
I6sen Anwender auch aus dem Steuerungsprogramm aus und
verarbeiten die Rohdaten dort weiter. Montieren lasst sich der Sensor
einfach per M8-Einschraubgewinde bzw. Gber Adapter fur weitere

Gewindegréfien oder eine Magnethalterung.
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Rohdatenaufzeichnung bis 64 kHz und
Lagerzustandskennwert flr die
Ursachenanalyse an rotierenden
Maschinen

WEITERE INFORMATIONEN
https://www.turck.com/de/de/spotlight/produktn
euheiten/cmvt-m8te-liefert-rohdaten-zur-
vibrationsanalyse
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